IEPIRKUMA PRIEKSMETA
Batoninu formeSanas linija (iekarta/-as ar programmatiiru)

NOLIKUMS UN TEHNISKA SPECIFIKACIJA
Riga, 2025.gada 15. jalijs Nr. DIGI 02

1. Vispariga informacija par Finanséjuma saneméju / Pasatitaju:

Nosaukums: SIA "Smartfoody"

Registracijas nr. 40103638958

Adrese: Skolas iela 25 — 1, Riga, LV-1010
Interneta vietnes adrese: https://thebeginnings.com/
Kontaktpersona (vards, uzvards): Martins Vétra

Talrunis / Fakss: 22302296

E-pasts: iepirkumibeginings@gmail.com

2. Iss iepirkuma priek§meta apraksts.

LV: Batoninu formésSanas Iinija (iekarta/-as ar programmatiiru)

ENG: Bar forming line (equipment with software)

Iepirkuma priekSmeta dalas: 1 dala

3. Norade par liguma veidu (piegade, pakalpojumi vai bavdarbi).
Iepirkuma liguma veids: Pakalpojumi

Iepirkums tiek veikts saskana ar 2017. gada 28.februara Ministru kabineta noteikumiem Nr.104 "Noteikumi par iepirkuma procediiru un tas
piem@roSanas kartibu pasititdja finansétiem projektiem".

4. Paredzama liguma izpildes vieta.

Paredzama liguma izpildes vieta: Ciekurkalna 1. linija 84, Riga, LV-1026

5. Paredzamais liguma izpildes termins.

Paredzamais Iiguma izpildes termins: 27.02.2026.

6. Iepirkuma paredzama ligumcena (EUR, bez PVN).
195 000

7. Eiropas Savienibas fonda vadiba iesaistita atbildiga iestade vai sadarbibas iestade vai cita arvalstu finansu palidzibas
starpniekinstitiicija vai apsaimniekotajs, ar kuru finanséjuma sanéméjs ir noslédzis ligumu par projekta Isteno$anu vai kurs
apstiprinajis projekta iesniegumu, vai kuram planots iesniegt projekta iesniegumu.

Latvijas Investiciju un attistibas agentiira (LIAA).

8. Atbalsta aktivitates nosaukums (ja piemérojams).

2.2.1.2.i. “Atbalsts procesu digitalizacijai komercdarbiba”

9. Cita informacija.

LV

SIA Smartfoody meklé kompaktu formésanas iekartu, kas paredzeta efektivai un precizai plakanu izstradajumu razoSanai no pastas vai miklas
maisijumiem. Izmantojot modernu forme$anas tehnologiju, tai jasp&j saudzigi veidot materialus ar minimalu spiedienu, nodro§inot augstu svara
precizitati un samazinot razo$anas atkritumus. Tas daudzpusiba padara to piemérotu partikas, kimijas un farmacijas nozarei, piedavajot izcilus
rezultatus ar mikstiem 1idz vidgji stingriem maisfjumiem, piemgram, auglu bazes masu, marcipanu, fondantu un olbaltumvielu produktiem. Sim
pielagojamajam risinajumam jaspéj darboties gan ka autonoma vieniba, gan bit viegli integréjamam esoS$ajas razo$anas linijas.

ENG

SIA Smartfoody is looking for a compact forming machine designed for the efficient and precise production of flat products from paste or
dough mixtures. Using modern forming technology, it should be capable of gently shaping materials with minimal pressure, ensuring high
weight accuracy and reducing production waste. Its versatility makes it suitable for the food, chemical, and pharmaceutical industries,
delivering excellent results with soft to medium-firm mixtures such as fruit-based masses, marzipan, fondant, and protein products. This
customizable solution should be able to operate both as a standalone unit and be easily integrated into existing production lines.



10. Informacijas apmaina un papildu informacijas sniegSana

10.1. visi jautdajumi par iepirkuma priek§metu un piedavajuma sagatavoSanas un iesnieg$anas kartibu adres€jami Nolikuma 1.punkta
minétajai Pasttitaja kontaktpersonai.

10.2. Ja Pretendents ir savlaicigi pieprasijis papildu informaciju, t.i.ne vélak ka 5 (piecas) dienas pirms piedavajuma iesniegSanas
termina beigam, par iepirkuma procediiras dokumentos ieklautajam prasibam attieciba uz piedavajuma sagatavosanu un iesniegSanu
vai Pretendentu atlasi, Pasttitajs to sniedz 3 (tris) dienu laika.

10.3. informacijas apmaina p&c piedavajuma iesniegSanas termina (t.sk. rakstiska sarunu procedira) starp Pasititaja kontaktpersonu,
no vienas puses, un ieintereséto Pretendentu, kas ir iesniedzis piedavajumu Nolikuma noteiktaja piedavajumu iesniegSanas termina, no
otras puses, notiek rakstveida — pa pastu, elektroniski ar e-pasta v@stulém. Pasttitajs ir tiesigs organizet sarunu procediiru ar
Pretendentu klatieng, attalinati vai rakstveida.

11. Dalibas nosacijumi un ligumsaistibas
11.1. Saskana ar Nolikumam pievienotajam pieteikuma un tehniska piedavajuma veidlapam, ievérojot Nolikuma un tehniskas
specifikacijas prasibas, Pretendents sagatavo un iesniedz pieteikumu un tehnisko piedavajumu par visu iepirkuma priekSmetu kopa.

11.2. Visus piedavajuma dokumentus paraksta un visus tiem pievienotos dokumentu atvasinajumus apliecina Pretendenta
paraksttiesiga persona vai pilnvarota persona (pievienojot pilnvaru vai tas kopiju).

11.3. Iesniedzot savu piedavajumu, Pretendents pilniba pienem iepirkuma Nolikuma un tehniskaja specifikacija ietvertos noteikumus.

11.4. Pasititajs var pieprasit no Pretendenta preciz&joSu/papildinoSu informaciju par Pretendenta iesniegto piedavajumu, t.sk.
pakalpojuma saturu, iesaistito specialistu kvalifikaciju un pieredzi, informaciju par pasu Pretendentu vai citu informaciju, kas saistita
ar pienacigu Pretendenta ITgumsaistibu izpildes iespgju parbaudi un Pretendenta atbilstibu Pasttitaja izvirzitagjam prasibam.
Precizgjoso/papildus informaciju Pretendents iesniedz 5 (piecu) darba dienu laika no Pasiititaja pieprasijuma nosiitiSanas dienas. Ja
Pasttitaja noteiktaja termina Pretendents nav iesniedzis pieprasito informaciju, Pasiititajs ir tiesigs noraidit iesniegto piedavajumu,
uzskatot, ka Pretendents neuztur speka savu piedavajumu.

11.5. Pretendentam pilniba jasedz visi izdevumi, kas saistiti ar piedavajuma sagatavosanu, iesniegSanu un preciz&$anu/papildinasanu.

11.6. Iepirkumam iesniegtie piedavajumi un citi iesniegtie dokumenti p&c iepirkuma procediiras beigdm netiek atgriezti atpakal
Pretendentam.

11.7. Finansu piedavajuma cenu Pretendents aprékina un iesniedz eiro (EUR) bez PVN.

11.8. Pretendents, iesniedzot piedavajumu kada no kartam, obligati atzimé piedavajuma veidu (sakotngjais vai galigais). Gadijuma, ja
Pasttitajs ir sanémis Pretendenta piedavajumu, kura nav veikta atzime par piedavajuma veidu, Pasititdjs uzskata, ka Pretendenta
iesniegtais piedavajums ir galigs. Ja Pretendents atzimgjis piedavajuma veidu - sakotngjais piedavajums, Pretendents papildus iesniedz
detalizeétu raksturojumu, kura noraditi Pretendenta ieskata butiskie tehniska piedavajuma aspekti, kas var tikt parskatiti, t.sk. pie
kadiem nosacijumiem vai apstakliem, pretgja gadijuma tiks uzskatits, ka piedavajums ir galigs. Ja Pretendenta noraditos tehniska
piedavajuma aspektus Pasititajs nav ieinteres€ts parskatit vai tie neattiecas uz Piegadataja izveli vai neietekmé Piegadataja izveli,
piedavajums tiks uzskatits par galigu. Pasiititajs, neatkarigi no iesniegta piedavajuma veida (sakotngjais vai galigais), ir tiesigs istenot
sarunu procediiru par iesniegto piedavajumu, lai Pasttitajs varétu sanemt precizgjosu informaciju par piedavajumu vai Pretendents to
papildinatu atbilstosi Pasutitaja vajadzibam.

11.9. Piedavajumi jaiesniedz datordruka, latviesu valoda vai anglu valoda. Ja Pretendents iesniedz dokumentus cita valoda, tiem
japievieno paraksttiesigas vai pilnvarotas personas (pievienojot pilnvaru vai tas kopiju) apliecinats tulkojums latviesu valoda vai anglu
valoda.

11.10. Pretendents pirms piedavajuma iesniegSanas termina beigam var atsaukt iesniegto piedavajumu.

11.11. Visi piedavajuma pielikumi ir ta neatnemamas sastavdalas.

11.12. Piedavajuma originals jaiesniedz noteiktaja termina:
- viena iesieta s€juma caurauklots, ar numurétam lapam, piedavajuma pievienoto dokumentu kopijam jabiit apliecinatam normativajos
aktos noteiktaja kartiba. Pretendents ir tiesigs visu iesniegto dokumentu atsavinajumu un tulkojumu pareizibu apliecinat ar vienu
apliecinajumu, ja viss piedavajums ir caursits vai caurauklots.

vai
- elektroniski ar paraksttiesigas personas drosu elektronisko parakstu (atbilstosi noforméts, kas ietver visu piedavajumam nepieciesamo
informaciju un dokumentaciju) uz Nolikuma noraditas kontaktpersonas e-pasta adresi.

11.13. Visai Pretendenta piedavajuma sniegtai informacijai ir jabut patiesai. Ja Pasttitajam rodas Saubas par Pretendenta piedavajuma
sniegto informacijas patiesibu vai dokumenta kopijas autentiskumu, tam ir tiesibas pieprasit, lai Pretendents apstiprina informacijas
patiesibu un/vai uzrada apstiprino$a dokumenta originalu vai iesniedz apliecinatu dokumenta kopiju. Mingtie dokumenti péc
pieprasijuma ir jaiesniedz Pasutitaja noraditaja termina.



11.14. Pretendentam jaieveéro sekojosas iepirkuma prasibas:

11.14.1. Pretendentam piedavajums ir jasagatavo un jaiesniedz atbilsto$i iepirkuma priekSmeta/Tehniskas specifikacijas (Nolikuma
2.pielikums) prasibam, iesniedzot arl pieprasitos dokumentus un informaciju. Piedavajumam jaatbilst Tehniskaja specifikacija
izvirzitajam minimalajam prasibam. Sarunas ar pretendentiem, kuri Nolikuma noteikta termina iesniegusi savu sakotngjo piedavajumu,
Pasiititajs saskanos Pretendentu iesp&jas ar savam vajadzibam saskana ar Nolikuma noteikumiem.

11.14.2. P&c Pasititaja pieprasijuma, lai parliecinatos par Pretendenta piedavajuma atbilstibu iepirkuma priek§metam un paredzamo
pakalpojuma snieg$anu, Pretendentam 5 (piecu) dienu laika p&c pieprasijuma jaiesniedz prezentacija par pakalpojumu sniegSanu, kura
jaaptver visi pakalpojuma sniegSanas aspekti.

11.15. Komisijas vaditajs piedavajumu veérteSanas laika parbauda Pretendenta atbilstibu Nolikuma 11.punkta minétajam prasibam un
Pretendenta iesniegtajiem dokumentiem. Ja Pretendenta kvalifikacija neatbilst Nolikuma, tehniskas specifikacijas un 11.punkta
prasibam vai nav iesniegts kads no Nolikuma noteiktiem apliecinoSiem dokumentiem, Komisijas vaditajs lemj par piedavajuma
noraidiSanu.

11.16. Pretendents, kur§ tiks atzits par iepirkuma uzvarétaju, noslédz Pasutitaja sastaditu Iepirkuma ligumu 5 (piecu) darba dienu laika
no liguma slég$anas uzaicinajuma nositisanas dienas.

12. Piedavajuma noformésana un iesnieg§ana:

12.1. Pretendenta piedavajums sastav no $adam atseviskam dalam:
12.1.1. Pretendenta dalibas pieteikums (atbilstosi Nolikuma pielikuma ietvertai veidlapai).
12.1.2. Apliecindjums par Pretendenta minimalam atbilstibas prasibam:

* Pretendenta saimnieciska darbiba nav apturéta vai partraukta;
* nav pieteikts vai pasludinats Pretendenta maksatnespg&jas process vai nav uzsakta tiesvediba par bankrotu;

* visas piedavajuma sniegtas zinas par Pretendentu, ta specialistiem un ta piedavajumu ir patiesas.

12.1.3.Tehniskais piedavajums (atbilstosi Nolikuma pielikuma ietvertai veidlapai), noradot Pretendenta tehniska piedavajuma
informaciju.
12.1.4. FinanSu piedavajums. (atbilstosi Nolikuma pielikuma ietvertai veidlapai), noradot Pretendenta finansu piedavajuma
informaciju.
12.2. Pretendenta piedavajuma (dalibas pieteikuma, tehniskd piedavajuma, finanSu piedavajuma un pievienoto dokumentu) iesniegSanas
termins ne vélak ka:

Datums: 30.07.2025. Laiks: 16.00

Skolas iela 25 — 1, Riga, LV-1010 vai elektroniski (piedavajumu atbilstosi parakstitu un noformétu) uz

Iesnieg$anas adrese: = .
g kontaktpersonas noradito e-pasta adresi

12.3. Sarunu procediira (t.sk. rakstiska) sniegtie preciz€jumi/papildinajumi, atbildes uz Pasititaja jautajumiem/pieprasijumiem ir saistiti ar
Pasititaja interesi noskaidrot Pastititaja vajadzibam atbilstoSako piedavajumu, kas vislabak apmierina Pastititaja vajadzibas.

12.4. Pasutitajs, izvert€jot Pretendenta/u galigos piedavajumus, izvélas ta Pretendenta piedavajumu, kur§ Pasititajam ir ekonomiski
izdevigakais un vislabak apmierina Pasttitaja vajadzibas.

13. Piedavajumu vértésanas procediira.

13.1. Pretendentu piedavajumu vért€Sanu nodro$ina Pasititdja norikots iepirkuma komisijas vaditajs slégta(s) se€de(s) sekojoSos
posmos:

1.posms: Pretendentu atlase un piedavajumu atbilstibas parbaude, kura tiek vértéta piedavajumu atbilstiba Nolikuma un tehniskas
specifikacijas prasibam;

2.posms: Ja iepirkuma komisijas vaditajs uzskata par nepiecieSamu precizét/papildinat Pretendentu piedavajumus, tick organizéta
sarunu procedira (t.sk.rakstiska) un tiek noskaidrots, kuri Pretendentu piedavajumi apmierina Pasutitaja vajadzibas.

3.posms: Iepirkuma komisijas vaditajs vert€ tos iesniegtos galigos piedavajumus, kas iesniegti Pasititdja uzaicindjuma noteikta
termina, un izvélas ta Pretendenta galigo piedavajumu, kas ir ekonomiski izdevigakais un vislabak apmierina Pasiititaja vajadzibas.

13.2. Pasutitaja norikotajam komisijas vaditajam ir pienakums vertét tikai tos iesniegtos Pretendentu piedavajumus, kuros ir kostatets,
ka ir izpilditas visas Nolikuma prasibas.

13.3. Ja Iepirkuma komisijas vaditajs konstaté maldino$a vai nepamatoti 1&ta piedavdjuma pazimes, tas var bit par pamatu
piedavajuma noraidiSanai, jo Pastititdjs ir ieintereséts sanemt kvalitativus pakalpojumus, kas atbilst atbalsta programmas noteikumiem,
par tirgus situacijai atbilstoSu cenu limeni un izv€léties Piegadataju, kura saimnieciska darbiba un pakalpojumu sniegSana ir
caurskatama un nerada riskus Pasiititajam sasniegt projekta mérkus. Pastititajs pirms piedavajuma noraidiSanas var pieprasit no
Pretendenta papildus informaciju par piedavajumu (ja Pasititaja riciba nav pilniga informacija par konkréto pakalpojumu izpildes
aspektiem). Pretendentam jaiesniedz pamatoti skaidrojumi 5 (piecu) darba dienu laika no informacijas pieprasiSanas dienas.
Pretendenta piedavajums tiek noraidits, ja Pretendents nav sniedzis detaliz&tu informaciju par saimniecisko darbibu, tirgus apstakliem,
pakalpojuma Tpasibam vai citus objektivus pieradijumus, kas nodroSina Pretendentam iesp&ju sniegt Pasititaja vajadzibam atbilstosas
kvalitates pakalpojumus par tirgus situacijai neatbilstosi zemu cenu.



14. Iepirkuma priek§meta tehniskais raksturojums:

LV: Batoninu formeSanas linija (iekarta/-as ar programmatiiru)

ENG: Bar forming line (equipment with software)

Risindjuma apraksts un prasibas:
1 Darba platums:
a. Ne mazaks par 280 mm un [idz aptuveni 310 mm.

2 Iekartas izméri:
a. Garums: Ne mazaks par 1 150 mm un lidz 1 250 mm.
b. Platums: Ne mazaks par 1 150 mm un lidz 1 250 mm.
c. Augstums: Regul&jams, aptuveni no 900 mm lidz 1 450 mm.

3 Svars:
a. Ne mazaks par 400 kg un lidz aptuveni 420 kg.

4 Sprieguma prasibas:
a. Darba diapazons: 400V-480V, 50/60 Hz.
b. Trisfazu pieslégums ar neitralo un zem&umu.
c. Vadibas spriegums: 24V.
d. Priek$drosinatajs ne lielaks par 16A.

5 Elektroenergijas paterins:
a. Ne mazaks par 1,5 kW un lidz aptuveni 2,5 kW.

6 RaZzoSanas atrums:
a. Regul&jams, no 0,5 m/min lidz pat 6 m/min.

7 Saspiesta gaisa prasibas:
a. Darba spiediens: Ne mazaks par 3 bar.
b. Ievades gaiss jabit tiram, sausam un nodrosinatam no klienta puses.

8 Jauda:
a. Piemérots lidz pat 15 000 vienibam stunda vai materiala caurpladei
aptuveni 400 kg/h.

9 Materiali un pielietojums:
a. Paredzets mikstu Iidz vidgji stingru pastas vai miklas maisjjumu
apstradei, tai skaita auglu, olbaltumvielu, marcipana vai lidzigiem
produktiem.
b. P&c izveles — saderiba ar farmaceitiskiem vai kimiskiem produktiem.

10 Funkcionalitate:
a. Modulars un elastigs dizains, pielagojams dazadam receptém un
produktiem.
b. Vienkarsa uzstadiSana un intuitiva vadiba.
c. Kompakts izmérs, piemérots gan autonomai licto§anai, gan
integréSanai razo$anas linijas.
d. Papildu iespgjas: integréta padeves sist€éma, izsmidzinasanas ierice vai
citi pielagojami paplaSinajumi.

11 Datu savienojamiba un procesa uzraudziba:
a. lekartu var pieslégt papildu datoriem vai vadibas sistémam, lai
uzlabotu procesa komunikaciju un uzraudzibas iespgjas.
b. Produkcijas skaititajs: Aprikots ar sistému, kas aprékina un attlo
sarazoto izstradajumu skaitu lidz pat atseviskam produktam precizai
uzskaitei.
c. Darbibas parametri: Sp&j uzraudzit un nodrosinat detalizétus darbibas
datus, pieméram, darba laiku, dikstaves un citus raditajus. Tas lauj
aprekinat veiktsp&jas raditajus, pieméram, kop&jo ickartas efektivitati
(OEE) un citus butiskus KPI.
d. Mobila piekluve (p&c izveles): Visi ar procesu saistitie dati ir pieejami
caur Tpasu lietotni mobilajas ierices, tostarp viedtalrunos un plansetes,
nodroginot reallaika uzraudzibu un attalinatu parvaldibu.

Description of the solution and requirements:
Working Width:
a. Not less than 280 mm and up to approximately 310 mm.

Machine Dimensions:

a. Length: Not less than 1,150 mm and up to 1,250 mm.

b. Width: Not less than 1,150 mm and up to 1,250 mm.

c. Height: Adjustable, approximately 900 mm to 1,450 mm.

Weight:
a. Not less than 400 kg and up to approximately 420 kg.

Voltage Requirements:

a. Operatng range: 400V—480V, 50/60 Hz.

b. Three-phase connecton with neutral and earth.
c. Control voltage: 24V.

d. Pre-fuse not exceeding 16A.

Power Consumpton:
a. Not less than 1.5 kW and up to approximately 2.5 kW.

Producton Speed:
a. Adjustable, ranging from 0.5 m/min to up to 6 m/min.

Compressed Air Requirements:
a. Operatng pressure: Not less than 3 bar.
b. Input air must be clean, dry, and customer-supplied.

Capacity:
a. Suitable for outputs of up to 15,000 units per hour or a material
throughput of approximately 400 kg/h.

Materials and Use:

a. Designed to process soft to medium-firm paste or dough mixtures,
including fruit, protein, marzipan, or similar products.

b. Optonal compatability with pharmaceutical or chemical products.

Features:

a. Modular and flexible design adaptable to various recipes and products.
b. Easy setup and intuitive operation.

c. Compact footprint for standalone or integrated line use.

d. Optional features: integrated feeding system, spraying device, or other
custom extensions.

Data Connectivity and Process Monitoring:

a. The machine can be connected to additional computers or control
systems to enhance process communication and monitoring capabilities.
b. Product Counter: Equipped with a system to calculate and display
production output down to individual products for precise tracking.

c. Operational Parameters: Capable of monitoring and delivering detailed
operational data, such as running times, downtimes, and other metrics.
This allows the calculation of performance indicators like Overall
Equipment Efficiency (OEE) and other key KPIs.

d. Mobile Accessibility (Optional): All process-relevant data can be
accessed through a dedicated application available on mobile devices,
including smartphones and tablets, enabling real-time monitoring and
remote management.



12 Padeves sisteéma — icklauta piegades apjoma

a. Lai nodrosinatu nepartrauktu un kontrol&tu darbibu, iepirkuma ietvaros
jaieklauj padeves sistéma konveijera lentes veida. Sai sistémai jabit pasi
izstradatai, lai pievaditu formé$anas iekartai pastas vai miklas masu
atbilstosi tas veiktsp&jas parametriem.

Prasibas:

i. Funkcionalitate un veiktspgjas atbilstiba:

1. Konveijeram janodros$ina formg&jamas masas pievade forméSanas
iekartas piltuvei.

2. Tam jabiut konstruétam ta, lai atbalstitu caurlaides jaudu lidz 15 000
vienibam stunda jeb aptuveni 400 kg/h, atbilstosi formeSanas ickartas
razoSanas kapacitatei.

ii. Sinhronizacija ar piltuves limeni:

1. Padeves procesam jabiit automatiski sinhroniz&tam ar formésanas
iekartas piltuves uzpildes limeni, izmantojot atbilsto$u sensoru
tehnologiju.

2. Konveijera darbibai japiclagojas dinamiski: materials tick padots, kad
piltuves limenis ir zems, un process tiek partraukts vai paléninats, kad
piltuve ir pilna, nodrosinot optimalu procesa nepartrauktibu un noversot
parpildisanu.

iii. Iekrau$anas augstums un integracija:

1. Konveijera konstrukcijai janodrosina iesp&ja manualai vai
automatizetai izejvielu iekrausanai.

2. Konkrétais iekrausanas veids (manuals vai automatizets) tiks noteikts
pec liguma noslégsanas, saskanojot ar pasutitaju.

iv. Higiéna un tiriSanas iespgjas:

1. Konveijeram jabiit izgatavotam no partikai piemerotiem materialiem,
kas atbilst higi€nas prasibam partikas razoSanas vidg.

2. Konstrukcijai janodro$ina vienkarsa tiriSana; ja pieejamas papildu
iesp&jas, pieméram, nonemamas lentes dalas vai CIP (tiriSana uz vietas)
savietojamiba, tas janorada.

Feeding System — Included in the Scope of Supply

a. To ensure continuous and controlled operation, a feeding system in the
form of a conveyor belt is to be included in the scope of the tender. This
system must be specifically designed to supply the molding machine with
paste or dough mass in

accordance with its performance parameters.

Requirements:

i. Functionality and Performance Alignment:

1. The conveyor must deliver the forming mass into the hopper of the
molding machine.

2. It shall be designed to support throughput rates of up to 15,000 units
per hour or approximately 400 kg/h, matching the production capacity of
the molding unit.

ii. Synchronization with Hopper Level:

1. The feeding process must be automatically synchronized with the
hopper fill level of the molding machine using appropriate sensor
technology.

2. Conveyor operation must adjust dynamically: material is conveyed
when the hopper level is low, and paused or slowed down when the
hopper is full, ensuring optimal process continuity and preventing
overfilling.

iii. Loading Height and Integration:

1. The design of the conveyor must support either manual or automated
loading of raw material.

2. The specific loading method (manual or automated) will be
determined after contract award in coordination with the buyer.

iv. Hygiene and Cleanability:

1. The conveyor must be made of food-grade materials suitable for
hygienic applications in food environments.

2. Construction should allow for easy cleaning; optional features such as
removable belt components or CIP compatibility should be specified if
available.




PRETENDENTA PIETEIKUMS

1. PRETENDENTS

Pielikums Nr.1

Nosaukums:

Registracijas Nr.

Valstspiederiba:

Juridiska adrese:

Faktiska adrese:

Talr. / fakss

2. PRETENDENTA KONTAKTPERSONA

Vards, uzvards:

Adrese:

Talr. / fakss:

E-pasta adrese:

3. PIEDAVAJUMA DOKUMENTI

Nr.p.k. Kriterijs Atzimes/piezimes™®
1.  |Pretendenta picteikums (Pielikums Nr.1)
2.  |Pretendenta apliecinajums, ka:
- Pretendenta saimnieciska darbiba nav apturéta vai partraukta;
- nav pieteikts vai pasludinats Pretendenta maksatnesp&jas process vai nav uzsakta tiesvediba par bankrotu;
- visas piedavajuma sniegtas zinas par Pretendentu, ta piedavatajiem specialistiem un ta piedavajumu ir
patiesas.
3. |Pretendenta tehniskais piedavajums (atbilstosi Nolikuma pielikuma ietvertai veidlapai), noradot Pretendenta
tehniska piedavajuma informaciju. (Pielikums Nr.2)
4. |Pretendenta finansu piedavajums (atbilstosi Nolikuma pielikuma ietvertai veidlapai), noradot Pretendenta

finan$u piedavajuma informaciju. (Pielikums Nr.3)

* aizpilda pasititajs, noradot — P (pievienots) vai N (nav pievienots), ja nepiecie$ams sniedzot paskaidrojosu/ preciz&josu komentaru

** Ja piedavajums nav galigs, pretendentam janorada piedavajuma aspekti, kas var tikt parskatiti un pie kadiem nosacijumiem vai apstakliem, pretgja
gadijuma tiks uzskatits, ka piedavajums ir galigs. Ja pretendenta noraditos aspektus Pasiititajs nav ieinteres€ts parskatit vai tie neattiecas uz piegadataja izveli
vai neietekmé piegadataja izveli, piedavajums tiks uzskatits par galigu.

Pretendenta atzimes par piedavajuma veidu (1.kartai):
Ludzam atbilstoSo atziméet ar X.

I:I Sakotngjais piedavajums** I:IGaHgais piedavajums




BIDDER’S APPLICATION

1. BIDDER

Appendix No. 1

Name:

Registration No.:

Nationality:

Legal address:

Actual address:

Phone / Fax:

2. BIDDER’S CONTACT PERSON

Name and surname:

Address:

Phone / Fax:

Email address:

3. OFFER DOCUMENTS

Nr.p.k.

Criterion

Remarks/Notes*

1.

Bidder’s application (Appendix No. 1)

2.

Bidder’s declaration that:

- The bidder’s business activity has not been suspended or terminated;

- No insolvency proceedings have been filed or declared against the bidder, nor has bankruptcy litigation been
initiated;

- All information provided in the offer about the bidder, its proposed specialists, and the offer itself is true.

Bidder’s technical offer (according to the form included in the tender documentation appendix), specifying the
bidder’s technical offer details. (Appendix No. 2)

Bidder’s financial offer (according to the form included in the tender documentation appendix), specifying the
bidder’s financial offer details. (Appendix No. 3)

* To be filled out by the purchaser, indicating — P (attached) or N (not attached), providing explanatory or clarifying comments if necessary.

** If the offer is not final, the bidder must indicate which aspects of the offer may be revised and under what conditions or circumstances; otherwise, the offer
will be considered final. If the purchaser is not interested in revising the indicated aspects or they do not affect or influence the supplier’s selection, the offer
will be considered final.

Bidder’

s markings regarding the type of offer:

Please mark the appropriate option with an X

I:I Initial offer** I:I Final offer




TEHNISKAIS PIEDAVAJUMS

Iepirkuma priekSmeta nosaukums:

Batoninu forme$anas linija (iekarta/-as ar programmatiiru)

Pielikums Nr.2

Risinajuma apraksts un prasibas:

Nr.

Pasititaja prasibas

Nr.

Pretendenta piedavajums

Darba platums:
a. Ne mazaks par 280 mm un lidz aptuveni 310 mm.

]

Iekartas izm@ri:

a. Garums: Ne mazaks par 1 150 mm un lidz 1 250 mm.

b. Platums: Ne mazaks par 1 150 mm un lidz 1 250 mm.

c. Augstums: Regulgjams, aptuveni no 900 mm lidz 1 450 mm.

%)

Svars:
a. Ne mazaks par 400 kg un lidz aptuveni 420 kg.

ES

Sprieguma prasibas:

a. Darba diapazons: 400V—-480V, 50/60 Hz.

b. Trisfazu pieslégums ar neitralo un zemg&jumu.
c. Vadibas spriegums: 24V.

d. Prieksdrosinatajs ne lielaks par 16A.

w

Elektroenergijas paterins:
a. Ne mazaks par 1,5 kW un lidz aptuveni 2,5 kW.

RazoSanas atrums:
a. Regulgjams, no 0,5 m/min lidz pat 6 m/min.

N

Saspiesta gaisa prasibas:

a. Darba spiediens: Ne mazaks par 3 bar.

b. Ievades gaiss jabit tiram, sausam un nodrosinatam no klienta
puses.

o

Jauda:
a. Piemérots lidz pat 15 000 vienibam stunda vai materiala
caurplidei aptuveni 400 kg/h.

o

Materiali un pielietojums:

a. Paredzets mikstu 11dz vidgji stingru pastas vai miklas maistjumu
apstradei, tai skaita auglu, olbaltumvielu, marcipana vai lidzigiem
produktiem.

b. P&c izvéles — saderiba ar farmaceitiskiem vai kimiskiem
produktiem.

Funkcionalitate:

a. Modulars un elastigs dizains, pielagojams dazadam receptém un
produktiem.

b. Vienkarsa uzstadiSana un intuitiva vadiba.

c. Kompakts izmérs, piemérots gan autonomai lieto$anai, gan
integréSanai razosanas linijas.

d. Papildu iespgjas: integréta padeves sistéma, izsmidzina$anas
ierice vai citi pielagojami paplasinajumi

Datu savienojamiba un procesa uzraudziba:

a. lekartu var pieslégt papildu datoriem vai vadibas sisttmam, lai
uzlabotu procesa komunikaciju un uzraudzibas iesp&jas.

b. Produkcijas skaititajs: Aprikots ar sistému, kas aprékina un attélo
sarazoto izstradajumu skaitu 1idz pat atseviskam produktam
precizai uzskaitei.

c. Darbibas parametri: Sp&j uzraudzit un nodrosinat detaliz&tus
darbibas datus, pieméram, darba laiku, dikstaves un citus raditajus.
Tas lauj aprekinat veiktsp&jas raditajus, piemeram, kopg&jo iekartas
efektivitati (OEE) un citus butiskus KPIL.

d. Mobila pickluve (péc izveles): Visi ar procesu saistitie dati ir
pieejami caur padu lietotni mobilajas iericés, tostarp viedtalrunos
un plansetés, nodrosinot reallaika uzraudzibu un attalinatu
narvaldibu




Padeves sistéma — icklauta piegades apjoma

a. Lai nodrosinatu nepartrauktu un kontrol&tu darbibu, iepirkuma
ietvaros jaieklauj padeves sistéma konveijera lentes veida. Sai
sistémai jabit Tpasi izstradatai, lai pievaditu formésanas iekartai
pastas vai miklas masu atbilstosi tas veiktsp&jas parametriem.
Prasibas:

1. Funkcionalitate un veiktspgjas atbilstiba:

1. Konveijeram janodro$ina formgjamas masas pievade
forméSanas iekartas piltuvei.

2. Tam jabut konstruétam ta, lai atbalstitu caurlaides jaudu lidz 15
000 vienibam stunda jeb aptuveni 400 kg/h, atbilstosi formésanas
iekartas razosanas kapacitatei.

ii. Sinhronizacija ar piltuves [imeni:

1. Padeves procesam jabut automatiski sinhronizétam ar
forméSanas iekartas piltuves uzpildes limeni, izmantojot atbilstosu
sensoru tehnologiju.

2. Konveijera darbibai japielagojas dinamiski: materials tick
padots, kad piltuves Iimenis ir zems, un process tiek partraukts vai
paléninats, kad piltuve ir pilna, nodrosinot optimalu procesa
nepartrauktibu un noveérsot parpildisanu.

iii. IekrauSanas augstums un integracija:

1. Konveijera konstrukcijai janodro$ina iesp&ja manualai vai
automatiz@tai izejvielu iekrausanai.

2. Konkrétais iekrausanas veids (manudls vai automatizéts) tiks
noteikts p&c liguma noslégsanas, saskanojot ar pasutitaju.

iv. Higiéna un tiriSanas iespgjas:

1. Konveijeram jabit izgatavotam no partikai piemerotiem
materidliem, kas atbilst higiénas prasibam partikas razo$anas vide.

2. Konstrukcijai janodrosina vienkar$a tiriSana; ja pieejamas
papildu iesp&jas, piem&ram, nonemamas lentes dalas vai CIP

Pretendenta vai ta pilnvarotas personas paraksts, atsifrejums, datums




TECHNICAL OFFER

Title of the Procurement Subject:

Bar Forming Line (equipment with software)

Appendix No. 2

Description of the Solution and Requirements:

No.

Purchaser's Requirements

No.

Bidder's Offer

Working Width:
a. Not less than 280 mm and up to approximately 310 mm.

]

Machine Dimensions:

a. Length: Not less than 1,150 mm and up to 1,250 mm.

b. Width: Not less than 1,150 mm and up to 1,250 mm.

c. Height: Adjustable, approximately 900 mm to 1,450 mm.

%)

Weight:
a. Not less than 400 kg and up to approximately 420 kg.

ES

Voltage Requirements:

a. Operatng range: 400V-480V, 50/60 Hz.

b. Three-phase connecton with neutral and earth.
c. Control voltage: 24V.

d. Pre-fuse not exceeding 16A.

w

Power Consumpton:
a. Not less than 1.5 kW and up to approximately 2.5 kW.

=2

Producton Speed:
a. Adjustable, ranging from 0.5 m/min to up to 6 m/min.

N

Compressed Air Requirements:
a. Operatng pressure: Not less than 3 bar.
b. Input air must be clean, dry, and customer-supplied.

o

Capacity:
a. Suitable for outputs of up to 15,000 units per hour or a material
throughput of approximately 400 kg/h.

o

Materials and Use:
a. Designed to process soft to medium-firm paste or dough
mixtures, including fruit, protein, marzipan, or similar products.

b. Optonal compatability with pharmaceutical or chemical products.

Features:

a. Modular and flexible design adaptable to various recipes and
products.

b. Easy setup and intuitive operation.

c. Compact footprint for standalone or integrated line use.

d. Optional features: integrated feeding system, spraying device, or
other custom extensions.

Data Connectivity and Process Monitoring:

a. The machine can be connected to additional computers or control
systems to enhance process communication and monitoring
capabilities.

b. Product Counter: Equipped with a system to calculate and
display production output down to individual products for precise
tracking.

c. Operational Parameters: Capable of monitoring and delivering
detailed operational data, such as running times, downtimes, and
other metrics. This allows the calculation of performance indicators
like Overall Equipment Efficiency (OEE) and other key KPIs.

d. Mobile Accessibility (Optional): All process-relevant data can be
accessed through a dedicated application available on mobile
devices, including smartphones and tablets, enabling real-time
monitoring and remote management.




12|Feeding System — Included in the Scope of Supply 11
a. To ensure continuous and controlled operation, a feeding system
in the form of a conveyor belt is to be included in the scope of the
tender. This system must be specifically designed to supply the
molding machine with paste or dough mass in

accordance with its performance parameters.

Requirements:

i. Functionality and Performance Alignment:

1. The conveyor must deliver the forming mass into the hopper of
the molding machine.

2. It shall be designed to support throughput rates of up to 15,000
units per hour or approximately 400 kg/h, matching the production
capacity of the molding unit.

ii. Synchronization with Hopper Level:

1. The feeding process must be automatically synchronized with
the hopper fill level of the molding machine using appropriate
sensor technology.

2. Conveyor operation must adjust dynamically: material is
conveyed when the hopper level is low, and paused or slowed
down when the hopper is full, ensuring optimal process continuity
and preventing overfilling.

iii. Loading Height and Integration:

1. The design of the conveyor must support either manual or
automated loading of raw material.

2. The specific loading method (manual or automated) will be
determined after contract award in coordination with the buyer.

iv. Hygiene and Cleanability:

1. The conveyor must be made of food-grade materials suitable
for hygienic applications in food environments.

2. Construction should allow for easy cleaning; optional features
such as removable belt components or CIP compatibility should be

ioa TR

Signature, name in block letters, and date of the bidder or their authorized representative




FINANSU PIEDAVAJUMS

(Pakalpojumu izmaksas)

1.Kopéja izmaksu tame:

Pielikums Nr.3

N.p.k

Pakalpojuma nosaukums

Kopéjas izmaksas bez
PVN (EUR)

Batoninu formésanas linija (iekarta/-as ar programmatiru)

Pretendenta vai ta pilnvarotas perosnas paraksts, atsifrejums, datums




1. Total Cost Estimate:

FINANCIAL OFFER

(Service Costs)

Appendix No. 3

No.

Service Name

Total Cost Excluding
VAT (EUR)

Bar Forming Line (equipment with software)

Signature, name in block letters, and date of the bidder or their authorized representative




