IEPIRKUMA PRIEKSMETA
Automatiska batoninu iepakoSanas Iinija (iekdrta-/as ar programmatiiru)
NOLIKUMS UN TEHNISKA SPECIFIKACIJA
Riga, 2025.gada 15. julijs Nr. DIGI_03

1. Vispariga informacija par Finanséjuma sanéméju / Pasititaju:

Nosaukums: SIA "Smartfoody"

Registracijas nr. 40103638958

Adrese: Skolas iela 25 — 1, Riga, LV-1010
Interneta vietnes adrese: https://thebeginnings.com/
Kontaktpersona (vards, uzvards): Martin§ Vétra

Talrunis / Fakss: 22302296

E-pasts: iepirkumibeginings@gmail.com

2. Iss iepirkuma priek§meta apraksts.

LV: Automitiska batoninu iepakoS$anas linija (iekarta-/as ar programmatiiru)

ENG: Automatic bar packaging line (equipment with software)

Iepirkuma priek§meta dalas: 1 dala

3. Norade par liguma veidu (piegade, pakalpojumi vai biivdarbi).
Iepirkuma liguma veids: Pakalpojumi

Iepirkums tiek veikts saskana ar 2017. gada 28.februara Ministru kabineta noteikumiem Nr.104 "Noteikumi par iepirkuma procediru un tas
piemérosanas kartibu pasiititaja finansétiem projektiem".

4. Paredzama liguma izpildes vieta.

Paredzama liguma izpildes vieta: Ciekurkalna 1. linija 84, Riga, LV-1026

5. Paredzamais liguma izpildes termins.

Paredzamais liguma izpildes termins: 27.02.2026.

6. Iepirkuma paredzama ligumcena (EUR, bez PVN).
200 000

7. Eiropas Savienibas fonda vadiba iesaistita atbildiga iestade vai sadarbibas iestade vai cita arvalstu finan$u palidzibas
starpniekinstitiicija vai apsaimniekotajs, ar kuru finanséjuma sanéméjs ir noslédzis ligumu par projekta istenoSanu vai kur$
apstiprinajis projekta iesniegumu, vai kuram planots iesniegt projekta iesniegumu.

Latvijas Investiciju un attistibas agentiira (LIAA).

8. Atbalsta aktivitates nosaukums (ja piemerojams).

2.2.1.2.i. “Atbalsts procesu digitalizacijai komercdarbiba”

9. Cita informacija.

LV

SIA Smarfoody meklé automatisku iepakoSanas liniju, kas paredzéta efektivai un precizai spilvena tipa iepakojuma razo$anai ar vienu garenisko
un diviem $kérseniskajiem Suvém. ST jauna sistéma nodrosina efektivu, precizu un augstas kvalitates iepakosanu, ipasi partikas produktu
razo$ana. Aprikota ar modernakajam tehnologijam, ta nodrosina automatizaciju, augstaku drosibas limeni un higiénas prasibu ievérosanu. Sis
pielagojamais risinajums var darboties ka atseviska vieniba vai tikt bezSuvju integréts esoSajas razoSanas linijas.

ENG

SIA Smarfoody is looking for an Automatic Packaging Line that is designed for efficient and precise production of pillow-style packaging with
one longitudinal and two transverse seams. This new system ensures efficient, precise, and high-quality packaging, particularly in the production
of food items. Equipped with cutting-edge technology, it provides automation, superior safety, and hygiene compliance. This adaptable solution
should be able to operate as a standalone unit or be seamlessly integrated into existing production lines.



10. Informacijas apmaina un papildu informacijas sniegSana

10.1. visi jautajumi par iepirkuma priekSmetu un piedavajuma sagatavosanas un iesniegsanas kartibu adresgjami Nolikuma 1.punkta
min&tajai Pasttitdja kontaktpersonai.

10.2. Ja Pretendents ir savlaicigi pieprasijis papildu informaciju, t.i.ne vélak ka 5 (piecas) dienas pirms piedavajuma iesniegSanas
termina beigam, par iepirkuma procediiras dokumentos ieklautajam prasibam attieciba uz piedavajuma sagatavoSanu un iesniegdanu vai
Pretendentu atlasi, Pasttitajs to sniedz 3 (tris) dienu laika.

10.3. informacijas apmaina péc piedavajuma iesniegSanas termina (t.sk. rakstiska sarunu procediira) starp Pasititaja kontaktpersonu, no
vienas puses, un ieintereséto Pretendentu, kas ir iesniedzis piedavajumu Nolikuma noteiktaja piedavajumu iesnieg$anas termina, no
otras puses, notiek rakstveida — pa pastu, elektroniski ar e-pasta vestulém. Pasititajs ir tiesigs organiz€t sarunu procediiru ar
Pretendentu klatieng, attalinati vai rakstveida.

11. Dalibas nosacijumi un ligumsaistibas
11.1. Saskana ar Nolikumam pievienotajam pieteikuma un tehniska piedavajuma veidlapam, ievérojot Nolikuma un tehniskas
specifikacijas prasibas, Pretendents sagatavo un iesniedz pieteikumu un tehnisko piedavajumu par visu iepirkuma priekSmetu kopa.

11.2. Visus piedavajuma dokumentus paraksta un visus tiem pievienotos dokumentu atvasinajumus apliecina Pretendenta paraksttiesiga
persona vai pilnvarota persona (pievienojot pilnvaru vai tas kopiju).

11.3. Tesniedzot savu piedavajumu, Pretendents pilniba pienem iepirkuma Nolikuma un tehniskaja specifikacija ietvertos noteikumus.

11.4. Pasititajs var pieprasit no Pretendenta precizgjoSu/papildinosu informaciju par Pretendenta iesniegto piedavajumu, t.sk.

pakalpojuma saturu, iesaistito specialistu kvalifikaciju un pieredzi, informaciju par pasu Pretendentu vai citu informaciju, kas saistita ar
pienacigu Pretendenta ligumsaistibu izpildes iesp&ju parbaudi un Pretendenta atbilstibu Pasititdja izvirzitagjam prasibam.

Precizgjoso/papildus informaciju Pretendents iesniedz 5 (piecu) darba dienu laika no Pasiititaja pieprasijuma nosiitiSanas dienas. Ja
Pasiititaja noteiktaja termina Pretendents nav iesniedzis pieprasito informaciju, Pasititajs ir tiesigs noraidit iesniegto piedavajumu,
uzskatot, ka Pretendents neuztur speka savu piedavajumu.

11.5. Pretendentam pilniba jasedz visi izdevumi, kas saistiti ar piedavajuma sagatavosanu, iesniegSanu un precizé$anu/papildinasanu.

11.6. lepirkumam iesniegtie piedavajumi un citi iesniegtie dokumenti péc iepirkuma procediiras beigam netiek atgriezti atpakal
Pretendentam.

11.7. Finansu piedavajuma cenu Pretendents aprékina un iesniedz eiro (EUR) bez PVN.

11.8. Pretendents, iesniedzot piedavajumu kada no kartam, obligati atzimé piedavajuma veidu (sakotn&jais vai galigais). Gadijuma, ja
Pasiititajs ir sanémis Pretendenta piedavajumu, kurd nav veikta atzime par piedavajuma veidu, Pasutitajs uzskata, ka Pretendenta
iesniegtais piedavajums ir galigs. Ja Pretendents atzim&jis piedavajuma veidu - sakotn&jais piedavajums, Pretendents papildus iesniedz
detaliz&tu raksturojumu, kura noraditi Pretendenta ieskata biitiskie tehniska piedavajuma aspekti, kas var tikt parskatiti, t.sk. pie kadiem
nosacijumiem vai apstakliem, pret&ja gadijuma tiks uzskatits, ka piedavajums ir galigs. Ja Pretendenta noraditos tehniska piedavajuma
aspektus Pasititdjs nav ieintereséts parskatit vai tie neattiecas uz Piegadataja izveli vai neietekmé Piegadataja izveli, piedavajums tiks
uzskatits par galigu. Pasititajs, neatkarigi no iesniegta piedavajuma veida (sakotng&jais vai galigais), ir tiesigs istenot sarunu procediru
par iesniegto piedavajumu, lai Pasutitajs var€tu sanemt precizgjoSu informaciju par piedavajumu vai Pretendents to papildinatu
atbilstosi Pasutitaja vajadzibam.

11.9. Piedavajumi jaiesniedz datordruka, latvieSu valoda vai anglu valoda. Ja Pretendents iesniedz dokumentus cita valoda, tiem
japievieno paraksttiesigas vai pilnvarotas personas (pievienojot pilnvaru vai tas kopiju) apliecinats tulkojums latviesu valoda vai anglu
valoda.

11.10. Pretendents pirms piedavajuma iesniegSanas termina beigam var atsaukt iesniegto piedavajumu.

11.11. Visi piedavajuma pielikumi ir ta neatnemamas sastavdalas.

11.12. Piedavajuma originals jaiesniedz noteiktaja termina:
- viena iesietd s€juma caurauklots, ar numurétam lapam, piedavajuma pievienoto dokumentu kopijam jabit apliecinatam normativajos
aktos noteiktaja kartiba. Pretendents ir tiesigs visu iesniegto dokumentu atsavinajumu un tulkojumu pareizibu apliecinat ar vienu
apliecinajumu, ja viss piedavajums ir caursiits vai caurauklots.

vai
- elektroniski ar paraksttiesigas personas drosu elektronisko parakstu (atbilstosi noforméts, kas ietver visu piedavajumam nepiecieSamo
informaciju un dokumentaciju) uz Nolikuma noraditas kontaktpersonas e-pasta adresi.

11.13. Visai Pretendenta piedavajuma sniegtai informacijai ir jabiit patiesai. Ja Pasttitdjam rodas Saubas par Pretendenta piedavajuma
sniegto informacijas patiesibu vai dokumenta kopijas autentiskumu, tam ir tiesibas pieprasit, lai Pretendents apstiprina informacijas
patiesibu un/vai uzrada apstiprino$a dokumenta originalu vai iesniedz apliecinatu dokumenta kopiju. Minétie dokumenti p&c
pieprasijuma ir jaiesniedz Pasutitaja noraditaja termina.



11.14. Pretendentam jaievéro sekojosas iepirkuma prasibas:

11.14.1. Pretendentam piedavajums ir jasagatavo un jaiesniedz atbilstosi iepirkuma priekSmeta/Tehniskas specifikacijas (Nolikuma
2.pielikums) prasibam, iesniedzot arl pieprasitos dokumentus un informaciju. Piedavajumam jaatbilst Tehniskaja specifikacija
izvirzitajam minimalajam prasibam. Sarunas ar pretendentiem, kuri Nolikuma noteikta termina iesniegusi savu sakotngjo piedavajumu,
Pasiititajs saskanos Pretendentu iesp&jas ar savam vajadzibam saskana ar Nolikuma noteikumiem.

11.14.2. P&c Pasiititaja pieprasijuma, lai parliecinatos par Pretendenta piedavajuma atbilstibu iepirkuma priek§metam un paredzamo
pakalpojuma sniegSanu, Pretendentam 5 (piecu) dienu laika p&c pieprasijuma jaiesniedz prezentacija par pakalpojumu sniegSanu, kura
jaaptver visi pakalpojuma sniegSanas aspekti.

11.15. Komisijas vaditajs piedavajumu vértésanas laika parbauda Pretendenta atbilstibu Nolikuma 11.punkta minétajam prasibam un
Pretendenta iesniegtajiem dokumentiem. Ja Pretendenta kvalifikacija neatbilst Nolikuma, tehniskas specifikacijas un 11.punkta
prasibam vai nav iesniegts kads no Nolikuma noteiktiem apliecinosiem dokumentiem, Komisijas vaditajs lemj par piedavajuma
noraidiSanu.

11.16. Pretendents, kurs tiks atzits par iepirkuma uzvarétaju, noslédz Pasititaja sastaditu Iepirkuma ligumu 5 (piecu) darba dienu laika
no liguma slégsanas uzaicindjuma nosiitiSanas dienas.

12. Piedavajuma noformésana un iesniegSana:

12.1. Pretendenta piedavajums sastav no $adam atseviskam dalam:
12.1.1. Pretendenta dalibas pieteikums (atbilstosi Nolikuma pielikuma ietvertai veidlapai).
12.1.2. Apliecinajums par Pretendenta minimalam atbilstibas prasibam:

« Pretendenta saimnieciska darbiba nav apturéta vai partraukta;

« nav pieteikts vai pasludinats Pretendenta maksatnesp&jas process vai nav uzsakta tiesvediba par bankrotu;

« visas piedavajuma sniegtas zinas par Pretendentu, ta specialistiem un ta piedavajumu ir patiesas.
12.1.3.Tehniskais piedavajums (atbilstosi Nolikuma pielikuma ietvertai veidlapai), noradot Pretendenta tehniskda piedavajuma
informaciju.

12.1.4. Finansu piedavajums. (atbilstosi Nolikuma pielikuma ietvertai veidlapai), noradot Pretendenta finansu piedavajuma informaciju.

12.2. Pretendenta piedavajuma (dalibas pieteikuma, tehniska piedavajuma, finansu piedavajuma un pievienoto dokumentu) iesniegSanas terming
ne velak ka:

Datums: 30.07.2025. Laiks: 16.00

Skolas iela 25 — 1, Riga, LV-1010 vai elektroniski (piedavajumu atbilstosi parakstitu un noformétu) uz

Iesnieg8anas adrese:
g kontaktpersonas noradito e-pasta adresi

12.3. Sarunu procediira (t.sk. rakstiska) sniegtie preciz&jumi/papildinajumi, atbildes uz Pasiititdja jautajumiem/pieprasijumiem ir saistiti ar
Pasititaja interesi noskaidrot Pasiititaja vajadzibam atbilstoSako piedavajumu, kas vislabak apmierina Pasttitaja vajadzibas.

12.4. Pasititajs, izvertgjot Pretendenta/u galigos piedavajumus, izvélas ta Pretendenta piedavajumu, kur§ Pasttitajam ir ekonomiski izdevigakais
un vislabak apmierina Pasititaja vajadzibas.

13. Piedavajumu vértésSanas procediira.

13.1. Pretendentu piedavajumu vérté$anu nodroSina Pasititdja norikots iepirkuma komisijas vaditdjs slégta(s) sédé(s) sekojoSos
posmos:

1.posms: Pretendentu atlase un piedavajumu atbilstibas parbaude, kura tiek vertéta piedavajumu atbilstiba Nolikuma un tehniskas
specifikacijas prasibam;

2.posms: Ja iepirkuma komisijas vaditajs uzskata par nepiecieSamu precizét/papildinat Pretendentu piedavajumus, tick organizéta
sarunu procedira (t.sk.rakstiska) un tiek noskaidrots, kuri Pretendentu piedavajumi apmierina Pasititaja vajadzibas.

3.posms: Iepirkuma komisijas vaditajs verte tos iesniegtos galigos piedavajumus, kas iesniegti Pasiititaja uzaicinajuma noteikta termina,
un izvélas ta Pretendenta galigo piedavajumu, kas ir ekonomiski izdevigakais un vislabak apmierina Pasititaja vajadzibas.

13.2. Pasutitaja norikotajam komisijas vaditajam ir pienakums vertét tikai tos iesniegtos Pretendentu piedavajumus, kuros ir kostatéts,
ka ir izpilditas visas Nolikuma prasibas.

13.3. Ja lepirkuma komisijas vaditdjs konstaté maldinosa vai nepamatoti 1&ta piedavajuma pazimes, tas var blit par pamatu piedavajuma
noraidiSanai, jo Pasititajs ir ieintereséts sanemt kvalitativus pakalpojumus, kas atbilst atbalsta programmas noteikumiem, par tirgus
situacijai atbilstosu cenu limeni un izvéléties Piegadataju, kura saimnieciska darbiba un pakalpojumu sniegSana ir caurskatama un
nerada riskus Pasiititdgjam sasniegt projekta mérkus. Pasutitdjs pirms piedavajuma noraidiSanas var pieprasit no Pretendenta papildus
informaciju par piedavajumu (ja Pastititaja riciba nav pilniga informacija par konkréto pakalpojumu izpildes aspektiem). Pretendentam
jaiesniedz pamatoti skaidrojumi 5 (piecu) darba dienu laika no informacijas pieprasiSanas dienas. Pretendenta piedavajums tiek
noraidits, ja Pretendents nav sniedzis detaliz€tu informaciju par saimniecisko darbibu, tirgus apstakliem, pakalpojuma Ipasibam vai
citus objektivus pieradijumus, kas nodro§ina Pretendentam iesp&ju sniegt Pasititaja vajadzibam atbilstosas kvalitates pakalpojumus par
tirgus situacijai neatbilstosi zemu cenu.



14. Tepirkuma priek$meta tehniskais raksturojums:

LV: Automatiska batoninu iepako$anas linija (iekarta-/as ar programmatiiru)

EN

Risindjuma apraksts un prasibas:

Veiktsp&jas parametri:

- Produktivitate: Vismaz 100 iepakojumi minttg; regul&jama lidz 150
iepakojumiem/min.

- Pléves padeves atrums: Lidz 20 metriem mindté, atkariba no produkta
izméra.

2 lekartas izméri:
- Kompakts horizontals dizains ar modularu konstrukeiju, kas nodrosina
vieglu integraciju un apkopi.

w

Elektroapgades prasibas:
- Darba spriegums: 400V, 50/60 Hz, trisfazu.
- Integréti servo piedzinas motori precizai darbibai.

4 Iepakojuma specifikacijas:
- Iepakojuma veids: Spilvena tipa ar vienu garenisko un divam
Skerseniskam Suvem.
- Atbalstitie produktu izméri: Pieméram, 80x30x14 mm un 80x35x14
mm (energijas batonini).

5 Automatizacija un padeves sistéma:
- Automatiska produktu padeves sist€éma, kas spgj sakartot produktus
efekfivai iepakosanai.
- Regulgjama konveijera lente, lai pielagotu produktu izvietojumu un
atstarpes.

6 Savienojamiba un uzraudziba:
- Ethernet/IP un Switch Ethernet sistémas integracijai.
- Reallaika datu apmaina razosanas izsekoSanai un optimizacijai.
- Attalinata diagnostika un apkope caur VPN.

7 Drosiba un atbilstiba:
- Pilniba atbilst CE mark&jumam un Direktivai 2006/42/EK.
- Caurspidigi aizsargi un ergonomisks dizains drosai ekspluatacijai.

o

Datu vaksana un parskati:

- Preciza razo$anas apjoma uzskaite.

- Darbibas parametri, tostarp dikstaves laiks un veiktspgjas raditaji
(pieméram, OEE).

- Dati pieejami caur mobilajam lietotném attalinatai uzraudzibai.

9 Papildu funkcijas:
- Lietotajam draudzigs HMI skarienekrans konfiguracijai un vadibai.
- Iespgja integrét printeri un pielagot paplasinajumus.
- Higiénisks dizains partikas drosibas nodrosinasanai.

10 Padeve:
- Automatiska
- Produkts tiek padots uz 300 mm platas lentes rindas, pa 3 vienibam
viena rinda, gara mala prieksa, 33 rindas minate.
- Rindu atdali$anas konveijers nodala rindas no razo$anas linijas.
- Galastacija razo$anas linijam ar vairakam iepakoSanas ickartam bez
gala akumulacijas vai viena stacija linijam ar vienu iepako$anas iekartu.

- Rindu parvietosana uz izvadkonveijeru, kas ved uz iepakoSanas iekartu.

- 90 gradu izvadkonveijers ar partrauktu kustibu, kas apstajas rindu
parvietoanas laika.

- Papildus opcija — rindu izlidzinaanas varti uz galvena konveijera.

- Produkta apvedcels, atgriezot izvadkonveijera kustibu atpakal, ja
iepakoSanas iekarta ir apstadinata un nevar pienemt produktus.

- Divu lenti servo vadits atstarpju samazinatajs, kas sagatavo produktus
padevei iepakosanas iekarta.

11 Vismaz 4 motoriz&tas lentes, lai kontrolétu produktu plismu no sadales
stacijas Iidz padevei iepakoSanas iekartas kede.

12 Iekarta:
- Regulgjama lociSanas kaste.
- Elektriska vadibas skapja novietojums aizmugurg, pilniba atdalits no
mehaniskajam un kustigajam dalam.

- Produktu kontaktvirsmas izgatavotas no neriisgjosa terauda vai partikas

drosas plastmasas.

- Blivésanas zokli aprikoti ar elektronisku drosibas sajigu.

- Automatiska sinhronizacija péc iekartas restartésanas.

- Funkcijas “Nav produkta — nav iepakojuma” un “Nepareiza produkta
pozicija”.

Automatic bar packaging line (equipment with software)

Description of the solution and requirements:

Performance Parameters:

- Productivity: Minimum 100 packs per minute; adjustable up to 150
packs/min.

- Film Usage Speed: Up to 20 meters per minute, depending on product
size.

Machine Dimensions:
- Compact horizontal design with modular construction for easy
integration and maintenance.

Electrical Requirements:
- Operating voltage: 400V, 50/60 Hz, three-phase.
- Integrated servo-driven motors for precise operation.

Packaging Specifications:

- Packaging Style: Pillow-style with one longitudinal and two transversal
seals.

- Supported Product Sizes: For example, 80x30x14 mm and 80x35x14
mm (energy bars).

Automation and Feeding System:

- Automated product feeding system, capable of arranging products for
efficient packaging.

- Adjustable belt system to accommodate product alignment and spacing.

Connectivity and Monitoring:

- Ethernet/IP and Switch Ethernet for system integration.

- Real-time data exchange for production tracking and optimization.
- Remote diagnostics and maintenance via VPN.

Safety and Compliance:
- Fully compliant with CE marking and Directive 2006/42/EC.
- Transparent guarding and ergonomic design for operational safety.

Data Collection and Reporting:

- Precise tracking of production output.

- Operational parameters, including downtime and performance
indicators like OEE.

- Data accessible via mobile applications for remote monitoring.

Additional Features:

- Easy-to-use HMI touchscreen for configuration and operation.
- Options for printer integration and custom extensions.

- Hygienic design for food safety.

Feeding:

- Automatic

- Product coming on 300mm wide belt, in rows, 3 pcs in a row long edge
leading, 33 rows per minute.

- row gap control conveyor separating rows from the production line

- final station for production lines with multiple wrappers without end-of-
line accumulation, or single station for lines with one wrapper only

- transfer of rows of product onto the takeaway conveyor towards the
wrapper

- right-angle takeaway conveyor with intermi’ent motion, pausing
during row transfer

- optional row aligning gate on main conveyor

- product by-pass by reversing the takeaway conveyor while the wrapper
is stopped and cannot accept products

- twin-belt servodriven gap closer preparing products for feeding into the
flowpack machine

At least 4 motorised belts to control product flow from the distribution
station and feeding into the wrapper’s chain

Machine:

- Adjustable folding box

- Electrical control cabinet in rear position completely separated from the
machine mechanical or driven parts

- Product contact parts made in stainless steel or food-safe plastic

- Sealing jaws equipped with electronic safety clutch

- Automatic re-synchronisation at machine restart

- No product No bag and Misplaced functions




PRETENDENTA PIETEIKUMS

1. PRETENDENTS

Pielikums Nr.1

Nosaukums:

Registracijas Nr.

Valstspiederiba:

Juridiska adrese:

Faktiska adrese:

Talr. / fakss

2. PRETENDENTA KONTAKTPERSONA

Vards, uzvards:

Adrese:

Talr. / fakss:

E-pasta adrese:

3. PIEDAVAJUMA DOKUMENTI

Nr.p.k. Kriterijs Atzimes/piezimes™
1.  [Pretendenta pieteikums (Pielikums Nr.1)
2. |Pretendenta apliecindjums, ka:
- Pretendenta saimnieciska darbiba nav apturéta vai partraukta;
- nav pieteikts vai pasludinats Pretendenta maksatnesp&jas process vai nav uzsakta tiesvediba par bankrotu;
- visas piedavajuma sniegtas zinas par Pretendentu, ta piedavatajiem specialistiem un ta piedavajumu ir
patiesas.
3. |Pretendenta tehniskais piedavajums (atbilstosi Nolikuma pielikuma ietvertai veidlapai), noradot Pretendenta
tehniska piedavajuma informaciju. (Pielikums Nr.2)
4. [Pretendenta finansu piedavajums (atbilstosi Nolikuma pielikuma ietvertai veidlapai), noradot Pretendenta

finan$u piedavajuma informaciju. (Pielikums Nr.3)

* aizpilda pasititajs, noradot — P (pievienots) vai N (nav pievienots), ja nepiecie$ams sniedzot paskaidrojosu/ precizgjosu komentaru

** Ja piedavajums nav galigs, pretendentam janorada piedavajuma aspekti, kas var tikt parskatiti un pie kadiem nosacijumiem vai apstakliem, pretgja

gadijuma tiks uzskatits, ka piedavajums ir galigs. Ja pretendenta noraditos aspektus Pasititajs nav ieintereséts parskatit vai tie neattiecas uz piegadataja izveli
vai neietekmé piegadataja izveli, piedavajums tiks uzskatits par galigu.

Pretendenta atzimes par piedavajuma veidu (1.kartai):
Lidzam atbilsto$o atzimet ar X.

I:l Sakotngjais piedavajums** I:l Galigais piedavajums




BIDDER’S APPLICATION

1. BIDDER

Appendix No. 1

Name:

Registration No.:

Nationality:

Legal address:

Actual address:

Phone / Fax:

2. BIDDER’S CONTACT PERSON

Name and surname:

Address:

Phone / Fax:

Email address:

3. OFFER DOCUMENTS

Nr.p.k.

Criterion

Remarks/Notes*

1.

Bidder’s application (Appendix No. 1)

2.

Bidder’s declaration that:

- The bidder’s business activity has not been suspended or terminated;

- No insolvency proceedings have been filed or declared against the bidder, nor has bankruptcy litigation been
initiated;

- All information provided in the offer about the bidder, its proposed specialists, and the offer itself is true.

Bidder’s technical offer (according to the form included in the tender documentation appendix), specifying the
bidder’s technical offer details. (Appendix No. 2)

Bidder’s financial offer (according to the form included in the tender documentation appendix), specifying the
bidder’s financial offer details. (Appendix No. 3)

* To be filled out by the purchaser, indicating — P (attached) or N (not attached), providing explanatory or clarifying comments if necessary.

** If the offer is not final, the bidder must indicate which aspects of the offer may be revised and under what conditions or circumstances; otherwise, the
offer will be considered final. If the purchaser is not interested in revising the indicated aspects or they do not affect or influence the supplier’s selection, the
offer will be considered final.

Bidder’s markings regarding the type of offer:
Please mark the appropriate option with an X

I:l Initial offer** I:l Final offer




Pielikums Nr.2
TEHNISKAIS PIEDAVAJUMS

Iepirkuma priek§meta nosaukums:

Automatiska batoninu iepakoSanas linija (iekarta-/as ar programmatiiru)

Risinajuma apraksts un prasibas:

Pasiititaja prasibas Pretendenta piedavajums
Nr. Nr.

Veiktsp&jas parametri: 1
- Produktivitate: Vismaz 100 iepakojumi minaite; regul&jama lidz
150 iepakojumiem/min.

- Pléves padeves atrums: L1dz 20 metriem minité, atkariba no
produkta izméra.

2|lekartas izm@ri: 2
- Kompakts horizontals dizains ar modularu konstrukciju, kas
nodrosina vieglu integraciju un apkopi.

3|Elektroapgades prasibas: 3
- Darba spriegums: 400V, 50/60 Hz, trisfazu.
- Integréti servo piedzinas motori precizai darbibai.

4|Tepakojuma specifikacijas: 4

- Iepakojuma veids: Spilvena tipa ar vienu garenisko un divam
Skerseniskam Suvem.

- Atbalstitie produktu izm@ri: Pieméram, 80x30x14 mm un
80x35x14 mm (energijas batonini).

v

Automatizacija un padeves sistéma: 5
- Automatiska produktu padeves sistéma, kas sp&j sakartot
produktus efektivai iepakosanai.

- Regul&jama konveijera lente, lai pielagotu produktu izvietojumu
un atstarpes.

=

Savienojamiba un uzraudziba: 6
- Ethernet/IP un Switch Ethernet sistémas integracijai.

- Reallaika datu apmaina razoSanas izsekoSanai un optimizacijai.
- Attalinata diagnostika un apkope caur VPN.

-

Drogiba un atbilstiba: 7
- Pilniba atbilst CE mark&jumam un Direktivai 2006/42/EK.
- Caurspidigi aizsargi un ergonomisks dizains dro3ai ekspluatacijai.

%

Datu vaksana un parskati: 8
- Preciza razo$anas apjoma uzskaite.

- Darbibas parametri, tostarp dikstaves laiks un veiktsp&jas raditaji
(piem&ram, OEE).

- Dati pieejami caur mobilajam lictotném attalinatai uzraudzibai.

)

Papildu funkcijas: 9
- Lietotajam draudzigs HMI skarienekrans konfiguracijai un
vadibai.

- Tesp&ja integrét printeri un pielagot paplainajumus.

- Higignisks dizains partikas dro$ibas nodrosinasanai.

10|Padeve: 10
- Automatiska

- Produkts tick padots uz 300 mm platas lentes rindas, pa 3
vienibam viena rinda, gara mala prieksa, 33 rindas minuté.

- Rindu atdali$anas konveijers nodala rindas no razosanas linijas.

- Galastacija razoSanas linijam ar vairakam iepakoSanas iekartam
bez gala akumulacijas vai viena stacija linijam ar vienu

iepakoganas iekartu.

- Rindu parvieto$ana uz izvadkonveijeru, kas ved uz iepakosanas
iekartu.

- 90 gradu izvadkonveijers ar partrauktu kustibu, kas apstajas rindu
parvietoSanas laika.

- Papildus opcija — rindu izlidzinasanas varti uz galvena konveijera.
- Produkta apvedcel3, atgrieZot izvadkonveijera kustibu atpakal, ja
iepakosanas ickarta ir apstadinata un nevar pienemt produktus.

- Divu lenti servo vadits atstarpju samazinatajs, kas sagatavo
produktus padevei iepakosanas ickarta.

11| Vismaz 4 motorizétas lentes, lai kontrolétu produktu plismu no 11
sadales stacijas Iidz padevei iepakoSanas iekartas k&de.

12|Iekarta: 12
- Regulgjama locTanas kaste.

- Elektriska vadibas skapja novietojums aizmuguré, pilniba atdalits
no mehaniskajam un kustigajam dalam.

- Produktu kontaktvirsmas izgatavotas no neriisgjo3a térauda vai
partikas droas plastmasas.

- Blivesanas Zokli aprikoti ar elektronisku drosibas sajugu.

- Automatiska sinhronizacija p&c ickartas restartésanas.

- Funkcijas “Nav produkta — nav iepakojuma” un “Nepareiza
produkta pozicija”.

Pretendenta vai ta pilnvarotas personas paraksts, atsifréjums, datums




Appendix No. 2

TECHNICAL OFFER

Title of the Procurement Subject:

Bar Forming Line (equipment with software)

Description of the Solution and Requirements:

Purchaser's Requirements Bidder's Offer
No. No.

Performance Parameters: 1
- Productivity: Minimum 100 packs per minute; adjustable up to
150 packs/min.

- Film Usage Speed: Up to 20 meters per minute, depending on
product size.

[~

Machine Dimensions: 2
- Compact horizontal design with modular construction for easy
integration and maintenance.

3| Electrical Requirements: 3
- Operating voltage: 400V, 50/60 Hz, three-phase.
- Integrated servo-driven motors for precise operation.

4|Packaging Specifications: 4

- Packaging Style: Pillow-style with one longitudinal and two
transversal seals.

- Supported Product Sizes: For example, 80x30x14 mm and
80x35x14 mm (energy bars).

[

Automation and Feeding System: 5
- Automated product feeding system, capable of arranging
products for efficient packaging.

- Adjustable belt system to accommodate product alignment and
spacing.

=

Connectivity and Monitoring: 6
- Ethernet/IP and Switch Ethernet for system integration.
- Real-time data exchange for production tracking and
optimization.

- Remote diagnostics and maintenance via VPN.

7|Safety and Compliance: 7
- Fully compliant with CE marking and Directive 2006/42/EC.
- Transparent guarding and ergonomic design for operational
safety.

8|Data Collection and Reporting: 8

- Precise tracking of production output.

- Operational parameters, including downtime and performance
indicators like OEE.

- Data accessible via mobile applications for remote monitoring.

9| Additional Features: 9
- Easy-to-use HMI touchscreen for configuration and operation.
- Options for printer integration and custom extensions.
- Hygienic design for food safety.
10|Feeding: 10

- Automatic

- Product coming on 300mm wide belt, in rows, 3 pcs in a row
long edge leading, 33 rows per minute.

- row gap control conveyor separating rows from the production
line

- final station for production lines with multiple wrappers without
end-of-line accumulation, or single station for lines with one
wrapper only

- transfer of rows of product onto the takeaway conveyor towards
the wrapper

- right-angle takeaway conveyor with intermilent motion, pausing
during row transfer

- optional row aligning gate on main conveyor

- product by-pass by reversing the takeaway conveyor while the
wrapper is stopped and cannot accept products

- twin-belt servodriven gap closer preparing products for feeding
into the flowpack machine

11| At least 4 motorised belts to control product flow from the 11
distribution station and feeding into the wrapper’s chain

12[Machine: 12
- Adjustable folding box

- Electrical control cabinet in rear position completely separated
from the machine mechanical or driven parts

- Product contact parts made in stainless steel or food-safe plastic
- Sealing jaws equipped with electronic safety clutch

- Automatic re-synchronisation at machine restart

- No product No bag and Misplaced functions

Signature, name in block letters, and date of the bidder or their authorized representative




FINANSU PIEDAVAJUMS

(Pakalpojumu izmaksas)

1.Kop¢€ja izmaksu tame:

Pielikums Nr.3

N.p.k

Pakalpojuma nosaukums

Kopéjas izmaksas bez
PVN (EUR)

Automatiska batoninu iepakosanas linija (iekarta-/as ar programmatiiru)

Pretendenta vai ta pilnvarotas perosnas paraksts, atsifrejums, datums




Appendix No. 3

FINANCIAL OFFER

(Service Costs)

1. Total Cost Estimate:

No. Service Name Total Cost Excluding
VAT (EUR)

1. |Bar Forming Line (equipment with software)

Signature, name in block letters, and date of the bidder or their authorized representative




