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VISPARIGA INFORMACIJA PAR IEPIRKUMA PROCEDURU

Iepitkums “Karbonizacijas iekartas prototipa izgatavoSana un piegade” (Iepirkuma
identifikacijas Nr. 12/2025-1) tiek veikts Eiropas Savienibas AtveseloSanas fonda projekta
“Masinbiives kompetences centra atbalsts p€tniecibai” ietvaros (projekta ID Nr.
5.1.1.2.1.0/2/24/A/CFLA/008).

Atbalsta pretendents: SIA “FORTES”

Nodokla maksataja numurs: 42103109651

Pasiititaja juridiska adrese: Dzirnavu iela 41 - 3, Riga, LV-1010

Pasiititais priekSmets: “Karbonizacijas iekartas prototipa izgatavosana un piegade”
Piegades vieta: : "Skaidas", Slampe, Slampes pag., Tukuma nov., LV-3119
Piegades laiks: ne ilgak ka 8 ménesi no pasttijuma veikSanas briza

Piedavajuma deriguma termin$: 3 menesi no piedavajuma iesniegSanas briza
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Kontaktpersona: Armands Zemitis, 29334099, armands.zemitis@fortesenergy.lv

L

Visparigs iepirkuma priekSmeta apraksts:

Pakalpojuma ietvaros piegadatajam ir jaizgatavo un japiegada tehniskajai specifikacijai atbilstoSs
karbonizacijas iekartas prototips.

Karbonizacijas iekartas prototipa biitiskakas sastavdalas ir skrives tipa reaktors, sadegSanas
kamera, diimgazu un Gdens siltummainis, kas izvietoti kop&ja te€rauda korpusa, kas piepildits ar
ugunsizturigiem kiegeliem. Udens caurulu kontirs ir izvietots karstumizturigo kiegelu korpusa
un darbojas ka siltummainis.

Iekartai ir viens bezserdes spiralveida Sneks, kas parvieto materialu no ielades uz izladi. Spirale
ir piestiprinata tikai viena pus€ — pie piedzinas, kas atrodas reaktora ieejas (v€saja) gala.

Spirale stiepjas Iidz biooglu izladei Sahta, kur cietais materials tiek padots uz leju izladei un
pirolizes gazes virzas $ahta uz augsu. Sahtas augspusé gaiss tiek ielaists caur spraugas atveri ar
lambdas kontroli. legiita pirolizes gaze sajaucas ar ievadito gaisu un deg kv€lojosa liesma
sadegSanas kamera virs apSuvuma caurules. Tiek raditas karstas izpliides gazes, kas tiek vaditas
pari apSuvuma caurulei pretplisma materiala plusmai. Ta rezultata skrives tipa reaktora iekSpuse
esoSais materials uzsilst, un var sasniegt loti augstu pirolizes temperatiiru, kas var variét péc
nepieciesamibas Iidz pat 800 ° C.

legiitais siltums tiek akumuléts gan ar caurulu rezgi, kas izvietots apkart karstumizturigajam
materialam visa reaktora, gan ar siltummaini pie izpliides gazeém. Papildus tiek uzstaditas spirales
pie izvades diimena, lai notiritu sodr&jus, kas veidojas uz caurulém.



Izmantojot gan gaisa pieplides apjumu, gan gazes recirkulaciju atpakal reaktora iesp&ams
nodrosinat darbibu, kur pirolizes gaze tiek pilniba transforméta siltuma, gan tiek izmantota ka
degmaistjums degli.

Karbonizacijas iekartas darbibas princips paradits 1.attela.
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1.att. Karbonizacijas iekartas darbibas princips.

10. Tehniska specifikacija:

N.p.k. Iepirkuma priekSmets Skaits Tehniska specifikacija:
Visparigs apraksts:
Izejmaterials: Skelda un notekiidenu dinas
Materiala padeve: 240 kg/h
Diapazons materiala padevei: | 80 - 240 kg/h
Materiala mitrums: <15%
Siltumspgjas: 14,4 -15,8 MJ/kg
Karbonizacijas yidéjé siltumspgja: 15.0 MJ/kg
iekartas prototipa Skeldas diametrs: 25 mm
1 ] 9 l.gab. | Granulas diametrs 6 mm
izgatavosana un (notektidenu dunas):
piegade Granulas garums: 20 mm
Procesa raksturojums:
Darbiba: Nepartraukta
Kopgja augu pieejamiba: = 8,000 h / gada
Pirolizes procesa temperatira: | > = 600°C
UzturéSanas laiks: > =20 min




nepartrauktai darbibai

Iekartas darbiba Iekarta ir paredzeta 24 stundu

Gala produkta raksturojums:

Bioogles : <60 - 120 kg/h

Galigais mitruma saturs: <1%

Prototipa iekartas izstrades process:

Razo$anas ras€jumi un Razo$anas ras€jumi un
razoSana process: tehniskie risinﬁjumi tiek

Raséjumi (iekartas kopskats) iekartas izgatavosanai pievienoti 1.pielikuma.

Detalizeti raséjumi tiek izsniegti péc pretendenta pieprasijuma un NDA noslégSanas.

Visas iepirkuma dokumentacija lietotas atsauces uz konkrétiem standartiem., precém

vai razotajiem iekartu piegadatajs var aizstat ar ekvivalentiem vai analogiem

produktiem vai precém, kas atbilst specifikacijas prasibam

11. Uzvaréetaja atlases kriteriji: - Tehniskajai specifikacijai atbilsto$s piedavajums par zemako

cenu.

12. Prasibas pretendentiem attieciba uz pieredzi joma, ar kuru saistits iepirkums:

Pretendentam jauzrada pieredze biivdarbu vai tehnologisko darbu veik$ana, kas saistiti ar:

kurtuvju, siltuma razoSanas iekartu vai to sastavdalu izbiivi, montazu, remontu vai
apdari;

ugunsizturigu un siltumizturigu materialu (pieméram, Samota kiegelu, ugunsizturigo
plaksnu, keramiskas Skiedras materiali, mastiku, javu utt.) montazu, atjauno$anu un
tehnisko pielietojumu.

Pieredze jaapliecina ar iesniegtu informacija par vismaz 3 pilniba istenotiem projektiem, kas
izpilditi ped&jo 5 gadu laika, un kuros veikti vismaz divi no Siem darbiem:

industrialo, komercialo vai citu kurtuvju ieksgja apSuvuma izblive vai renovacija;

ugunsizturigo odergjumu montaza (piem., Samota kiegeli, keramikas Skiedras,
karstumizturigie paneli);

termiski izolgjoSu materialu montaza kurtuvju sienas, caurulvados vai diimgazu
kanalos;

augstas temperatiiras mezglu, Suvju un savienojumu apstrade ar karstumizturigdm
javam, mastikam vai [Tm&m,;

metala konstrukciju izol€Sana vai aizsardziba pret augstu temperatiiru.

izstradati sadarbojoties ar SIA
“FORTES” konstruktoriem.




Lai apliecinatu pretendenta atbilstibu prasibam, pretendentes iesniedz aizpilditu 2.pielikumu —
“Apliecinajums par pieredzi”, kur par katru Tstenoto projektu norada sekojosu informaciju:

Liguma nosaukums un 1ss apraksts, noradot kurtuves veidu un veiktos uguns-
/siltumizturigos darbus;

Pasititajs (uzn€mums, institiicija);

Izpildes periods (m&nesis/gads);

Veikto darbu konkréts raksturojums:

- kada tipa kurtuve (biomasas, atkritumu, metalapstrades, pirolitiska, industriala u. c.);

- uzstaditie materiali (Samots, vermikulits, keramiskas Skiedras u. c.).

Pieredze tiks uzskatita par atbilstosu, ja:

Darbi veikti ar materialiem un tehnologijam, kas paredzgtas ilgstoSai darbibai augstas
temperatiiras un uguns slodzes apstaklos;

Pretendents sp&j nodrosinat kvalitativu montazu atbilstosi tehniskajam specifikacijam
un drosibas prasibam;

Darbi pilniba pabeigti un nodoti ekspluatacija bez bitiskiem trikumiem;

Iesniegto informaciju iesp&jams parbaudit.

13. Piedavajuma sagatavoSanas prasibas:

Jasagatavo pilniba izstradats un galigs piedavajums;
Piedavajums sastav no: 2.pielikuma pievienotas veidlapas - “Apliecinajums par
pieredzi” un 3.pielikuma pievienotas veidlapas — “Iepirkuma finansu piedavajums”;
Pretendents var izmantot arT savu 3.pielikuma - “Iepirkuma finansu piedavajums”;
veidlapu, bet taja jaieklauj visa prasita informacija, t.sk.:
- Informacija par piegadataja (uzn€muma rekviziti);
- lepirkuma priekSmeta tehniska specifikacija, noradot razotaju un modeli (ja
attiecinams);
- Paredzamo piegades laiku;
- Piedavajuma deriguma terminu;
- Cena janorada EUR bez PVN, ieskaitot piegadi lidz noraditajai piegades
vietai - "Skaidas", Slampe, Slampes pag., Tukuma nov., LV-3119.

14. Piedavajuma iesnieg§anas prasibas:

Pilnigi izstradatus un galigus piedavajumus piegadataji var iesniegt, sakot ar iepirkuma
procediiras izzinosanas dienu Iidz 20.01.2026. plkst. 17:00 nosttot piedavajumu, kas



parakstits ar  droSu  elektronisko  parakstu, uz  e-pasta  adresi:
armands.zemitis@fortesenergy.lv;
- Piedavajumi, kas tiks sanemti p&c noradita termina tiks uzskatiti par nederigiem.

Ar cienu,

Valdes loceklis

Martin$ Zemitis
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1.pielikums

pie IEPIRKUMA NOLIKUMA UN TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS
“Karbonizacijas iekartas prototipa izgatavoSana un piegade”
(Iepirkuma identifikacijas Nr. 12/2025-1)

Raséjumi (iekartas kopskats) iekartas izgatavoSanai

Carbonization reactor

Technical data:
o capacity 240kg/h
2 TNPUT: g
I
- « Biochar 80-120kg
- Trade name: Pyrolysis Boiler
= = Nominal fhermal power: 224kW
Rafed fhermalinput: 3B0KW
1 ot Max. hof water temperatfure
Weight 12960kg
4784 2050 Feal exchanger wafer vl SOlfer
6500 Max. operation pressure: 3bar
Max. permissible operating femp. in the 900°C
Max. permissible operating femp. in fhe 850°C
combustion chamber:
Ratfed voltage / current: 400V/32A
El. power consumption/peak el. power: 12kW/16kW
Noise emissions: <60dB
Input
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MATERIALS MATERIAL:

SVARS | WEIGHT: 598,40 ke

-konstrukciju un precizakus izmérus skafit 30 modeli
-konstrukcijas iek3pusé nepleciesam iestrada keramika <
-Metala konstrukeija kopéjais svars: 3460 kg materidlu marka 5235 un AlS| 304 [ 26 [ ooes
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2.pielikums

pie IEPIRKUMA NOLIKUMA UN TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS
“Karbonizacijas iekartas prototipa izgatavoSana un piegade”
(Iepirkuma identifikacijas Nr. 12/2025-1).

APLIECINAJUMS PAR PIEREDZI (veidlapa)

Nr. Liguma Pasutitajs Veikto darbu konkréts Izpildes
nosaukums un (nosaukumes, raksturojums: periods
iss apraksts, adrese, ] (ménesis/gads)
= - kada tipa kurtuve
noradot kontaktpersona) . .
K id (biomasas, atkritumu,
urtuve.s veidu metalapstrades,
un veiktos pirolitiska, industriala u.
uguns- c,);
fsiltumizturigos - uzstaditie materiali
darbus (Samots,  vermikulits,
keramiskas Skiedras wu.
c.).
1.
2.
3.

Vards, uzvards:

Amats:

Paraksts:

Datums:




3.pielikums

pie IEPIRKUMA NOLIKUMA UN TEHNISKAS SPECIFIKACIJAS
“Karbonizacijas iekartas prototipa izgatavoSana un piegade”
(Iepirkuma identifikacijas Nr. 12/2025-1).

IEPIRKUMA FINANSU PIEDAVAJUMS (veidlapa)

Par “Karbonizacijas iekartas prototipa izgatavoSana un piegadi” Eiropas Savienibas
AtveseloSanas fonda projekta “Masinblives kompetences centra atbalsts p&tniecibai” ietvaros
(projekta ID Nr. 5.1.1.2.1.0/2/24/A/CFLA/008).

202 .gada .
Atbalsta pretendents SIA “FORTES”
/Pasutitajs:
Registracijas Nr.: 42103109651
Adrese: Dzirnavu iela 41 - 3, Riga, LV-1010
Talrunis: +371 29334099
E-pasts: armands.zemitis@fortesenergy.lv
Kontaktpersona: Armands Zemitis
Pretendents:
Registracijas Nr.:
Adrese:
Talrunis:
E-pasts:
Kontaktpersona:
PASUTIJTUMA “Karbonizacijas iekartas prototipa izgatavo$ana un
PRIEKSMETS: piegade” atbilsto$i Iepirkuma procediiras Nr. 12/2025-1

tehniskajai specifikacijai

Piegades vieta:

"Skaidas", Slampe, Slampes pag., Tukuma nov., LV-3119.

Piegades laiks:

6 menési no pasitijuma veikSanas briza

Piedavajuma deriguma
termins;

3 meénesi no piedavajuma iesniegSanas briza

Karbonizacijas iekartas
prototipa izgatavoSana un
piegade (1.gab)

Visparigs apraksts:

Izejmaterials:

Materiala padeve:

Diapazons materiala padevei:

Materiala mitrums:

Siltumspégjas:

Vidgja siltumspgja:
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Skeldas diametrs:

Granulas diametrs (notektidenu
diinas):

Granulas garums:

Procesa raksturojums:

Darbiba:

Kopgja augu pieejamiba:

Pirolizes procesa temperatiira:

UzturéSanas laiks:

Iekartas darbiba

Gala produkta raksturojums:

Bioogles :

Galigais mitruma saturs:

Prototipa iekartas izstrades process:

w2

Razo$anas ras€jumi un razo$ana
process:

Piedavajuma cena EUR bez
PVN

PVN % EUR:

Piedavajuma kopé€ja cena
EUR ar PVN:

Apliecinajums

Piedavajuma cena noradita:

- ieskaitot piegadi lidz noraditajai piegades vietai - "Skaidas",
Slampe, Slampes pag., Tukuma nov., LV-3119.

Ar So apliecinu pretendenta atbilstibu Iepirkuma Nolikuma Nr.

12/2025-1 12. punkta prasibam.

Cita informacija:

- Nekada veida neesam ieintereséti nevie

na cita piedavajuma, kas iesniegti $aja iepirkuma proceduira.

- Nav apstakli, kas liegtu mums piedalities procediira un pildit cenu aptaujas instrukcija pretendentiem un
tehniskaja specifikacija noraditas prasibas.

(Piedavajuma sagatavotdja amata nosaukums, vards, uzvards, paraksts
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