2. pielikums
TEHNISKĀ SPECIFIKĀCIJA
NEPĀRTRAUKTAS DARBĪBAS MAKARONU VĀRĪTĀJA (AR AUTOMĀTISKI PACEĻAMU GROZU) IEGĀDE
vieta, datums


Parametru tabula (nepieciešama atbilstība)
	Parametrs
	Prasība

	Daudzums
	1 gab. –Nepārtraukts Makaronu vārītājs ar automātisku grozu pacelšanu, divu tvertņu vārīšanas sistēma, nerūsējošā tērauda konstrukcija, makaronu/nūdeļu gatavošanai rūpnieciskā centrālā procesora darbplūsmā.

	Piedāvātais zīmols, modelis
	Zīmola nosaukums (tikai identifikācijai) un modeļa nosaukums (tikai identifikācijai).

	Mērķis
	Nepārtraukts Makaronu, nūdeļu, klimpu un līdzīgu produktu vārīšana ar automātisku pacelšanas sistēmu, laika ziņā ierobežotu iegremdēšanu, cietes pārplūdes drenāžu un automātisku ūdens reintegrāciju rūpnieciskai gatavo pārtikas produktu ražošanai.

	Vārīšanās tvertnes konfigurācija
	Divas neatkarīgas tvertnes (2 gab.). KATRAS tvertnes neto darba ietilpībai jābūt no 200 līdz 240 litriem.

	Kopējais izmantojamais tilpums
	Kopējai izmantojamajai ietilpībai (abu tvertņu) jābūt no 400 līdz 480 litriem.

	Kopējie izmēri (G × P × A)
	Kopējiem izmēriem jābūt šādās robežās:

	
	• Garums: 2400–2600 mm

	
	• Platums: 900–1100 mm

	
	• Augstums: 900–1100 mm

	
	Jānorāda piedāvātā modeļa precīzie izmēri.

	Būvmateriāls
	Nerūsējošais tērauds AISI 304 vai augstāks visām pārtikas saskares un ārējām virsmām. Grozi izgatavoti no AISI 316 vai augstāka tērauda.

	Apkures sistēma (elektriska)
	Kopējai elektriskās sildīšanas jaudai jābūt no 40 līdz 60 kW (abām tvertnēm kopā).

	Temperatūras diapazons
	Regulējams temperatūras diapazons 50–120 °C.

	Vadības ierīces
	Digitālais vadības panelis ar minimālo:

	
	• neatkarīga tvertnes temperatūras regulēšana

	
	• digitālā laika programmēšana (iegremdēšanas laiks regulējams ar ≥1 sekundes soli)

	
	• cikla pabeigšanas akustiskais/gaismas signāls

	Automātiska groza pacelšana
	Obligāti: automātiska pacelšanas/nolaišanas sistēma ar programmējamiem iegremdēšanas laikiem.

	Groza iztukšošanas loģika
	Sistēmai jāļauj:

	
	• pirmā pilināšanas pozīcija

	
	• pilnīga izkraušana

	
	• tiešas izkraušanas priekšējā daļā iespēja

	Drenāžas sistēma
	Integrēta pārplūdes un cietes izvades atvere; pilnīgas iztukšošanas krāns katrai tvertnei.

	Saldūdens reintegrācija
	Automātiska aizkavēta ūdens atkārtota integrācija gatavošanas cikla beigās.

	Drošības funkcijas
	Pārkaršanas aizsardzības termostats, aizsardzība pret zemu ūdens līmeni, drošības vārsts, termoelements, avārijas apturēšana.

	Spriegums
	400 V, 3~ (3+N), 50 Hz.

	Iekļautie pakalpojumi (obligāti)
	Plīts komplektā jāiekļauj:

	
	• 2 × pacelšanas grozi

	
	• digitālie laika un temperatūras regulatori

	
	• pilns drenāžas komplekts

	
	• saldūdens reintegrācija

	
	• pārplūdes cietes drenāžas sistēma

	
	• regulējamas nerūsējošā tērauda kājas

	
	• tvaika/dūmu nosūkšanas saskarne vai pārsegam piemērota konstrukcija

	Tīrīšana un higiēna
	Gludi, noapaļoti stūri; pilnīga piekļuve tīrīšanai; tvertņu vāki ar drošu pacelšanu; IPX ūdensizturīgs dizains, kas piemērots mitrai rūpnieciskai tīrīšanai.

	Darbības vide
	Jāatbalsta nepārtraukta vairāku ciklu ražošana, kas raksturīga centrālajai virtuvei (CPU) ar augstu mitruma līmeni un biežu tīrīšanu.

	Trokšņa līmenis
	≤70 dB 1 m attālumā.

	Komunālie pakalpojumi
	Piegādātājam jānorāda:

	
	• elektriskā slodze

	
	• ūdensapgādes un kanalizācijas prasības

	
	• jebkādas papildu tvaika/nosūkšanas prasības

	Dokumentācija
	Lietotāja rokasgrāmata, uzstādīšanas rokasgrāmata, apkopes rokasgrāmata, elektriskās shēmas, atbilstības deklarācija (LV vai EN).

	Atbilstība un CE marķējums
	Jāievēro ES Mašīnu direktīva, elektromagnētiskās saderības (EMC), zemfrekvences signāla (LV) un higiēnas noteikumi (saderīgi ar HACCP). Obligāta CE marķējuma uzstādīšana.

	Garantija
	Vismaz 24 mēnešu pilna garantija visam aprīkojumam un visām tā sastāvdaļām.

	Piegādātāja atbildība par uzdevumu izpildi
	DALĪBNIEKAM jāpiedāvā tāda konfigurācija un pilnīgums, kas pilnībā atbilst mērķim un tehniskajam uzdevumam, ieskaitot visus nepieciešamos apakškomponentus pilnīgai darbībai.

	Pilns funkcionālais komplekts (obligāti)
	Piedāvājumā jāiekļauj visas pilnīgai funkcionalitātei nepieciešamās sastāvdaļas: pilns plīts korpuss, dubultās tvertnes, grozi, pacelšanas motori, vāki, drenāža, vadības sistēma, saldūdens reintegrācija, drošības sistēmas un visi nepieciešamie piederumi rūpnieciskai darbībai.


Vārds, uzvārds, amats

paraksts
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Daudzums  1 gab.  – Nepārtraukts   Makaronu vārītājs ar automātisku grozu  pacelšanu, divu tvertņu vārīšanas sistēma, nerūsējošā tērauda  konstrukcija, makaronu/nūdeļu gatavošanai rūpnieciskā centrālā  procesora darbplūsmā.  

Piedāvātais zīmols,  modelis  Zīmola nosaukums (tikai identifikācijai) un modeļa nosaukums  (tikai identifikācijai).  

Mērķis  Nepārtraukts   Makaronu, nūdeļu, klimpu un līdzīgu produktu  vārīšana ar automātisku pacelšanas sistēmu, laika ziņā ierobežotu  iegremdēšanu, cietes pārplūdes drenāžu un automātisku ūdens  reintegrāciju rūpnieciskai gatavo pārtikas produktu ražošanai.  
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Būvmateriāls  Nerūsējošais tērauds AISI 304 vai augstāks visām pārtikas saskares  un ārējām virsmām. Grozi izgatavoti no AISI 316 vai augstāka  tērauda.  

Apkures sistēma  (elektriska)  Kopējai elektriskās sildīšanas jaudai jābūt no 40 līdz 60 kW (abām  tvertnēm kopā).  

Temperatūras  diapazons  Regulējams temperatūras diapazons 50 – 120 °C.  

Vadības ierīces  Digitālais vadības panelis ar minimālo:  

 • neatkarīga tvertnes temperatūras regulēšana  

 • digitālā laika programmēšana (iegremdēšanas laiks regulējams ar  ≥1 sekundes soli)  
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