2. pielikums
TEHNISKĀ SPECIFIKĀCIJA

AUGSTSPIEDIENA APSTRĀDES (HPP) MAŠĪNA
Vieta, datums: _ ...

	Parametrs
	Prasība

	Daudzums
	1 gab. – Rūpnieciskā augstspiediena apstrādes (HPP) iekārta iepakotiem pārtikas produktiem.

	Mērķis
	Gatavu ēdienu, sulu, zupu, mērču, zivju, gaļas un citu noslēgtu pārtikas produktu augstspiediena apstrāde iepakojumā; uzglabāšanas laika pagarināšanai un patogēnu samazināšanai.

	Procesa veids
	Hidrostatiskā augstspiediena apstrāde, izmantojot dzeramo ūdeni kā spiedienu pārnesošu vidi; noslēgtu iepakojumu aukstā pasterizācija.

	Kuģa ietilpība (izmantojamā)
	Spiediena tvertnes izmantojamajai ietilpībai jābūt 50–60 litru robežās.

	Darba spiediens
	Nepārtraukts darba spiediens līdz 6000 bar (580–600 MPa).

	Spiediena pastiprināšanas sistēma
	Integrēti hidrauliskie pastiprinātāji, kas piemēroti nepārtrauktiem HPP cikliem. Piegādātājam jānorāda pastiprinātāja tips un konfigurācija.

	Cikla laiks
	Pilnam apstrādes ciklam (spiediena paaugstināšana + noturēšana + spiediena samazināšana) jābūt 120–240 sekunžu laikā atkarībā no produkta un slodzes. Piegādātājam jānodrošina ciklu tabula.

	Caurlaidspēja
	DALĪBNIEKAM ir jānodrošina caurlaidspēja ik stundu atkarībā no produkta blīvuma, iekraušanas modeļa un cikla receptes.

	Būvniecība
	Tvertnei, jūgam/rāmim un produktu groziem jābūt izgatavotiem no nerūsējošā tērauda. Ārējam rāmim jābūt no nerūsējošā tērauda vai pārklāta tērauda, ​​kas piemērots mazgāšanai paredzētām vidēm.

	Drošības sistēma
	Mašīnai jāatbilst PED (Spiediena iekārtu direktīvai) un tai jāietver visi nepieciešamie drošības bloki, bloķēšanas ierīces, spiediena sensori, pārspiediena aizsardzība un drošības apsardze.

	Higiēna un tīrīšana
	Projektēšanai jānodrošina pilnīga drenāža, ūdens recirkulācija un sanitārijas procedūras. Virsmām jābūt viegli tīrāmām un izturīgām pret koroziju.

	Izmēri (G × P × A)
	Kopējiem izmēriem jābūt šādās robežās:

	
	Garums 2600–2900 mm

	
	Platums 1300–1600 mm

	
	Augstums 1800–2100 mm

	Svars
	Minimums 8000 kg. DALĪBNIEKAM jādeklarē faktiskais svars.

	Elektriskā jauda
	Kopējai uzstādītajai elektrotīkla jaudai jābūt 85–120 kW robežās.

	Barošanas avots
	400 V, 3~ (3+N), 50 Hz.

	Ūdens prasības
	Dzeramā ūdens apgāde spiediena videi un dzesēšanai; piegādātājam jānorāda patēriņa un ūdens kvalitātes prasības.

	Dzesēšanas sistēma
	Jānodrošina integrēta vai ārēja dzesēšanas sistēma. Piegādātājam jānorāda dzesēšanas jauda, ​​veids un prasības.

	Vadības sistēma
	PLC vadība ar skārienekrānu un HMI, recepšu pārvaldību, ciklu reģistrēšanu, spiediena grafikiem, trauksmes signālu vēsturi.

	Datu reģistrēšana
	Integrēta cikla ierakstīšana: spiediena līknes, turēšanas laiks, temperatūra, partijas ID. Eksportēšanas iespēja, izmantojot USB vai tīklu.

	Produktu grozi/iekraušana
	Jāiekļauj pilns produktu pārvadātāju/grozu komplekts, lai nodrošinātu pilnu izmantojamo trauka tilpumu.

	Uzstādīšana un nodošana ekspluatācijā
	Piegādātājam ir jānodrošina uzstādīšanas plāns, enkurošanas prasības, inženierkomunikāciju pieslēgumi un nodošanas ekspluatācijā instrukcijas.

	Dokumentācija
	Lietotāja rokasgrāmata, apkopes rokasgrāmata, elektriskās/hidrauliskās shēmas, spiedientvertņu sertifikāti, PED dokumentācija, CE atbilstības deklarācija. Nodrošināta EN vai LV valodā.

	Atbilstība un CE marķējums
	Jāievēro ES Mašīnu direktīva, Elektromagnētiskās saderības direktīva, Zemsprieguma direktīva, Spiediena iekārtu direktīva (PED). CE marķējums ir obligāts.

	Garantija
	Pilna garantija vismaz 24 mēneši.

	Piegādātāja atbildība par pilnīgu funkcionalitāti
	DALĪBNIEKAM jāpiedāvā tāda konfigurācija un pilnīgums, kas pilnībā atbilst mērķim un tehniskajam uzdevumam, ieskaitot visus nepieciešamos apakškomponentus pilnīgai darbībai.


Vārds, uzvārds, amats

paraksts


2.   pielikums   TEHNISKĀ SPECIFIKĀCIJA     AUGSTSPIEDIENA APSTRĀDES (HPP) MAŠĪNA   Vieta, datums: _ ...    

Parametrs  Prasība  

Daudzums  1 gab.  –   Rūpnieciskā augstspiediena apstrādes (HPP) iekārta  iepakotiem pārtikas produktiem.  

Mērķis  Gatavu ēdienu, sulu, zupu, mērču, zivju, gaļas un citu noslēgtu  pārtikas produktu augstspiediena apstrāde iepakojumā;  uzglabāšanas laika pagarināšanai un patogēnu samazināšanai.  

Procesa veids  Hidrostatiskā augstspiediena apstrāde, izmantojot dzeramo  ūdeni kā spiedienu pārnesošu vidi; noslēgtu iepakojumu aukstā  pasterizācija.  

Kuģa ietilpība  (izmantojamā)  Spiediena tvertnes izmantojamajai ietilpībai jābūt 50 – 60 litru  robežās.  

Darba spiediens  Nepārtraukts darba spiediens līdz 6000 bar (580 – 600 MPa).  

Spiediena  pastiprināšanas sistēma  Integrēti hidrauliskie pastiprinātāji, kas piemēroti  nepārtrauktiem HPP cikliem. Piegādātājam jānorāda  pastiprinātāja tips un konfigurācija.  

Cikla laiks  Pilnam apstrādes ciklam (spiediena paaugstināšana +  noturēšana + spiediena samazināšana) jābūt 120 – 240 sekunžu  laikā atkarībā no produkta un slodzes. Piegādātājam  jānodrošina ciklu tabula.  

Caurlaidspēja  DALĪBNIEKAM ir jānodrošina caurlaidspēja ik stundu  atkarībā no produkta blīvuma, iekraušanas modeļa un cikla  receptes.  

Būvniecība  Tvertnei, jūgam/rāmim un produktu groziem jābūt  izgatavotiem no nerūsējošā tērauda. Ārējam rāmim jābūt no  nerūsējošā tērauda vai pārklāta tērauda,  kas piemērots  mazgāšanai paredzētām vidēm.  

Drošības sistēma  Mašīnai jāatbilst PED (Spiediena iekārtu direktīvai) un tai  jāietver visi nepieciešamie drošības bloki, bloķēšanas ierīces,  spiediena sensori, pārspiediena aizsardzība un drošības  apsardze.  

Higiēna un tīrīšana  Projektēšanai jānodrošina pilnīga drenāža, ūdens recirkulācija  un sanitārijas procedūras. Virsmām jābūt viegli tīrāmām un  izturīgām pret koroziju.  

Izmēri (G × P × A)  Kopējiem izmēriem jābūt šādās robežās:  

 Garums 2600 – 2900 mm  

 Platums 1300 – 1600 mm  

 Augstums 1800 – 2100 mm  

