
2. pielikums
Tehniskā specifikācija
Rūpniecisko aukstās sistēmas picas mīklas veidošanas mašīnu iegāde

	Parametrs
	Prasība

	DALĪBNIEKS sniedz informāciju vai pierādījumus atbilstoši katrai prasībai.
	

	Daudzums
	1 integrēta sistēma – rūpnieciskā aukstās picas mīklas formēšanas mašīna (spinnera tipa), kas sastāv no divām (2 gab.) aukstās formēšanas dubultgalvas izklāšanas līnijām.

	Mērķis
	Lai efektīvi saplacinātu un izklātu picas mīklas porcijas, nemainot mīklas temperatūru vai elastību. Procesam ir precīzi jāatkārto picas meistara roku prasmes, panākot amatniecisku rezultātu.


	Ārējie izmēri (viena vienība)
	

	* Kopējais ārējais platums (A)
	500 mm–520 mm.
Iepriekš minētie izmēri attiecas tikai uz vienu funkcionālu formēšanas moduli/formēšanas galvas bloku, kas atbilstības nolūkos veido izmērāmo vienību. Integrētas rūpnieciskās formēšanas sistēmas gadījumā sistēmas rāmim, konveijeriem, vadības paneļiem, padeves vai izejas sekcijām iepriekš minētie izmēru ierobežojumi neattiecas, ja katrs atsevišķais formēšanas modulis atbilst noteiktajiem izmēru diapazoniem.

	* Kopējais ārējais dziļums (B)
	720 mm–740 mm.
Iepriekš minētie izmēri attiecas tikai uz vienu funkcionālu formēšanas moduli/formēšanas galvas bloku, kas atbilstības nolūkos veido izmērāmo vienību. Integrētas rūpnieciskās formēšanas sistēmas gadījumā sistēmas rāmim, konveijeriem, vadības paneļiem, padeves vai izejas sekcijām iepriekš minētie izmēru ierobežojumi neattiecas, ja katrs atsevišķais formēšanas modulis atbilst noteiktajiem izmēru diapazoniem.

	* Kopējais ārējais augstums (H)
	760 mm–780 mm.
Iepriekš minētie izmēri attiecas tikai uz vienu funkcionālu formēšanas moduli/formēšanas galvas bloku, kas atbilstības nolūkos veido izmērāmo vienību. Integrētas rūpnieciskās formēšanas sistēmas gadījumā sistēmas rāmim, konveijeriem, vadības paneļiem, padeves vai izejas sekcijām iepriekš minētie izmēru ierobežojumi neattiecas, ja katrs atsevišķais formēšanas modulis atbilst noteiktajiem izmēru diapazoniem.

	Darbības specifikācijas
	

	* Darba sistēma
	Mīklas apstrādei jāizmanto aukstā sistēma (bez sildīšanas).
Aukstuma sistēmu var ieviest, izmantojot vienu vai vairākus sinhronizētus aukstās formēšanas moduļus, kas darbojas vienā integrētā rūpnieciskās formēšanas sistēmā, ar nosacījumu, ka formēšanas procesā mīklai netiek pielietota aktīva siltumenerģija.


	* Galvenā tehnoloģija
	Lai nodrošinātu saudzīgu mīklas apstrādi, jāizmanto patentēta mikrovelmēšanas sistēma (vai līdzvērtīga aizsargāta tehnoloģija).

Jāizmanto patentēta vai citādi juridiski aizsargāta aukstās formēšanas mīklas izklāšanas vai rullēšanas tehnoloģija vai līdzvērtīgs mehāniskās formēšanas princips, kas paredzēts, lai nodrošinātu saudzīgu mīklas apstrādi un mīklas struktūras saglabāšanu.

	* Gala produkta iezīme
	Jāspēj panākt picas malu/garozas izskatu (apmali), kas raksturīgs ar rokām gatavotai picai.
Šī prasība tiek uzskatīta par izpildītu, ja formēšanas process saglabā mīklas struktūru un biezuma sadalījumu tā, lai turpmākajos rūgšanas un cepšanas posmos būtu iespējama dabiska malu attīstība.

	* Regulējams biezums
	Mašīnai jābūt iespējai regulēt picas biezumu.
Biezuma regulēšanu var panākt, izmantojot mehāniskus iestatījumus, formēšanas parametrus vai procesa kontrolētu regulēšanu integrētā formēšanas sistēmā, tostarp regulēšanu katram formēšanas modulim vai ražošanas līnijai.

	* Maksimālais picas diametrs
	Maksimālais gatavās picas diametrs (ar pamatni): 440 mm – 460 mm.

	* Ražošanas jauda
	Augsta stundas jauda: 200–250 vienības stundā.
Norādītā ražošanas jauda attiecas uz katru atsevišķu formēšanas moduli vai formēšanas galvas bloku. Integrētas rūpnieciskās formēšanas sistēmas gadījumā, kas sastāv no vairākiem formēšanas moduļiem vai paralēli darbojošām līnijām, kopējā sistēmas jauda ir visu aktīvo moduļu kopējā jauda atkarībā no mīklas īpašībām un procesa parametriem.

	* Darbība
	Jābūt aprīkotai ar automātiskas ieslēgšanas un izslēgšanas funkciju.


	Tehniskā un enerģētiskā
	

	* Motora jauda
	0,70 kW–0,80 kW(220 V/1/50 Hz).
Norādītā motora jauda attiecas uz katru atsevišķu formēšanas moduli vai formēšanas galviņas bloku. Integrētas rūpnieciskās formēšanas sistēmas gadījumā kopējā uzstādītā jauda var būt lielāka, un tai jāatbilst visu sistēmas komponentu summai.

	* Svars
	110 kg–120 kg.
Norādītais svars attiecas uz vienu funkcionālu formēšanas moduli. Integrētas rūpnieciskās formēšanas līnijas kopējais sistēmas svars var pārsniegt iepriekš minētās vērtības.

	* Spriegums / Frekvence
	220 V / 1 fāze / 50 Hz vai atbilstoši tehniskajām prasībām (īpašs spriegums pēc izvēles).Integrētās formēšanas sistēmas var darboties ar vienfāzes vai trīsfāžu barošanas avotu, ja tiek ievērota klienta elektroinfrastruktūra un ES drošības standarti.


	* Trokšņa līmenis
	Zems trokšņu līmenis: < 70 dB(A).


	* Aizsardzības pakāpe
	Motoram un elektriskajām ierīcēm jāatbilst vismaz IP55 standartam.


	* Būvmateriāls
	Standarta konstrukcijas materiāls: rūpnieciskas kvalitātes ārējais apšuvums (nerūsējošā tērauda versija pēc izvēles).


	* Apkope
	Radīts zemam enerģijas patēriņam un zemām uzturēšanas izmaksām


	Atbilstība un dokumentācija
	

	* Sertifikāti
	Iekārtām jāatbilst CE noteikumiem (vai līdzvērtīgām ES direktīvām).un ieguvuši EAC sertifikātu.


	Pilns funkcionālais komplekts (obligāts)
	Piegādātājam ir jānodrošina piegādedivas pilnībā funkcionējošas vienības  viena pilnībā funkcionējoša integrēta sistēma, kas sastāv no diviem aukstās formēšanas moduļiem / formēšanas galviņu blokiem (divkāršās galviņu izkliedēšanas līnijas)gatavs norādītajam uzdevumam. Piedāvājumā ir skaidri jāiekļauj: uzstādīšanas materiāli, nodošana ekspluatācijā un visaptveroša personāla apmācība.

	Garantija
	Vismaz 24 mēnešu pilna ražotāja vai piegādātāja garantija.
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