

2. pielikums
Tehniskā specifikācija
PIELĀGOTS RŪPNIECISKĀS KAVIĀRA SIJĀŠANAS UN MAZGĀŠANAS MODULIS (_GROHOLKA TIPA_)

	Parametrs
	Prasība

	DALĪBNIEKS sniedz informāciju vai pierādījumus par katru prasību.
	

	Daudzums
	1 gab.– Pēc pasūtījuma izstrādāts rūpnieciskās kaviāra sijāšanas un mazgāšanas modulis (pēcseparatora posms).

	Paredzētais lietojums
	Zivju ikru saudzīga mazgāšana, skalošana, sijāšana un notecināšana pēc mehāniskās atdalīšanas. Konstrukcijai jānodrošina membrānu atlikumu, asiņu, gļotu un smalku daļiņu atdalīšana, neradot mehāniskus bojājumus (bez malšanas, griešanas vai augstspiediena turbulences).

	1. Jauda un veiktspēja
	

	* Nominālā caurlaidspēja (projektēta)
	20 kg/h–30 kg/h(Nominālā). Maksimālā projektētā caurlaidspēja līdz 4000 kg/mēnesī.

	* Darbības režīms
	Pusmanuāla darbība (1 operators), apstrādājot partijas lielumu 10–20 kg vienā mazgāšanas ciklā.

	* Skalošanas laiks (partija)
	Ātrs skalošanas cikla laiks: 20 sekundes – 60 sekundes.

	2. Konstrukcija un materiāli (kritiski)
	

	* Produkta saskares materiāls
	AISI 316 nerūsējošais tērauds(Obligāti visām detaļām, kas nonāk saskarē ar ikriem, ūdeni, sālījumu, instrumentiem utt.).

	* Rāmja materiāls
	AISI 304 vai AISI 316 (ieteicams) nerūsējošais tērauds.

	* Apdare un higiēna
	Virsmām jābūt gludām, pulētām (Ra < 0,8 μm), pilnībā sametinātām, ar noapaļotiem stūriem (rādiuss 10 mm) un bez spraugām, ievērojot EHEDG higiēnas projektēšanas principus.

	* Sanitārija
	Jāiztur augstspiediena mazgāšana, tīrīšana ar putām un ikdienas sanitārijas ķimikālijas.

	3. Mazgāšanas tvertne un drenāža
	

	* Tvertnes tips / tilpums
	Sekla nerūsējošā tērauda tvertne ar lietderīgo tilpumu 70–120 l.

	* Iekšējie izmēri (G x P x A)
	800 mm – 850 mm (garums) x 600 mm – 650 mm (platums) x 380 mm – 420 mm (augstums).

	* Tvertnes apakšdaļa
	Apakšai jābūt slīpai (2%) pret noteku.

	* Notekas izvads
	Sanitārais vārsts DN40 vai DN50(piemēram, trīskāršu skavas vai tauriņvārstu) tūlītējai ūdens novadīšanai. Izvada atverei jābūt novietotai tā, lai samazinātu produkta zudumus.

	4. Sijāšanas modulis (ievietot)
	

	* Sieta rāmis
	Noņemams nerūsējošā tērauda rāmis(sieta rāmis) ar efektīvo laukumu 1000 mm x 600 mm (kopējā galda izmēra ietvaros). Tam jābūt viegli noņemamam (bez instrumentiem vai ar ātrās atbrīvošanas iespēju).

	* Perforācija (siets)
	Sietam jābūt ar režģi vai perforētu plāksni ar 2–3 mm atvērumiem. Tam jābūt pietiekami izturīgam, lai bez deformācijas izturētu 20 kg mitru ikru.

	* Sijāšanas funkcija
	Ļauj noņemt mikroatliekas un salauztus ikrus, kā arī nodrošina īsu notecināšanas posmu 2–5 minūtes pirms pārvietošanas.

	5. Skalošanas sistēma (smidzināšanas stienis)
	

	* Materiāls / Novietojums
	AISI 316 smidzināšanas stienis, 25–32 mm, atrodas virs sieta rāmja vienmērīgam pārklājumam.

	* Sprauslas
	Zemspiediena izsmidzināšanas caurumi1,5–2,5 mm vai pārtikas kvalitātes zemspiediena smidzināšanas sprauslas.

	* Ūdensapgāde
	Savienojums ar atdzesēta dzeramā ūdens līniju (darba temperatūra: 1 °C–4 °C. Iekļauts manuāls ieslēgšanas/izslēgšanas vārsts.

	* Ūdens patēriņš
	Projektēšanas mērķis: 5 L/min–12 L/min.

	6. Kopējie izmēri un ergonomika
	

	* Darba augstums
	Darba augstums (sieta rāmja augšdaļa): 900 mm (ergonomiskais standarts).

	* Izkārtojums
	Izstrādāts kā brīvi stāvoša nerūsējošā tērauda iekārta ar nelielu slīpumu vismaz 2%–3% virzienā uz noteci, lai veicinātu ūdens noteci.

	* Darbība
	Visām vadības ierīcēm (vārstiem, regulēšanas ierīcēm) jābūt ergonomiski novietotām galda operatora pusē.

	7. Atbilstība un garantija
	

	* Obligātie standarti
	Iekārtai jāatbilst šādiem standartiem: EN 1672-2, ES Regula (EK) Nr. 1935/2004 par materiāliem, kas nonāk saskarē ar pārtiku, HACCP, ISO 22000.

	* Marķēšana
	CE marķējumsir obligāta.

	Pilns funkcionālais komplekts (obligāts)
	Piegādātājam ir pilnībā jākomplektē aprīkojums, izprotot paredzēto mērķi (ikru atdalīšana un mazgāšana pēc separatora). Piedāvājumā ir skaidri jāiekļauj:

	
	• Pēc pasūtījuma izgatavota AISI 316 tvertne un galvenais rāmis.

	
	• Noņemamais sieta rāmis/ieliktnis (ieskaitot sietu).

	
	• Smidzināšanas stieņa modulis un visas notekas sastāvdaļas (DN40/DN50 sanitārais vārsts).

	
	• Perforēta nerūsējošā tērauda lāpstiņa vai mērkarote manuālai maisīšanai.

	
	• Uzstādīšanas materiāli, inženierkomunikāciju pieslēgumi, nodošana ekspluatācijā un visaptveroša personāla apmācība.

	Garantija
	Vismaz 24 mēnešu pilna ražotāja vai piegādātāja garantija.
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