TEHNISKAIS APRAKSTS IEPIRKUMA PRIEKŠMETAM /
TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PROCUREMENT SUBJECT
Mazgāšanas līnijas iegāde / Procurement of Washing Line
	IEPIRKUMA PRIEKŠMETA TEHNISKAIS APRAKSTS
	TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PROCUREMENT SUBJECT

	ES fondu atbalsta programmas "2.2.2.1. Atkritumu šķirošana, pārstrāde un reģenerācija, 1.kārta" ietvaros
	within the EU Funding support program "2.2.2.1. Waste sorting, recycling and recovery, 1st round"



	1. Vispārējā informācija par pasūtītāju:
	1. General information about the customer:

	SIA "GALANGAL"
	SIA "GALANGAL"

	Reģ.nr. 40103828133
	Reg.no. 40103828133

	Juridiskā adrese: Tukuma nov., Kandava, Abavas iela 28, LV-3120
	Address: 28 Abavas Street, Kandava, Tukums Municipality, LV-3120

	Kontaktpersona: Roberts Redko, e-pasts: roberts@galangal.lv
	Contact person: Roberts Redko, e-mail: roberts@galangal.lv



	2. Iepirkuma priekšmets
	2. Subject of procurement

	Mazgāšanas līnija
	Washing line



	3. Piedāvājuma derīguma termiņš
	3. Offer expiration date

	vismaz 4 mēneši
	at least 4 months



	4. Paredzamais piegādes laiks
	4. Estimated delivery time

	11 mēnešu laikā pēc līguma slēgšanas.
	within 11 months after entering into the contract.



	5. Iepirkuma izpildes vieta
	5. Place of delivery

	Pasūtītāja norādītajā vietā Latvijā
	at the location specified by the customer in Latvia



6. Tehniskā specifikācija / 6. Technical specification
	Nr./No.
	Tehniskā prasība
	Parametri
	Technical requirements
	Parameters

	1.
	Iekārtu stāvoklis
	Jaunas iekārtas
	Equipment status
	New equipment

	2.
	Iekārtu darbības mērķis
	Mazgāšanas līnija paredzēta piesārņotu polimēru atkritumu (LDPE/LLDPE plēve, PP big-bag, PP iepakojums u.c.) smalcināšanai, malšanai, mazgāšanai, frakcionēšanai, mehāniskai un termiskai žāvēšanai, kā arī tīra materiāla uzkrāšanai pirms tālākas pārstrādes.
	Purpose of equipment
	The washing line is intended for shredding, grinding, washing, separating, mechanical and thermal drying of contaminated polymer waste (LDPE/LLDPE film, PP big-bags, PP packaging, etc.) and accumulating clean material prior to further processing.

	3.
	Apstrādājamo materiālu tehniskās prasības:
	
	Technical requirements for input materials to be processed:
	

	3.1
	Polimēri:
	LDPE, LLDPE, PP, t.sk. plēves, big-bag un iepakojuma atkritumi
	Polymers:
	LDPE, LLDPE, PP, including film, big-bags and packaging waste

	3.2
	Izejmateriāla pieļaujamais piesārņojums:
	Netīra, piesārņota plēve un iepakojums, t.sk. ar augsni, smiltīm un citiem mehāniskiem piemaisījumiem
	Permissible contamination of input material:
	Dirty, contaminated film and packaging, including soil, sand and other mechanical impurities

	4.
	Līnijas komplektācija (minimums):
	
	Line set-up (minimum):
	

	4.
	Līnijas minimālā komplektācija ietver:
	1. Izejmateriāla padeves konveijers 2. Padeves aizsargsiena 3. Vienvārpstas smalcinātājs 4. Izkraušanas konveijers pēc smalcinātāja 5. Pašattīrošais magnētiskais separators 6. Priekšmazgāšanas tvertne 7. Slapjais smalcinātājs 8. Paaugstināta platforma 9. Pirmais berzes mazgātājs 10. Skrūves transportieris 11. Atdalīšanas tvertne 12. Otrais berzes mazgātājs 13. Intensīvais mehāniskais mazgātājs/žāvētājs 14. Termiskā žāvēšanas sistēma 15. Uzglabāšanas bunkurs 16. Elektriskais vadības skapis ar PLC vadību 17. Inženierijas un uzstādīšanas atbalsta pakete
	Line set-up (minimum) includes:
	1. Material feeding conveyor 2. Material feeding protective wall 3. Single-shaft shredder 4. Discharge conveyor after shredder 5. Overhead self-cleaning magnetic separator 6. Pre-washing tank 7. Wet granulator 8. Elevated platform 9. First friction washer 10. Material screw conveyor 11. Separation tank 12. Second friction washer 13. Intensive mechanical washer/dryer 14. Thermal drying system 15. Film flake holding silo 16. PLC electric control cabinet 17. Engineering, planning and installation support package

	4.1
	Izejmateriāla padeves konveijers
	
	Material feeding conveyor
	

	4.1.1
	Funkcija:
	Paredzēts izejmateriāla (polimēru atkritumu) padevei mazgāšanas līnijā
	Function:
	Designed for feeding input material (polymer waste) into the washing line

	4.1.2
	Horizontālās daļas garums:
	Ne mazāks par 3 000 mm
	Horizontal section length:
	Not less than 3,000 mm

	4.1.3
	Slīpās daļas garums:
	Ne mazāks par 8 000 mm
	Inclined section length:
	Not less than 8,000 mm

	4.1.4
	Lentes platums:
	Ne mazāks par 1 500 mm
	Belt width:
	Not less than 1,500 mm

	4.1.5
	Motora jauda:
	Ne vairāk kā 3 kW
	Motor power:
	Not more than 3 kW

	4.2
	Padeves aizsargsiena
	
	Material feeding protective wall
	

	4.2.1
	Plāksnes garums:
	Diapazonā no 1 800 mm līdz 2 200 mm
	Plate length:
	Approx. 2,000 mm

	4.2.2
	Plāksnes augstums:
	Diapazonā no 1 000 mm līdz 1 400 mm
	Plate height:
	Approx. 1,200 mm

	4.3
	Vienvārpstas smalcinātājs
	
	Single-shaft shredder
	

	4.3.1
	Vārpstu skaits:
	1
	Number of shafts:
	1

	4.3.2
	Rotora diametrs:
	Ne mazāks par 490 mm
	Rotor diameter:
	Not less than 490 mm

	4.3.3
	Darba platums:
	Ne mazāks par 1 600 mm
	Working width:
	Not less than 1,600 mm

	4.3.4
	Rotora griezēju izmērs:
	Ne mazāk kā 60 x 60 mm
	Rotor cutter dimensions:
	Not less than 60 x 60 mm

	4.3.5
	Statora naži:
	Vismaz 4 gab.
	Number of stator knives:
	At least 4 pcs

	4.3.6
	Piedziņas motora jauda:
	Ne mazāk kā 130 kW
	Drive motor power:
	Not less than 130 kW

	4.4
	Izkraušanas konveijers pēc smalcinātāja
	
	Discharge conveyor after shredder
	

	4.4.1
	Horizontālās daļas garums:
	Ne mazāks par 2 200 mm
	Horizontal section length:
	Not less than 2,200 mm

	4.4.2
	Slīpās daļas garums:
	Ne mazāks par 8 000 mm
	Inclined section length:
	Not less than 8,000 mm

	4.4.3
	Lentes platums:
	Ne mazāks par 1 200 mm
	Belt width:
	Not less than 1,200 mm

	4.4.4
	Motora jauda:
	Ne vairāk kā 3 kW
	Motor power:
	Not more than 3 kW

	4.5
	Pašattīrošais magnētiskais separators
	
	Overhead self-cleaning magnetic separator
	

	4.5.1
	Funkcija:
	Jānodrošina melno metāla piemaisījumu atdalīšana no apstrādājamā materiāla plūsmas
	Function:
	Must ensure separation of ferrous metal impurities from the material flow

	4.5.2
	Lentes platums:
	Ne mazāks par 1 500 mm
	Belt width:
	Not less than 1,500 mm

	4.5.3
	Lentes garums:
	Ne mazāks par 1 200 mm
	Belt length:
	Not less than 1,200 mm

	4.5.4
	Motora jauda:
	Ne vairāk kā 2,2 kW
	Motor power:
	Not more than 2.2 kW

	4.6
	Priekšmazgāšanas tvertne ar smago frakciju novadīšanu
	
	Pre-washing tank with heavy fraction discharge
	

	4.6.1
	Funkcija:
	Jānodrošina izejmateriāla priekšmazgāšana un smagās frakcijas (smiltis, akmeņi u.c. piemaisījumi) atdalīšana un novadīšana
	Function:
	Must ensure pre-washing of input material and separation and discharge of heavy fractions (sand, stones and other impurities)

	4.6.2
	Platums:
	Ne mazāks par 1 800 mm
	Width:
	Not less than 1,800 mm

	4.6.3
	Garums:
	Ne mazāks par 5 180 mm
	Length:
	Not less than 5,180 mm

	4.6.4
	Augstums:
	Diapazonā no 2 900 mm līdz 3 400 mm
	Height:
	Approx. 3,110 mm

	4.6.5
	Primārās lāpstiņas jauda:
	Ne vairāk kā 1,5 kW
	Primary paddles power:
	Not more than 1.5 kW

	4.6.6
	Izlādes lāpstiņas jauda:
	Ne vairāk kā 3,0 kW
	Discharge paddle power:
	Not more than 3.0 kW

	4.6.7
	Piedziņas jauda:
	Ne vairāk kā 1,5 kW
	Drive power:
	Not more than 1.5 kW

	4.7
	Slapjais smalcinātājs (wet granulator)
	Materiāla otrreizējās izmēra samazināšanas posms pēc priekšsmalcināšanas.
	Wet granulator
	The second size reduction phase after pre-shredding the material.

	4.7.1
	Padeves atvērums:
	Ne mazāks par 1 550 x 940 mm
	Feed opening:
	Not less than 1,550 x 940 mm

	4.7.2
	Rotora diametrs:
	Ne mazāks par 800 mm
	Rotor diameter:
	Not less than 800 mm

	4.7.3
	Rotora platums:
	Ne mazāks par 1 600 mm
	Rotor width:
	Not less than 1,600 mm

	4.7.4
	Rotora nažu rindas:
	Vismaz 7
	Number of rotor knife rows:
	At least 7

	4.7.5
	Statora nažu rindas:
	Vismaz 3
	Number of stator knife rows:
	At least 3

	4.7.6
	Piedziņas jauda:
	Ne mazāk kā 160 kW
	Drive power:
	Not less than 160 kW

	4.8
	Paaugstināta platforma slapjajam smalcinātājam
	
	Elevated platform for wet granulator
	

	4.8.1
	Funkcija:
	Platforma ar kāpnēm un margām, kas paredzēta berzes mazgātāja uzstādīšanai zem slapjā smalcinātāja
	Function:
	Platform with steps and railing for the installation of the friction washer under the wet granulator

	4.9
	Pirmais berzes mazgātājs
	
	First friction washer
	

	4.9.1
	Rotora diametrs:
	Ne mazāks par 670 mm
	Rotor diameter:
	Not less than 670 mm

	4.9.2
	Rotora garums:
	Ne mazāks par 4 000 mm
	Rotor length:
	Not less than 4,000 mm

	4.9.3
	Piedziņas jauda:
	Ne mazāk kā 30 kW
	Drive power:
	Not less than 30 kW

	4.10
	Skrūves transportieris
	
	Material screw conveyor
	

	4.10.1
	Skrūves garums:
	Ne mazāks par 4 000 mm
	Screw length:
	Not less than 4,000 mm

	4.10.2
	Skrūves diametrs:
	Ne mazāks par 300 mm
	Screw diameter:
	Not less than 300 mm

	4.10.3
	Motora jauda:
	Ne vairāk kā 3,0 kW
	Motor power:
	Not more than 3.0 kW

	4.11
	Atdalīšanas tvertne
	
	Separation tank
	

	4.11.1
	Funkcija:
	Jānodrošina materiāla frakciju atdalīšana pēc blīvuma
	Function:
	Must ensure separation of material fractions by density

	4.11.2
	Platums:
	Ne mazāks par 2 900 mm
	Width:
	Not less than 2,900 mm

	4.11.3
	Garums:
	Ne mazāks par 9 000 mm
	Length:
	Not less than 9,000 mm

	4.11.4
	Augstums:
	Ne mazāks par 2 800 mm
	Height:
	Not less than 2,800 mm

	4.12
	Otrais berzes mazgātājs
	
	Second friction washer
	

	4.12.1
	Rotora diametrs:
	Ne mazāks par 670 mm
	Rotor diameter:
	Not less than 670 mm

	4.12.2
	Rotora garums:
	Ne mazāks par 4 000 mm
	Rotor length:
	Not less than 4,000 mm

	4.12.3
	Piedziņas jauda:
	Ne mazāk kā 30 kW
	Drive power:
	Not less than 30 kW

	4.13
	Intensīvais mehāniskais mazgātājs/žāvētājs
	
	Intensive mechanical washer/dryer
	

	4.13.1
	Sieta diametrs:
	Ne mazāks par 1 500 mm
	Screen diameter:
	Not less than 1,500 mm

	4.13.2
	Garums:
	Ne mazāks par 2 000 mm
	Length:
	Not less than 2,000 mm

	4.13.3
	Piedziņas jauda:
	Ne mazāk kā 90 kW
	Drive power:
	Not less than 90 kW

	4.14
	Termiskā žāvēšanas sistēma
	
	Thermal drying system
	

	4.14.1
	Sildīšanas veids:
	Gaisa elektriskā uzsildīšana materiāla žāvēšanai.
	Heating type:
	Electric heating of the air to dry the material.

	4.14.2
	Elektriskās sildīšanas jauda:
	5 x 60 kW, kopējā jauda ne mazāka par 300 kW
	Electric heating capacity:
	5 x 60 kW, total capacity not less than 300 kW

	4.14.3
	Žāvēšanas temperatūra:
	Jānodrošina maināma žāvēšanas temperatūra
	Drying temperature:
	Variable drying temperature must be ensured

	4.14.4
	Ciklons un ventilators:
	Ventilators vismaz 11,0 kW
	Cyclone and blower:
	Blower at least 11.0 kW

	4.14.5
	Transportēšanas ventilators uz bunkuru:
	Vismaz 15,0 kW
	Transport blower to silo:
	At least 15.0 kW

	4.15
	Uzglabāšanas bunkurs (film flake holding silo)
	
	Film flake holding silo
	

	4.15.1
	Tilpums:
	Ne mazāks par 20 m³
	Volume:
	Not less than 20 m³

	4.15.2
	Maisītāju motori:
	Ne vairāk kā 4,0 kW katram maisītājam
	Agitator drive motors:
	4.0 kW per agitator

	4.15.3
	Izlādes skrūvju motori:
	Ne mazāk kā 2 x 7,5 kW
	Discharge screw motors:
	2 x 7.5 kW

	4.16
	Elektriskais vadības skapis ar PLC vadību
	
	PLC electric control cabinet
	

	4.16.1
	Vadības sistēma:
	PLC vadības sistēma ar industriālas klases komponentēm, kas nodrošina visas līnijas elektrisko vadību
	Control system:
	PLC control system with industrial-grade components providing electrical control of the entire line

	4.16.2
	Funkcija:
	Jānodrošina visas līnijas nepārtraukta un savstarpēji sinhronizēta darbība
	Function:
	Must ensure continuous and mutually synchronized operation of the entire line

	4.16.3
	Avārijas apstādināšana:
	Jāparedz automātiska avārijas apstādināšana pārslodzes vai neparedzētas darbības gadījumā
	Emergency stop:
	Must provide automatic emergency shutdown in case of overload or abnormal operation

	4.17
	Inženierijas, plānošanas un uzstādīšanas atbalsta pakete
	
	Engineering, planning and installation support package
	

	4.17.1
	Piegādātāja pienākums:
	Piegādātājam jānodrošina līnijas komponentu savstarpēja savienošana, kā arī pieslēgšana materiāla, ūdens un notekūdeņu pieslēguma punktiem, kas atrodas pie katras atsevišķās iekārtas.
	Supplier's obligation:
	The supplier shall ensure the interconnection of the line components and connection to material, water and drain points, which are located at each individual machine

	4.18
	Garantija
	
	Warranty
	

	4.18.1
	Garantijas laiks:
	Vismaz 12 mēneši pēc piegādes un uzstādīšanas
	Warranty period:
	At least 12 months after delivery and installation

	4.19
	Iekārtu stāvoklis un atbilstības dokumenti
	
	Equipment condition and compliance documents
	

	4.19.1
	Iekārtu stāvoklis un atbilstības dokumenti:
	Visām iekārtām jābūt jaunām un ar ražotāja vai tā pilnvarotā pārstāvja izsniegtu atbilstības deklarāciju vai CE marķējumu vai ekvivalentu. Atbilstības dokumenti būs jāpievieno, piegādājot preci.
	Equipment condition and compliance documents:
	All equipment must be new and with a declaration of conformity or CE marking or equivalent issued by the manufacturer or its authorized representative. Compliance documents will need to be attached when the product is delivered.



	7. Citas prasības
	7. Other requirements

	Visām iekārtām jābūt jaunām un ar ražotāja vai tā pilnvarotā pārstāvja izsniegtu atbilstības deklarāciju vai CE marķējumu vai ekvivalentu. Atbilstības dokumenti būs jāpievieno, piegādājot preci.
	All equipment must be new and with a declaration of conformity or CE marking or equivalent issued by the manufacturer or its authorized representative. Compliance documents will need to be attached when the product is delivered.

	Nepieciešama lietošanas pamācība — papīra izdrukas vai digitālā veidā.
	User manual is required — in paper or digital form.

	Garantijas periods ir 12 mēneši pēc piegādes, uzstādīšanas, galīgās nodošanas ekspluatācijā un gala maksājuma saņemšanas, kas veicams ne vēlāk kā 30 dienu laikā pēc piegādes.
	Warranty period: is 12 months after delivery ,  installation, final commissioning and receipt of final payment which is due not later than 30 days after delivery.



	8. Prasības pretendentam
	8. Requirements for the tenderer

	Piegādātājam jābūt vismaz 1 gada pieredzei attiecīgajā jomā. Kopā ar piedāvājumu jāiesniedz Pretendenta kvalifikācijas apraksts iepirkuma jomā saskaņā ar Iepirkuma priekšmeta tehniskā apraksta 2.pielikumu.
	The supplier must have at least 1 year of relevant experience. A description of the qualifications of the Tenderer in the field of the procurement in accordance with Annex 2 to the Technical Description of the subject of the procurement shall be submitted with the tender.

	Pretendents nav reģistrēts valstī (-īs), kas noteiktas 27.06.2023. Ministru kabineta noteikumos nr. 333 "Zemu nodokļu vai beznodokļu valstu un teritoriju saraksts".
	The tenderer is not established in the country(ies) specified in the Cabinet of Ministers Regulation No 333 of 27.06.2023 "List of low-tax or duty-free countries and territories".



	9. Iekārtu cena
	9. Offer price

	Pretendenta piedāvājumā cenas norādāmas eiro (EUR) atbilstoši iepirkuma priekšmeta tehniskā apraksta prasībām, atsevišķi izdalot pievienotās vērtības nodokli (PVN), ja tas piemērojams. Pretendents piedāvājumā norāda kopējo cenu, par kādu iepirkuma priekšmeta tehniskajā aprakstā noteiktajā termiņā tiks veikta tehniskajai specifikācijai atbilstoša Pasūtījuma izpilde, ieskaitot visus nodokļus, nodevas un izmaksas, kas saistītas ar Pasūtījuma izpildi (t. sk. piegādes, iekārtu uzstādīšanas, regulēšanas un palaišanas izmaksas, kā arī personāla apmācības izmaksas).
	The prices in the tenderer's offer shall be indicated in euro (EUR) in accordance with the requirements of the technical description of the subject of the procurement, separately specifying the value added tax (VAT), if applicable. The tenderer in the offer shall indicate the total price for which the performance of the Order in accordance with the technical specification will be carried out within the period specified in the technical description of the subject-matter of the procurement, including all taxes, duties and costs incidental to the performance of the Order (including costs of delivery, installation, adjustment and start-up of equipment, as well as costs of training of personnel).



10. Prasības piedāvājumu iesniegšanai un noformēšanai / 10. Requirements for submission and presentation of offers
	Piedāvājumu sagatavo, izmantojot šī iepirkuma priekšmeta tehniskā apraksta 1.pielikuma veidni un tas ietver vismaz šādu informāciju:
1. Informācija par piegādātāju (uzņēmuma rekvizīti);
1. Iepirkuma priekšmeta tehniskā specifikācija, norādot marku un modeli;
1. Paredzamais līguma izpildes termiņš;
1. Piedāvājuma derīguma termiņš;
1. Piedāvājuma cena EUR bez PVN;
1. Piedāvājuma datums, sagatavotāja vārds, uzvārds, amats, paraksts, kontaktinformācija;
1. Piedāvājums sagatavots datorrakstā, iekļaujot visu prasīto informāciju.
Piedāvājumam pievieno aizpildītu pretendenta kvalifikācijas aprakstu (2.pielikuma veidne).
Ja nepieciešams, piedāvājumam papildus var pievienot pretendenta citus sagatavotus aprakstus, kas cita starpā ietver izvērstāku informāciju par iekārtas tehniskajiem rādītājiem, taču jāņem vērā, ka obligāti iesniedzams piedāvājums 1.pielikuma formā.
	The tender shall be prepared using the template in Annex 1 to the Technical Description for the subject of this procurement and shall include at least the following information:
1. Information on the supplier (company details);
1. Technical description of the subject of the procurement, specifying brand and model;
1. Estimated time for completion of the contract;
1. Validity period of the tender;
1. Tender price in EUR excluding VAT;
1. Date of the tender, name of the person preparing the tender, title, signature and contact details;
1. The tender shall be in computer format and shall include all the information requested.
The tender shall be attached by a completed description of the tenderer's qualifications (template in Annex 2).
If necessary, other descriptions prepared by the tenderer, including more detailed information on the technical characteristics of the equipment, may be added to the tender, but it should be noted that a tender in the form of Annex 1 is compulsory.

	Piedāvājumus jāiesniedz līdz Iepirkumu uzraudzības biroja mājaslapā publicētajā sludinājumā minētajam piedāvājumu iesniegšanas datumam un laikam Pasūtītāja telpās vai jānosūta uz e-pasta adresi: roberts@galangal.lv (e-pasta sūtījumiem ir jābūt saņemtiem līdz noteiktajam piedāvājumu iesniegšanas termiņam).
	Tenders must be submitted by the date and time specified for submission of tenders in the notice published on the website of the Procurement Monitoring Bureau at the premises of the Customer or sent to the e-mail address: roberts@galangal.lv (e-mails must be received by the deadline for submission of tenders).

	Piedāvājums jāiesniedz par visu līniju jeb iekārtu kopumu, nevar piedāvāt tikai daļu no iekārtām. Par visu iepirkuma priekšmetu var iesniegt vienu piedāvājuma variantu.
	The tender must be submitted for the whole line or package of equipment; only part of the equipment cannot be offered. A single tender may be submitted for the entire subject-matter of the procurement.



	11. Piedāvājumu vērtēšana
	11. Evaluation of offers

	Par uzvarētāju tiks atzīts tas pretendents, kurš būs iesniedzis ekonomiski visizdevīgāko piedāvājumu, kas vislabāk apmierinās Pasūtītāja izvirzītās tehniskās prasības.
	As the successful tenderer will be selected the tenderer who has submitted the most economically advantageous tender that best satisfies the technical requirements set by the Customer.





1. pielikums
Piedāvājuma parauga veidne
Annex No.1
Offer submission form
Pasūtītājs / Customer:
	SIA "GALANGAL"
Reģ.nr. / Registration number: 40103828133
Juridiskā adrese / Legal address: Tukuma nov., Kandava, Abavas iela 28, LV-3120, Latvija
Kontaktpersona / Contact person: Roberts Redko, roberts@galangal.lv



Pretendents / Tenderer:
	Pretendenta nosaukums / Name of the tenderer
	

	Adrese / Address
	

	Reģ. Nr. / Reg. No.
	

	Kontaktpersona / Contact person
	

	Tālrunis / Phone
	

	E-pasta adrese / e-mail address
	



	Iepirkuma priekšmets / Procurement subject:
	Mazgāšanas līnijas iegāde / Procurement of Washing Line

	Piedāvāto iekārtu marka un modelis / Mark and model of machine:
	

	Piedāvājuma derīguma termiņš (minimālais termiņš — 4 mēneši) / Offer expiration date (minimum term — 4 months):
	

	Paredzamais piegādes laiks / Delivery time:
	

	Iekārtas cena, EUR (bez PVN) / Offer price (EUR excl. VAT):
	

	PVN, EUR / VAT, EUR:
	



Tehniskā specifikācija / Technical specification:
	Nr./No.
	Tehniskā prasība
	Parametri
	Technical requirements
	Parameters
	Pretendenta piedāvātie parametri / Parameters proposed by the tenderer

	1.
	Iekārtu stāvoklis
	Jaunas iekārtas
	Equipment status
	New equipment
	

	2.
	Iekārtu darbības mērķis
	Mazgāšanas līnija paredzēta piesārņotu polimēru atkritumu (LDPE/LLDPE plēve, PP big-bag, PP iepakojums u.c.) smalcināšanai, malšanai, mazgāšanai, frakcionēšanai, mehāniskai un termiskai žāvēšanai, kā arī tīra materiāla uzkrāšanai pirms tālākas pārstrādes.
	Purpose of equipment
	The washing line is intended for shredding, grinding, washing, separating, mechanical and thermal drying of contaminated polymer waste (LDPE/LLDPE film, PP big-bags, PP packaging, etc.) and accumulating clean material prior to further processing.
	

	3.
	Apstrādājamo materiālu tehniskās prasības:
	
	Technical requirements for input materials to be processed:
	
	

	3.1
	Polimēri:
	LDPE, LLDPE, PP, t.sk. plēves, big-bag un iepakojuma atkritumi
	Polymers:
	LDPE, LLDPE, PP, including film, big-bags and packaging waste
	

	3.2
	Izejmateriāla pieļaujamais piesārņojums:
	Netīra, piesārņota plēve un iepakojums, t.sk. ar augsni, smiltīm un citiem mehāniskiem piemaisījumiem
	Permissible contamination of input material:
	Dirty, contaminated film and packaging, including soil, sand and other mechanical impurities
	

	4.
	Līnijas komplektācija (minimums):
	
	Line set-up (minimum):
	
	

	4.
	Līnijas minimālā komplektācija ietver:
	1. Izejmateriāla padeves konveijers 2. Padeves aizsargsiena 3. Vienvārpstas smalcinātājs 4. Izkraušanas konveijers pēc smalcinātāja 5. Pašattīrošais magnētiskais separators 6. Priekšmazgāšanas tvertne 7. Slapjais smalcinātājs 8. Paaugstināta platforma 9. Pirmais berzes mazgātājs 10. Skrūves transportieris 11. Atdalīšanas tvertne 12. Otrais berzes mazgātājs 13. Intensīvais mehāniskais mazgātājs/žāvētājs 14. Termiskā žāvēšanas sistēma 15. Uzglabāšanas bunkurs 16. Elektriskais vadības skapis ar PLC vadību 17. Inženierijas un uzstādīšanas atbalsta pakete
	Line set-up (minimum) includes:
	1. Material feeding conveyor 2. Material feeding protective wall 3. Single-shaft shredder 4. Discharge conveyor after shredder 5. Overhead self-cleaning magnetic separator 6. Pre-washing tank 7. Wet granulator 8. Elevated platform 9. First friction washer 10. Material screw conveyor 11. Separation tank 12. Second friction washer 13. Intensive mechanical washer/dryer 14. Thermal drying system 15. Film flake holding silo 16. PLC electric control cabinet 17. Engineering, planning and installation support package
	

	4.1
	Izejmateriāla padeves konveijers
	
	Material feeding conveyor
	
	

	4.1.1
	Funkcija:
	Paredzēts izejmateriāla (polimēru atkritumu) padevei mazgāšanas līnijā
	Function:
	Designed for feeding input material (polymer waste) into the washing line
	

	4.1.2
	Horizontālās daļas garums:
	Ne mazāks par 3 000 mm
	Horizontal section length:
	Not less than 3,000 mm
	

	4.1.3
	Slīpās daļas garums:
	Ne mazāks par 8 000 mm
	Inclined section length:
	Not less than 8,000 mm
	

	4.1.4
	Lentes platums:
	Ne mazāks par 1 500 mm
	Belt width:
	Not less than 1,500 mm
	

	4.1.5
	Motora jauda:
	Ne vairāk kā 3 kW
	Motor power:
	Not more than 3 kW
	

	4.2
	Padeves aizsargsiena
	
	Material feeding protective wall
	
	

	4.2.1
	Plāksnes garums:
	Diapazonā no 1 800 mm līdz 2 200 mm
	Plate length:
	Approx. 2,000 mm
	

	4.2.2
	Plāksnes augstums:
	Diapazonā no 1 000 mm līdz 1 400 mm
	Plate height:
	Approx. 1,200 mm
	

	4.3
	Vienvārpstas smalcinātājs
	
	Single-shaft shredder
	
	

	4.3.1
	Vārpstu skaits:
	1
	Number of shafts:
	1
	

	4.3.2
	Rotora diametrs:
	Ne mazāks par 490 mm
	Rotor diameter:
	Not less than 490 mm
	

	4.3.3
	Darba platums:
	Ne mazāks par 1 600 mm
	Working width:
	Not less than 1,600 mm
	

	4.3.4
	Rotora griezēju izmērs:
	Ne mazāk kā 60 x 60 mm
	Rotor cutter dimensions:
	Not less than 60 x 60 mm
	

	4.3.5
	Statora naži:
	Vismaz 4 gab.
	Number of stator knives:
	At least 4 pcs
	

	4.3.6
	Piedziņas motora jauda:
	Ne mazāk kā 130 kW
	Drive motor power:
	Not less than 130 kW
	

	4.4
	Izkraušanas konveijers pēc smalcinātāja
	
	Discharge conveyor after shredder
	
	

	4.4.1
	Horizontālās daļas garums:
	Ne mazāks par 2 200 mm
	Horizontal section length:
	Not less than 2,200 mm
	

	4.4.2
	Slīpās daļas garums:
	Ne mazāks par 8 000 mm
	Inclined section length:
	Not less than 8,000 mm
	

	4.4.3
	Lentes platums:
	Ne mazāks par 1 200 mm
	Belt width:
	Not less than 1,200 mm
	

	4.4.4
	Motora jauda:
	Ne vairāk kā 3 kW
	Motor power:
	Not more than 3 kW
	

	4.5
	Pašattīrošais magnētiskais separators
	
	Overhead self-cleaning magnetic separator
	
	

	4.5.1
	Funkcija:
	Jānodrošina melno metāla piemaisījumu atdalīšana no apstrādājamā materiāla plūsmas
	Function:
	Must ensure separation of ferrous metal impurities from the material flow
	

	4.5.2
	Lentes platums:
	Ne mazāks par 1 500 mm
	Belt width:
	Not less than 1,500 mm
	

	4.5.3
	Lentes garums:
	Ne mazāks par 1 200 mm
	Belt length:
	Not less than 1,200 mm
	

	4.5.4
	Motora jauda:
	Ne vairāk kā 2,2 kW
	Motor power:
	Not more than 2.2 kW
	

	4.6
	Priekšmazgāšanas tvertne ar smago frakciju novadīšanu
	
	Pre-washing tank with heavy fraction discharge
	
	

	4.6.1
	Funkcija:
	Jānodrošina izejmateriāla priekšmazgāšana un smagās frakcijas (smiltis, akmeņi u.c. piemaisījumi) atdalīšana un novadīšana
	Function:
	Must ensure pre-washing of input material and separation and discharge of heavy fractions (sand, stones and other impurities)
	

	4.6.2
	Platums:
	Ne mazāks par 1 800 mm
	Width:
	Not less than 1,800 mm
	

	4.6.3
	Garums:
	Ne mazāks par 5 180 mm
	Length:
	Not less than 5,180 mm
	

	4.6.4
	Augstums:
	Diapazonā no 2 900 mm līdz 3 400 mm
	Height:
	Approx. 3,110 mm
	

	4.6.5
	Primārās lāpstiņas jauda:
	Ne vairāk kā 1,5 kW
	Primary paddles power:
	Not more than 1.5 kW
	

	4.6.6
	Izlādes lāpstiņas jauda:
	Ne vairāk kā 3,0 kW
	Discharge paddle power:
	Not more than 3.0 kW
	

	4.6.7
	Piedziņas jauda:
	Ne vairāk kā 1,5 kW
	Drive power:
	Not more than 1.5 kW
	

	4.7
	Slapjais smalcinātājs (wet granulator)
	Materiāla otrreizējās izmēra samazināšanas posms pēc priekšsmalcināšanas.
	Wet granulator
	The second size reduction phase after pre-shredding the material.
	

	4.7.1
	Padeves atvērums:
	Ne mazāks par 1 550 x 940 mm
	Feed opening:
	Not less than 1,550 x 940 mm
	

	4.7.2
	Rotora diametrs:
	Ne mazāks par 800 mm
	Rotor diameter:
	Not less than 800 mm
	

	4.7.3
	Rotora platums:
	Ne mazāks par 1 600 mm
	Rotor width:
	Not less than 1,600 mm
	

	4.7.4
	Rotora nažu rindas:
	Vismaz 7
	Number of rotor knife rows:
	At least 7
	

	4.7.5
	Statora nažu rindas:
	Vismaz 3
	Number of stator knife rows:
	At least 3
	

	4.7.6
	Piedziņas jauda:
	Ne mazāk kā 160 kW
	Drive power:
	Not less than 160 kW
	

	4.8
	Paaugstināta platforma slapjajam smalcinātājam
	
	Elevated platform for wet granulator
	
	

	4.8.1
	Funkcija:
	Platforma ar kāpnēm un margām, kas paredzēta berzes mazgātāja uzstādīšanai zem slapjā smalcinātāja
	Function:
	Platform with steps and railing for the installation of the friction washer under the wet granulator
	

	4.9
	Pirmais berzes mazgātājs
	
	First friction washer
	
	

	4.9.1
	Rotora diametrs:
	Ne mazāks par 670 mm
	Rotor diameter:
	Not less than 670 mm
	

	4.9.2
	Rotora garums:
	Ne mazāks par 4 000 mm
	Rotor length:
	Not less than 4,000 mm
	

	4.9.3
	Piedziņas jauda:
	Ne mazāk kā 30 kW
	Drive power:
	Not less than 30 kW
	

	4.10
	Skrūves transportieris
	
	Material screw conveyor
	
	

	4.10.1
	Skrūves garums:
	Ne mazāks par 4 000 mm
	Screw length:
	Not less than 4,000 mm
	

	4.10.2
	Skrūves diametrs:
	Ne mazāks par 300 mm
	Screw diameter:
	Not less than 300 mm
	

	4.10.3
	Motora jauda:
	Ne vairāk kā 3,0 kW
	Motor power:
	Not more than 3.0 kW
	

	4.11
	Atdalīšanas tvertne
	
	Separation tank
	
	

	4.11.1
	Funkcija:
	Jānodrošina materiāla frakciju atdalīšana pēc blīvuma
	Function:
	Must ensure separation of material fractions by density
	

	4.11.2
	Platums:
	Ne mazāks par 2 900 mm
	Width:
	Not less than 2,900 mm
	

	4.11.3
	Garums:
	Ne mazāks par 9 000 mm
	Length:
	Not less than 9,000 mm
	

	4.11.4
	Augstums:
	Ne mazāks par 2 800 mm
	Height:
	Not less than 2,800 mm
	

	4.12
	Otrais berzes mazgātājs
	
	Second friction washer
	
	

	4.12.1
	Rotora diametrs:
	Ne mazāks par 670 mm
	Rotor diameter:
	Not less than 670 mm
	

	4.12.2
	Rotora garums:
	Ne mazāks par 4 000 mm
	Rotor length:
	Not less than 4,000 mm
	

	4.12.3
	Piedziņas jauda:
	Ne mazāk kā 30 kW
	Drive power:
	Not less than 30 kW
	

	4.13
	Intensīvais mehāniskais mazgātājs/žāvētājs
	
	Intensive mechanical washer/dryer
	
	

	4.13.1
	Sieta diametrs:
	Ne mazāks par 1 500 mm
	Screen diameter:
	Not less than 1,500 mm
	

	4.13.2
	Garums:
	Ne mazāks par 2 000 mm
	Length:
	Not less than 2,000 mm
	

	4.13.3
	Piedziņas jauda:
	Ne mazāk kā 90 kW
	Drive power:
	Not less than 90 kW
	

	4.14
	Termiskā žāvēšanas sistēma
	
	Thermal drying system
	
	

	4.14.1
	Sildīšanas veids:
	Gaisa elektriskā uzsildīšana materiāla žāvēšanai.
	Heating type:
	Electric heating of the air to dry the material.
	

	4.14.2
	Elektriskās sildīšanas jauda:
	5 x 60 kW, kopējā jauda ne mazāka par 300 kW
	Electric heating capacity:
	5 x 60 kW, total capacity not less than 300 kW
	

	4.14.3
	Žāvēšanas temperatūra:
	Jānodrošina maināma žāvēšanas temperatūra
	Drying temperature:
	Variable drying temperature must be ensured
	

	4.14.4
	Ciklons un ventilators:
	Ventilators vismaz 11,0 kW
	Cyclone and blower:
	Blower at least 11.0 kW
	

	4.14.5
	Transportēšanas ventilators uz bunkuru:
	Vismaz 15,0 kW
	Transport blower to silo:
	At least 15.0 kW
	

	4.15
	Uzglabāšanas bunkurs (film flake holding silo)
	
	Film flake holding silo
	
	

	4.15.1
	Tilpums:
	Ne mazāks par 20 m³
	Volume:
	Not less than 20 m³
	

	4.15.2
	Maisītāju motori:
	Ne vairāk kā 4,0 kW katram maisītājam
	Agitator drive motors:
	4.0 kW per agitator
	

	4.15.3
	Izlādes skrūvju motori:
	Ne mazāk kā 2 x 7,5 kW
	Discharge screw motors:
	2 x 7.5 kW
	

	4.16
	Elektriskais vadības skapis ar PLC vadību
	
	PLC electric control cabinet
	
	

	4.16.1
	Vadības sistēma:
	PLC vadības sistēma ar industriālas klases komponentēm, kas nodrošina visas līnijas elektrisko vadību
	Control system:
	PLC control system with industrial-grade components providing electrical control of the entire line
	

	4.16.2
	Funkcija:
	Jānodrošina visas līnijas nepārtraukta un savstarpēji sinhronizēta darbība
	Function:
	Must ensure continuous and mutually synchronized operation of the entire line
	

	4.16.3
	Avārijas apstādināšana:
	Jāparedz automātiska avārijas apstādināšana pārslodzes vai neparedzētas darbības gadījumā
	Emergency stop:
	Must provide automatic emergency shutdown in case of overload or abnormal operation
	

	4.17
	Inženierijas, plānošanas un uzstādīšanas atbalsta pakete
	
	Engineering, planning and installation support package
	
	

	4.17.1
	Piegādātāja pienākums:
	Piegādātājam jānodrošina līnijas komponentu savstarpēja savienošana, kā arī pieslēgšana materiāla, ūdens un notekūdeņu pieslēguma punktiem, kas atrodas pie katras atsevišķās iekārtas.
	Supplier's obligation:
	The supplier shall ensure the interconnection of the line components and connection to material, water and drain points, which are located at each individual machine
	

	4.18
	Garantija
	
	Warranty
	
	

	4.18.1
	Garantijas laiks:
	Vismaz 12 mēneši pēc piegādes un uzstādīšanas
	Warranty period:
	At least 12 months after delivery and installation
	

	4.19
	Iekārtu stāvoklis un atbilstības dokumenti
	
	Equipment condition and compliance documents
	
	

	4.19.1
	Iekārtu stāvoklis un atbilstības dokumenti:
	Visām iekārtām jābūt jaunām un ar ražotāja vai tā pilnvarotā pārstāvja izsniegtu atbilstības deklarāciju vai CE marķējumu vai ekvivalentu. Atbilstības dokumenti būs jāpievieno, piegādājot preci.
	Equipment condition and compliance documents:
	All equipment must be new and with a declaration of conformity or CE marking or equivalent issued by the manufacturer or its authorized representative. Compliance documents will need to be attached when the product is delivered.
	



Piedāvājums ir galīgs un netiks pārskatīts. / The offer is final and will not be reviewed.

	Piedāvājuma datums
Date of offer

	Uzņēmuma nosaukums
Company Name

	Sagatavotāja amats, vārds, uzvārds, kontaktinformācija
Position, name, surname, contact information of the preparer


	
	
	Parakstītāja vārds, uzvārds /
Signatory's name, surname

Paraksts / Signature






2.pielikums
Pretendenta kvalifikācijas apraksta parauga veidne
Annex No.2
Form of Tenderer Qualification Description
Pretendenta kvalifikācijas apraksts iepirkuma jomā /
DESCRIPTION OF PROCUREMENT QUALIFICATIONS OF TENDERER
Īstenoto objektu saraksts / List of implemented objects:
	Īstenošanas gads / Year of implementation
	Pasūtītājs / Customer
	Adrese / Address
	Tehniskie raksturlielumi / Technical characteristics
	Piezīmes / Comments

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	



	Vieta, datums / Place, date

	Pretendents / Tenderer


	
	Pilnvarotās personas paraksts /
signature of the authorized person




