TEHNISKAIS APRAKSTS IEPIRKUMA  PRIEKŠMETAM / TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PROCUREMENT SUBJECT
Granulēšanas līnijas iegāde / Procurement of Pelletising Line
	IEPIRKUMA PRIEKŠMETA TEHNISKAIS APRAKSTS
	TECHNICAL DESCRIPTION OF THE PROCUREMENT SUBJECT

	ES fondu atbalsta programmas “2.2.2.1. Atkritumu šķirošana, pārstrāde un reģenerācija, 1.kārta” ietvaros
	within the EU Funding support program “2.2.2.1. Waste sorting, recycling and recovery, 1st round”



	1. Vispārējā informācija par pasūtītāju:
	1. General information about the customer:

	SIA “GALANGAL”
	SIA “GALANGAL”

	Reģ.nr. 40103828133
	Reg.no. 40103828133

	Juridiskā adrese: Tukuma nov., Kandava, Abavas iela 28, LV-3120
	Adress: 28 Abavas Street, Kandava, Tukums Municipality, LV-3120

	Kontaktpersona: Roberts Redko, e-pasts: roberts@galangal.lv
	Contact person: Roberts Redko, e-mail: roberts@galangal.lv



	2. Iepirkuma priekšmets
	2. Subject of procurement

	Granulēšanas līnija
	Pelletising plant



	3. Piedāvājuma derīguma termiņš
	3. Offer expiration date

	vismaz 4 mēneši
	at least 4 months



	4. Paredzamais piegādes laiks
	4. Estimated delivery time

	10 mēnešu laikā pēc līguma slēgšanas.
	within 10 months after entering into the contract.



	5. Iepirkuma izpildes vieta
	5. Place of delivery

	Pasūtītāja norādītajā vietā Latvijā
	at the location specified by the customer in Latvia



	6. Tehniskā specifikācija
	6. Technical specification

	Nr./
No.
	Tehniskā prasība 
	Parametri 
	Technical requirements 
	Parameters

	1.
	Iekārtu stāvoklis
	Jaunas iekārtas
	Equipment status
	New equipment

	2.
	Iekārtu darbības mērķis
	Granulēšanas līnija paredzēta plastmasas atkritumu pārstrādei un to pārvēršanai granulu formā turpmākai izmantošanai
	Purpose of equipment
	The pelletising plant is intended for recycling plastic waste and converting it into pellets for further use

	3.
	Iekārtā pārstrādājamo izejmateriālu tehniskās prasības:
	Technical requirements for input materials to be processed in the plant:

	3.1
	Polimēri:
	Vismaz LDPE, LLDPE, PP
	Polymers:
	At least   LDPE, LLDPE, PP

	3.2
	Izejmateriāla maksimālais pieļaujamais mitrums:
	Vismaz 6%
	Permissible maximum moisture content of the input material:
	At least 6%

	3.3
	Garantēta caurlaidspēja (iekārtas produktivitātes rādītājs, kas nosaka pārstrādāto izejmateriālu daudzumu stundā)
	Vismaz 1200 kg/h
	Guaranteed throughput (an indicator of the equipment’s productivity, specifying the quantity of input material processed per hour)
	At least 1200 kg/h

	4.
	Līnijas komplektācija (minimums):
	1. Izejmateriāla padeves konveijers
2. Metāla detektors
3. Granulu dozēšanas iekārta
4. Priekškondicionēšanas bloks ar frekvenču vadību
5. Energoefektīvs monobloka ekstrūderis kompaktā izpildījumā ar ne vairāk kā vienu reduktoru un vienu galveno dzinēju
6. Nepārtrauktas filtrācijas sistēma pirms degazācijas ar aktīvo filtra laukumu ne lielāku par 1350 cm²
7. Degazācijas un izplūdes sistēmas pēc pirmā filtra
8. Ūdens cirkulācijas un vakuuma sūkņu sistēma
9. Otrais filtrs kausējuma kvalitātes uzlabošanai
10. Granulatora sistēma 
11. Granulu atūdeņošanas un žāvēšanas sistēma 
12. Granulu transportēšanas sistēma
13. Visām iepriekš minētajām komponentēm jābūt iekārtas piegādātāja ražotām 
14. Vadības un kontroles panelis
15. Automātiskās kontroles sistēma

	Line set-up (minimum):
	1. Material feeding conveyor 
2. Metal detector  
3. Pellet dosing unit
4. Preconditioning unit, frequency Conrolled 
5. Energy efficient Monoblock extruder in compact design with max. one Gearbox and one Main Engine.
6. Coninuous filtration systems before degassing with max. 1350 cm2 Active Filter area 
7. Degassing and exhaust systems after first Filter 
8. Water circulation and vacuum pump system 
9. Secound Filter for Melt Quality Upgrade 
10. Pelletising system 
11. Pellet dewatering and drying systems 
12. Pellet conveying system 
13. All above mentioned components must be manufactured by the Machine supplier 
14. Control and operator panel
15. Automation and monitoring systems 


	4.1
	Izejmateriāla padeves konveijers
	Material feeding conveyor

	4.1.1
	Funkcija:
	Paredzēts izejmateriāla (izejatkritumu) padevei granulēšanas līnijā
	Function:
	Designed for feeding loose scrap material into the pelletising line

	4.1.2
	Lentas izmērs:
	Garums: ne mazāks par 10’000 mm
Platums: ne mazāks par 1’200 mm
	Belt size:
	Lenght: at least 10’000mm
Width: at least 1’200 mm

	4.2
	Metāla detektors
	Metal detector  

	4.2.1
	Funkcija:
	Jānodrošina visu metālu (dzelzs, nerūsējošais tērauds, alumīnijs u.c.) atklāšana
	Function:
	Must ensure detection of all metals (ferrous, stainless steel, aluminium, etc.)

	4.2.2
	Sensitivitāte:
	ne mazāka kā M6 (Fe) standarta vienība
	Sensitivity:
	not less than M6 (Fe) standard unit

	4.3
	Granulu dozēšanas iekārta
	Pellet dosing unit

	4.3.1
	Dozēšanas diapazons:
	vismaz 3–30 kg/h
	Dosing range:
	at least 3–30 kg/h

	4.4
	Priekškondicionēšanas bloks
	Preconditioning unit 

	4.4.1
	Tilpums:
	ne mazāks kā 1 700 mm diametrs
	Volume: 
	not less than 1 700 mm diameter

	4.4.2
	Enerģijas patēriņš:
	ne vairāk kā 360 kW
	Power consumption: 
	not more than 360 kW

	4.5
	Energoefektīvs monobloka ekstrūderis kompaktā izpildījumā ar ne vairāk kā vienu reduktoru un vienu galveno dzinēju.
	Energy efficient Monoblock extruder in compact design with maximum one Gearbox and one Main Engine. 

	4.5.1
	Skrūves diametrs:
	ne lielāks kā 140 mm
	Screw diameter: 
	Not more than 140 mm

	4.5.2
	Galvenā motora jauda:
	līdz 400 kW
	Main motor capacity: 
	up to 400 kW

	4.6
	Nepārtrauktas filtrācijas sistēma pirms degazācijas ar aktīvo filtra laukumu ne lielāku par 1400 cm²
	Continuous filtration systems before degassing with max. 1400 cm2 Active Filter area 


	4.6.1
	Filtrācijas laukums:
	ne vairāk kā 1 350 cm²
	Filtration area: 
	Max. 1 350 cm²

	4.6.2
	Sietu skaits:
	vismaz 2 gab.
	Number of screens: 
	minimum 2 pcs

	4.7
	Degazācijas un izplūdes sistēma
	Degassing and exhaust systems 

	4.7.1
	Gaisa plūsma:
	līdz 10 000 m³/h
	Air flow: 
	up to 10 000 m³/h

	4.8
	Ūdens cirkulācijas un vakuuma sūkņu sistēma
	Water circulation and vacuum pump system 

	4.8.1
	Ūdens tvertnes tilpums:
	vismaz 800 l
	Water tank capacity: 
	minimum 800 l

	4.9
	Granulatora sistēma 
	Pelletising system 

	4.9.1
	Granulu forma:
	jānodrošina vienmērīga, cilindriska forma
	Pellet shape: 
	must ensure uniform cylindrical pellets

	4.10
	Granulu atūdeņošanas un žāvēšanas sistēma 
	Pellet dewatering and drying systems 

	4.10.1
	Centrifūgas jauda:
	līdz 15 kW
	Centrifuge power: 
	up to 15 kW

	4.11
	Granulu transportēšanas sistēma 
	Pellet conveying system 

	4.11.1
	Transportēšanas attālums:
	vismaz 5 m
	Conveying distance: 
	at least 5 m

	4.12
	Vadības un kontroles panelis un Automātiskās kontroles sistēma
	Control and operator panel and Automation and monitoring systems

	4.12.1
	Funkcija:
	Jānodrošina izejmateriāla padeves, ekstrūdera un granulatora darba sinhronizācija
	Function:
	Must ensure synchronization of feeding, extruder, and pelletiser operation

	4.12.2
	Funkcija:
	Jāparedz automātiska avārijas apstādināšana pārslodzes vai nepietiekamas padeves gadījumā
	Function:
	Must provide automatic emergency shutdown in case of overload or insufficient feeding



	7. Citas prasības
	7. Other requirements

	Visām iekārtām jābūt jaunām un ar ražotāja vai tā pilnvarotā pārstāvja izsniegtu atbilstības deklarāciju vai CE marķējumu vai ekvivalentu. Atbilstības dokumenti būs jāpievieno, piegādājot preci.
	All equipment must be new and with a declaration of conformity or CE marking or equivalent issued by the manufacturer or its authorized representative. Compliance documents will need to be attached when the product is delivered.

	Nepieciešama lietošanas pamācība – papīra izdrukas vai digitālā veidā
	User manual is required - in paper or digital form.

	Garantijas laiks: vismaz 12 mēneši pēc piegādes un uzstādīšanas
	Warranty period: at least 12 months after delivery and installation



	8. Prasības pretendentam
	8. Requirements for the tenderer

	Piegādātājam jābūt vismaz 1 gada pieredzei attiecīgajā jomā. Kopā ar piedāvājumu jāiesniedz Pretendenta kvalifikācijas apraksts iepirkuma jomā saskaņā ar Iepirkuma priekšmeta tehniskā apraksta 2.pielikumu.
	The supplier must have at least 1 year of relevant experience. A description of the qualifications of the Tenderer in the field of the procurement in accordance with Annex 2 to the Technical Description of the subject of the procurement shall be submitted with the tender.

	Pretendents nav reģistrēts valstī (-īs), kas noteiktas 27.06.2023. Ministru kabineta noteikumos nr. 333 “Zemu nodokļu vai beznodokļu valstu un teritoriju saraksts”
	The tenderer is not established in the country(ies) specified in the Cabinet of Ministers Regulation No 333 of 27.06.2023 "List of low-tax or duty-free countries and territories"



	9. Iekārtu cena
	9. Offer price

	Pretendenta piedāvājumā cenas norādāmas eiro (EUR) atbilstoši iepirkuma priekšmeta tehniskās apraksta prasībām, atsevišķi izdalot pievienotās vērtības nodokli (PVN), ja tas piemērojams. Pretendents piedāvājumā norāda kopējo cenu, par kādu iepirkuma priekšmeta tehniskajā aprakstā noteiktajā termiņā tiks veikta tehniskajai specifikācijai atbilstoša Pasūtījuma izpilde, ieskaitot visus nodokļus, nodevas un izmaksas, kas saistītas ar Pasūtījuma izpildi (t. sk. piegādes, iekārtu uzstādīšanas, regulēšanas un palaišanas izmaksas, kā arī personāla apmācības izmaksas).
	The prices in the tenderer's offer shall be indicated in euro (EUR) in accordance with the requirements of the technical description of the subject of the procurement, separately specifying the value added tax (VAT), if applicable. The tenderer in the offer shall indicate the total price for which the performance of the Order in accordance with the technical specification will be carried out within the period specified in the technical description of the subject-matter of the procurement, including all taxes, duties and costs incidental to the performance of the Order (including costs of delivery, installation, adjustment and start-up of equipment, as well as costs of training of personnel).



	10. Prasības piedāvājumu iesniegšanai un noformēšanai
	10. Requirements for submission and presentation of offers

	Piedāvājumu sagatavo, izmantojot šī iepirkuma priekšmeta tehniskā apraksta 1.pielikuma veidni un tas ietver vismaz šādu informāciju: 
· Informācija par piegādātāju (uzņēmuma rekvizīti); 
· Iepirkuma priekšmeta tehniskā specifikācija, norādot marku un modeli; 
· Paredzamais līguma izpildes termiņš; 
· Piedāvājuma derīguma termiņš; 
· Piedāvājuma cena EUR bez PVN; 
· Piedāvājuma datums, sagatavotāja vārds, uzvārds, amats, paraksts, kontaktinformācija; 
· Piedāvājums sagatavots datorrakstā, iekļaujot visu prasīto informāciju. 
Piedāvājumam pievieno aizpildītu pretendenta kvalifikācijas aprakstu (2.pielikuma veidne). 
Ja nepieciešams, piedāvājumam papildus var pievienot pretendenta citus sagatavotus aprakstus, kas cita starpā ietver izvērstāku informāciju par iekārtas tehniskajiem rādītājiem, taču jāņem vērā, ka obligāti iesniedzams piedāvājums 1.pielikuma formā.
	The tender shall be prepared using the template in Annex 1 to the Technical Description for the subject of this procurement and shall include at least the following information: 
· Information on the supplier (company details); 
· Technical description of the subject of the procurement, specifying brand and model; 
· Estimated time for completion of the contract; 
· Validity period of the tender; 
· Tender price in EUR excluding VAT; 
· Date of the tender, name of the person preparing the tender, title, signature and contact details; 
· The tender shall be in computer format and shall include all the information requested. 
The tender shall be attached by a completed description of the tenderer's qualifications (template in Annex 2). 
If necessary, other descriptions prepared by the tenderer, including more detailed information on the technical characteristics of the equipment, may be added to the tender, but it should be noted that a tender in the form of Annex 1 is compulsory.

	.Piedāvājumus jāiesniedz līdz Iepirkumu uzraudzības biroja mājaslapā publicētajā sludinājumā minētajam piedāvājumu iesniegšanas datumam un laikam Pasūtītāja telpās Ūnijas ielā 15, Rīgā vai jānosūta uz epasta adresi: roberts@galangal.lv (epasta sūtījumiem ir jābūt saņemtiem līdz noteiktajam piedāvājumu iesniegšanas termiņam).
	Tenders must be submitted by the date and time specified for submission of tenders in the notice published on the website of the Procurement Monitoring Bureau at the premises of the Customer at 15 Ūnijas Street, Riga or sent to the e-mail address: roberts@galangal.lv (e-mails must be received by the deadline for submission of tenders).

	Piedāvājums jāiesniedz par visu līniju jeb iekārtu kopumu, nevar piedāvāt tikai daļu no iekārtām. Par visu iepirkuma priekšmetu var iesniegt vienu piedāvājuma variantu.
	The tender must be submitted for the whole line or package of equipment; only part of the equipment cannot be offered. A single tender may be submitted for the entire subject-matter of the procurement.



	11. Piedāvājumu vērtēšana
	11. Evaluation of offers

	Par uzvarētāju tiks atzīts tas pretendents, kurš būs iesniedzis ekonomiski visizdevīgāko piedāvājumu, kas vislabāk apmierinās Pasūtītāja izvirzītās tehniskās prasības.
	As the successful tenderer will be selected the tenderer who has submitted the most economically advantageous tender that best satisfies the technical requirements set by the Customer.





1. pielikums 
Piedāvājuma parauga veidne
Annex No.1 
Offer submission form
Pasūtītājs / Customer:
SIA “GALANGAL”
Reģ.nr. / Registration number: 40103828133
Juridiskā adrese/ Legal address: Tukuma nov., Kandava, Abavas iela 28, LV-3120, Latvija
Kontaktpersona / Contactperson: Roberts Redko, roberts@galangal.lv

Pretendents / Tenderer:
	Pretendenta nosaukums / Name of the tenderer
	

	Adrese / Address
	

	Ŗeģ. Nr. / Reg. No.
	

	Kontaktpersona / Contact person
	

	Tālrunis / Phone
	

	E-pasta adrese / e-mail address
	



	Iepirkuma priekšmets / Procurement subject:
	Granulēšanas līnijas iegāde / Procurement of Pelletising Line

	Piedāvāto iekārtu marka un modelis / Mark and model of machine:
	

	Piedāvājuma derīguma termiņš (minimālais termiņš – 4 mēneši) / Offer expiration date (minimum term – 4 months):
	

	Paredzamais piegādes laiks / Delivery time:
	

	Iekārtas cena, EUR (bez PVN) / Offer price (EUR excl. VAT):
	

	PVN, EUR / VAT, EUR:
	




Tehniskā specifikācija / Technical specification:


	Nr./
No.
	Tehniskā prasība 
	Parametri 
	Technical requirements 
	Parameters
	Pretendenta piedāvātie parametri / Parameters proposed by the tenderer

	1.
	Iekārtu stāvoklis
	Jaunas iekārtas
	Equipment status
	New equipment
	

	2.
	Iekārtu darbības mērķis
	Granulēšanas līnija paredzēta plastmasas atkritumu pārstrādei un to pārvēršanai granulu formā turpmākai izmantošanai
	Purpose of equipment
	The pelletising plant is intended for recycling plastic waste and converting it into pellets for further use
	

	3.
	Iekārtā pārstrādājamo izejmateriālu tehniskās prasības:
	Technical requirements for input materials to be processed in the plant:
	

	3.1
	Polimēri:
	Vismaz LDPE, LLDPE, PP
	Polymers:
	At least   LDPE, LLDPE, PP
	

	3.2
	Izejmateriāla maksimālais pieļaujamais mitrums:
	Vismaz 6%
	Permissible maximum moisture content of the input material:
	At least 6%
	

	3.3
	Garantēta caurlaidspēja (iekārtas produktivitātes rādītājs, kas nosaka pārstrādāto izejmateriālu daudzumu stundā)
	Vismaz 1200 kg/h
	Guaranteed throughput (an indicator of the equipment’s productivity, specifying the quantity of input material processed per hour)
	At least 1200 kg/h
	

	4.
	Līnijas komplektācija (minimums):
	1. Izejmateriāla padeves konveijers
2. Metāla detektors
3. Granulu dozēšanas iekārta
4. Priekškondicionēšanas bloks ar frekvenču vadību
5. Energoefektīvs monobloka ekstrūderis kompaktā izpildījumā ar ne vairāk kā vienu reduktoru un vienu galveno dzinēju
6. Nepārtrauktas filtrācijas sistēma pirms degazācijas ar aktīvo filtra laukumu ne lielāku par 1350 cm²
7. Degazācijas un izplūdes sistēmas pēc pirmā filtra
8. Ūdens cirkulācijas un vakuuma sūkņu sistēma
9. Otrais filtrs kausējuma kvalitātes uzlabošanai
10. Granulatora sistēma 
11. Granulu atūdeņošanas un žāvēšanas sistēma 
12. Granulu transportēšanas sistēma
13. Visām iepriekš minētajām komponentēm jābūt iekārtas piegādātāja ražotām 
14. Vadības un kontroles panelis
15. Automātiskās kontroles sistēma

	Line set-up (minimum):
	1. Material feeding conveyor 
2. Metal detector  
3. Pellet dosing unit
4. Preconditioning unit, frequency Conrolled 
5. Energy efficient Monoblock extruder in compact design with max. one Gearbox and one Main Engine.
6. Coninuous filtration systems before degassing with max. 1350 cm2 Active Filter area 
7. Degassing and exhaust systems after first Filter 
8. Water circulation and vacuum pump system 
9. Secound Filter for Melt Quality Upgrade 
10. Pelletising system 
11. Pellet dewatering and drying systems 
12. Pellet conveying system 
13. All above mentioned components must be manufactured by the Machine supplier 
14. Control and operator panel
15. Automation and monitoring systems 

	

	4.1
	Izejmateriāla padeves konveijers
	Material feeding conveyor
	

	4.1.1
	Funkcija:
	Paredzēts izejmateriāla (izejatkritumu) padevei granulēšanas līnijā
	Function:
	Designed for feeding loose scrap material into the pelletising line
	

	4.1.2
	Lentas izmērs:
	Garums: ne mazāks par 10’000 mm
Platums: ne mazāks par 1’200 mm
	Belt size:
	Lenght: at least 10’000mm
Width: at least 1’200 mm
	

	4.2
	Metāla detektors
	Metal detector  
	

	4.2.1
	Funkcija:
	Jānodrošina visu metālu (dzelzs, nerūsējošais tērauds, alumīnijs u.c.) atklāšana
	Function:
	Must ensure detection of all metals (ferrous, stainless steel, aluminium, etc.)
	

	4.2.2
	Sensitivitāte:
	ne mazāka kā M6 (Fe) standarta vienība
	Sensitivity:
	not less than M6 (Fe) standard unit
	

	4.3
	Granulu dozēšanas iekārta
	Pellet dosing unit
	

	4.3.1
	Dozēšanas diapazons:
	vismaz 3–30 kg/h
	Dosing range:
	at least 3–30 kg/h
	

	4.4
	Priekškondicionēšanas bloks
	Preconditioning unit 
	

	4.4.1
	Tilpums:
	ne mazāks kā 1 700 mm diametrs
	Volume: 
	not less than 1 700 mm diameter
	

	4.4.2
	Enerģijas patēriņš:
	ne vairāk kā 360 kW
	Power consumption: 
	not more than 360 kW
	

	4.5
	Energoefektīvs monobloka ekstrūderis kompaktā izpildījumā ar ne vairāk kā vienu reduktoru un vienu galveno dzinēju.
	Energy efficient Monoblock extruder in compact design with maximum one Gearbox and one Main Engine. 
	

	4.5.1
	Skrūves diametrs:
	ne lielāks kā 140 mm
	Screw diameter: 
	Not more than 140 mm
	

	4.5.2
	Galvenā motora jauda:
	līdz 400 kW
	Main motor capacity: 
	up to 400 kW
	

	4.6
	Nepārtrauktas filtrācijas sistēma pirms degazācijas ar aktīvo filtra laukumu ne lielāku par 1400 cm²
	Continuous filtration systems before degassing with max. 1400 cm2 Active Filter area 

	

	4.6.1
	Filtrācijas laukums:
	ne vairāk kā 1 350 cm²
	Filtration area: 
	Max. 1 350 cm²
	

	4.6.2
	Sietu skaits:
	vismaz 2 gab.
	Number of screens: 
	minimum 2 pcs
	

	4.7
	Degazācijas un izplūdes sistēma
	Degassing and exhaust systems 
	

	4.7.1
	Gaisa plūsma:
	līdz 10 000 m³/h
	Air flow: 
	up to 10 000 m³/h
	

	4.8
	Ūdens cirkulācijas un vakuuma sūkņu sistēma
	Water circulation and vacuum pump system 
	

	4.8.1
	Ūdens tvertnes tilpums:
	vismaz 800 l
	Water tank capacity: 
	minimum 800 l
	

	4.9
	Granulatora sistēma 
	Pelletising system 
	

	4.9.1
	Granulu forma:
	jānodrošina vienmērīga, cilindriska forma
	Pellet shape: 
	must ensure uniform cylindrical pellets
	

	4.10
	Granulu atūdeņošanas un žāvēšanas sistēma 
	Pellet dewatering and drying systems 
	

	4.10.1
	Centrifūgas jauda:
	līdz 15 kW
	Centrifuge power: 
	up to 15 kW
	

	4.11
	Granulu transportēšanas sistēma 
	Pellet conveying system 
	

	4.11.1
	Transportēšanas attālums:
	vismaz 5 m
	Conveying distance: 
	at least 5 m
	

	4.12
	Vadības un kontroles panelis un Automātiskās kontroles sistēma
	Control and operator panel and Automation and monitoring systems
	

	4.12.1
	Funkcija:
	Jānodrošina izejmateriāla padeves, ekstrūdera un granulatora darba sinhronizācija
	Function:
	Must ensure synchronization of feeding, extruder, and pelletiser operation
	

	4.12.2
	Funkcija:
	Jāparedz automātiska avārijas apstādināšana pārslodzes vai nepietiekamas padeves gadījumā
	Function:
	Must provide automatic emergency shutdown in case of overload or insufficient feeding
	



Piedāvājums ir galīgs un netiks pārskatīts. / The offer is final and will not be reviewed.
	Piedāvājuma datums
	Date of offer
	

	Uzņēmuma nosaukums
	Company Name
	

	Sagatavotāja amats, vārds, uzvārds, kontaktinformācija
	Position, name, surname, contact information of the preparer
	

	
	
	


Parakstītāja vārds, uzvārds / 
Signatory's name, surname



	
	
	Paraksts / Signature





2.pielikums 
Pretendenta kvalifikācijas apraksta parauga veidne
Annex No.2
Form of Tenderer Qualification Description

PRETENDENTA KVALIFIKĀCIJAS APRAKSTS IEPIRKUMA JOMĀ / 
DESCRIPTION OF PROCUREMENT QUALIFICATIONS OF TENDERER

Īstenoto objektu saraksts / List of implemented objects:
	Īstenošanas gads / Year of implementation
	Pasūtītājs / Customer
	Adrese / Address
	Tehniskie raksturlielumi / Technical requirements
	Piezīmes / Comments

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	



	
Vieta, datums / Place, date
	

	Pretendents / Tenderer
	

	
	

	Pilnvarotās personas paraksts /
	

	signature of the authorized person
	



