Vieta: Riga

Datums: 04.06.2026.
Pieteikumam pieskirts identifikacijas numurs DIMI/2025/1875

lepirkuma references nr.:2

IEPIRKUMA TEHNISKA SPECIFIKACIJA

1. Atbalsta pretendents: SIA ,, Black Bird”

2. Nodokla maksataja numurs: 40203139512

3. Pasiititaja adrese: Juglasiela 5 k-1 - 18, Riga, LV-1024

4. Pasutitais priekSmets: Al-Integrated Post-Press Finishing Equipment:
Perfect Binding Machine

B1 Sheet Folding Machine
Three-Knife Trimmer

5. Piegades vieta: Klijanu iela 22, Riga

6. Piegades laiks: Lidz 31.12.2027.

7. Nolikums un Tehniska specifikacija:
Augstas efektivitates automatizéts pécapstrades iekartu komplekss ar integrétu maksliga intelekta (Al) vadibu
un makonskaitloSanas monitoringu, kas paredzéts poligrafijas produkcijas digitalajai transformacijai.

lekartu kompleksa planotie tehniskie parametri:

o Kopéja maksimala jauda: ne vairak ka 40 kW (visam komplektam).
o Aiznemta platiba aptuveni:
o Termolimésanas iekarta: 9.5m2 (+/- 15%);
o TrisnaZu grieSanas iekarta: 6.0m2 (+/- 15%);
o LociSanas iekarta: 8.5m2 (+/- 15%).
. RaZosanas jauda (atrums):
o Limésana: ne mazak par 1000-1300 gramatam/stunda;
o Griesana: ne mazak par 800—1000 cikliem/stunda;
o LociSana: darba atrums ne mazaks par 180 m/min.
. Vadibas sistéma: Centralizéta digitala vadiba ar skarienjutigiem ekraniem un pilnu

savietojamibu ar JDF/JMF protokoliem integracijai ar razoSanas vadibas sistémam (MIS).




8.1. Vispareéjie noradijumi:

e Piedavajuma sniedzéjs sagatavo piedavajumu, kura cena ieklauts visiem $aja tehniskaja specifikacija
noradttajiem tehniskajiem parametriem un kvalitates prastbam atbilstoss iepirkuma priekSmets.

e Piedavajums jaiesniedz par visu iepirkuma priekSmetu pilna apjoma.

e Cena janorada eiro, bez pievienotas vértibas nodokla un ar to, ja attiecinams. Cena ir ieklauta iekartu
piegade, uzstadisana un apmaciba.

® |epirkuma vértésanas kritérijs — zemaka cena par visu iepirkuma priekSmetu, bez PVN, atbilstigi tehniskai
specifikacijai, efektivaka vadibas sistema drosakais razotajis.

e Garantija: vismaz 12 ménesi no iekartas nodosanas ekspluatacija.

e |ekartai jabat jaunai, iekarta vai tas sastavdalas nevar but lietotas.

e Pretendentam janodrosSina komplekta ietilpstoSo iekartu atbilstibu, izmantoSanai Eiropas Savieniba
(sertifikats vai atbilstibas deklaracija japievieno citiem iekartu pavaddokumentiem pie to pienemsanas —
nodosanas akta).

e Pretendentu atlases kritériji:

o Par Pretendentu var bit juridiska persona.

o Piegadatajs nav registréts valstis, kas minétas normativajos aktos par zemu nodok|u vai beznodok|u
valstim vai teritorijam.

o Pretendents nav pasludinats par maksatnespéjigu, neatrodas likvidacijas procesa.

o Pretendentam nav noteiktas nacionalas vai starptautiskas sankcijas.

o Apgrozijums vismaz divas reizes lielaks par planoto ligumcenu (planota ligumcena 400 000 EUR).

Apmaksas kartiba: Dala no kopéjas summas var tikt samaksata avansa (lidz 30% no ligumsummas),
starpposma un ka nosléguma maksajums (ne mazak ka 10% no ligumsummas), PasGtitdjam un Piegadatajam
vienojoties, noslédzot piegades ligumu. Apmaksas kartibai jaatbilst nozares standartiem.

e Ja Pasititaja tehniskaja specifikacija un nolikuma noradits konkréts precu vai standarta nosaukums

vai kada cita norade uz specifisku precu izcelsmi, Tpasu procesu, zimolu vai veidu, Pretendents var
piedavat ekvivalentas preces vai atbilstibu ekvivalentiem standartiem, kas atbilst tehniskas specifikacijas

un nolikuma prasibam un parametriem un nodrosina tehniskaja specifikacija un nolikuma prasito darbibu

un funkcionalitati. Pretendentam ir japierada piedavatas ekvivalenta preces atbilstibu iepirkuma

priekSmeta tehniskajam prasibam un nolikumam.

8.2. Tehniskas prasibas attieciba uz iepirkuma priekSmetu
Nr. Nosaukums Tehniskais raksturojums, prasiba, kas jaizpilda iesniedzot piedavajumu un
p.k. izstradajot tehnologiju

1. lekartas nosaukums |Automatiska gramatu miksta séjuma termolimésanas iekarta




1.1.

Konstrukcija un tehniska

° Konstrukcija: Ne mazak ka 4 (Cetras) gramatas bloka skavas (clamps).
informacija: ° RaZosanas atrums: Ne mazaks par 1300 cikliem stunda (EVA) vai 1000
cikliem stunda (PUR) Pur neietilpst piedavajuma, opcija
o Gramatas bloka biezums: vismaz No 2 mm lidz vismaz 50 mm
° Gramatas vaka izmers: vismaz Maks. 310*650, min. 150*230
° Gramatas vaka papira GSM: vismaz 90-300gsm
1.2.  |Digitalas transformacijas |, Al Monitorings: leblvéti maksliga intelekta algoritmi, kas reallaika
kritériji (Prioritari): analizé un automatiski korigé limes temperatiru un padeves spiedienu.
. Makonpakalpojumu integracija: Sistémai janodposina datu parraide uz
makonserveri reallaika KPl un OEE (iekartas efektivitates) analizei.
° Svitrkodu darba plisma: Atbalsts 1D un 2D kodu nolasisanai
automatiskai iekartas parstadisanai (Variable Thickness production).
1.3.  Reallaika Monitorings g lekartas Statuss: Darbibas reZima uzraudziba
(darbojas/uzstadijumi/gatavs/kltda)
° Séjumu Progress: Pabeigto gramatu skaititajs un atlikusais laiks
° Produktivitates Uzraudziba: Gramatas/stunda faktiskais vs planotais
° Dashboard Vizualizacija: Reallaika dati par razosanas gaitu
1.4. Barcode Darba Plusma | Darbu identifikacija ar barkodu skené$anu
° Detalizéta laika uzskaite:
o Klampu uzstadijumu laiks
o) Limes sistémas sagatavosana
o RazoSanas laiks
o Kvalitates kontroles laiks

° Operatoru darbibas registracija un produktivitates mérisana




1.5.

lekartas Efektivitates

Analize (OEE):

Automatiska Overall Equipment Effectiveness aprékinasana
Pieejamibas analize - dikstavju iemeslu kategorijas
Veiktspéjas mérijumi - atruma optimizacijas iespéjas

Kvalitates raditaji - braka gramatu analize

1.6.

Prognozé&josa Apkope:

Klampu Sistémas Monitorings:

Lietojuma intensitates uzskaite

Anomaliju identificéSana darbibas parametros
Preventivi bridinajumi par nepiecieSamo apkopi
Limes Sistémas Uzraudziba:

Patéréjamo materialu dzives cikla monitorings
Limes patérina analize un prognoze

Sistemas komponensu (silditaji, veltni) kalposSanas laika prognozésana
Frézes Kontrole:

Apstradato gramatu skaita uzskaite
Prognozéjams asmenu mainas laiks

Kvalitates degradacijas tendences identificéSana

1.7.

Salidzinosa Analize:

Operatoru darba efektivitates salidzinajums
Dazadu darbu veidu (formati, biezumi) rentabilitate
Uzstadijumu mainas laika optimizacijas potencials

Kvalitates raditaju salidzinajums pa darbu tipiem

1.6.

MIS/Prepress Integracija

JDF datu imports ar gramatas specifikacijam
Automatiska parametru informacijas nodosana
Rezultatu eksports uz MIS (pabeigto gramatu skaits, laiks, brakis)

Darbu secibas planosana (Enterprise versija)

1.7.

Apkopes Parvaldiba

Uzturésanas darbibu vésture
KlGdu un bojajumu registrs
Patéréjamo materialu uzskaite (ITme, klampi)

Planotas apkopes atgadinajumi

lekartas nosaukums

Papira lociSanas iekarta (folder), integréta ar iCE LiNK sistému, nodrosina

precizu lociSanas procesa kontroli un optimizaciju.

2.1.

Konstrukcija un tehniska

informacija:

LokSnu padeve: Paletes tipa vakuuma automatiska padeve (Pallet

Feeder).

Maksimalais loksnes izmérs: Ne mazaks par 740 x 1100 mm.




Konfiguracija: Ne mazak ka 6 (sesas) locisanas kasetes un vismaz 2

(divi) locisanas nazi.

Maksimalais atrums: Darba atrums ne mazaks par 210 m/min.
Papira GSM diapozons vismaz 70 - 210 gsm

Ikartas piesléguma strava vismaz 3fazes 380 V, 50 Hz

2.2. |Digitalas transformacijas |e Pilna automatizacija: Automatiska visu kasesu, nazu poziciju
kritériji (Prioritari): jiestatisana.
° Attalinata diagnostika: lespéja veikt tehnisko diagnostiku attalinati
caur loT platformu.
2.3. |Reallaika Monitorings |e lekartas Statuss: Darbibas reZima nepartraukta uzraudziba
° LociSanas Progress: Apstradato lapu skaititajs ar progresa vizualizaciju
° Produktivitates Dati: Lapu/minaté faktiskais vs maksimalais atrums
° Dashboard: Reallaika dati par iekartas izmantosanu un statusu
2.4. |Barcode Darba Plisma |e Darbu identifikacija ar barkodu skenésanu pie iekartas
° Automatiska laika fiksacija:
o Veltnu uzstadijumu laiks
o Locijuma shémas mainas laiks
o Razosanas laiks
o Kvalitates parbauzu laiks
° Operatoru darba registracija un efektivitates mérisana
2.5. |lekartas Efektivitates . Automatiska Overall Equipment Effectiveness aprékinasana
Analize (OEE): . Pieejamibas analize - papira iesprisanas (jam) biezums un iemesli
° Veiktspéjas mérijumi - optimala atruma noteiksana dazadiem
papiriem
° Kvalitates kontrole - precizitates raditaji un defektu statistika
2.6. |Prognozéjosa Apkope: e Veltnu Sistémas Monitorings:
o) Lietojuma intensitates uzskaite
o Virsmas nodiluma prognozésana péc apstradato lapu skaita
o Preventivi bridinajumi par nepiecieSamo tirisanu/mainu
° Mehanisko Komponentu Uzraudziba:
o Siksnu un kézu kalposanas laika prognozésana
o Anomaliju identificéSana darbibas parametros
o Apkopes intervalu optimizacija, pamatojoties uz faktisko lietojumu
° Kvalitates Sensoru Dati:
o Locijuma precizitates mérijjumi




o Novirzu tendencu identificéSana
o Bridinajumi par kvalitates pasliktinasanos pirms kritiska [fTmena
2.7. |Salidzinosa Analize: ° Operatoru darba efektivitates salidzinajums
° Dazadu papira tipu un gramazu ietekme uz produktivitati
° Locijumu shému sarezgitibas analize
° Uzstadijumu mainas laika optimizacijas iesp€&jas
2.8. |MIS/Prepress Integracija |e JDF datu imports ar locijuma specifikacijam
° Integracija ar Ultimate Impostrip (imposicijas programmatdru)
° Automatiska locljuma shémas informacijas nodosana
° Rezultatu eksports uz MIS sistému
° Darbu secibas planosana (Enterprise versija)
2.9. |Apkopes Parvaldiba . Uzturésanas darbibu detalizéta vésture
° KlGdu un problému registrs ar analizi
° Patéréjamo materialu (veltni, siksnas) monitorings
° Preventivas apkopes planosana un atgadinajumi
3. lekartas nosaukums Trispuséjs griezéjs (trisnazis), integréts ar iCE LiNK sistému, nodrosina pilnigu
razosanas procesa parskatamibu un efektivitates uzlabosanu
3.1. |[Konstrukcija un tehniska |e ApgrieSanas augstums: No 1 mm Iidz vismaz 50 mm (ar iesp&ju
informacija: apstradat blokus lidz 80 mm).
° Neapgriztas gramatas izmérs vismaz 320¥310mm
° Apgrieztas gamatas izmérs vismaz 300*290
° RaZosanas atrums: Ne mazaks par 800 cikliem stunda.
. lekartas piesléguma strava vismaz 3fazes 380 V, 50 Hz
3.2. |Digitalas transformacijas |e Prognoz€&josa apkope (Predictive Maintenance): Al sistéma, kas seko
kritériji (Prioritari): nazu dzives ciklam un prognozé asinasanas laiku pirms kvalitates krituma.
° Bezinstrumentu parstadisana: Pilniba automatizéta formata maina,
izmantojot servomotorus, bez mehaniskas detaJu mainas.
° Digitalais Zurnals: Automatiska k|Gdu un dikstavju célonu registracija
un analize makonsistéma.
3.3. |Reallaika Monitorings |e lekartas Statuss: Nepartraukta darbibas stavokla uzraudziba

(aktivs/dikstave/kltda)
° Darbu Progress: Apstradato lapu skaita skaititajs un pabeigsanas laika
prognoze

° Produktivitates Dati: Faktiskie vs planotie raditaji lapu/stunda




Dashboard Vizualizacija: Grafiski dati par iekartas izmantoSanu

3.4.

Barcode Darba Plisma

Darbu registracija ar barkodu skenésanu
Automatiska laika uzskaite katram darbam:
Uzstadijumu laiks (setup time)

RaZosanas laiks (production time)
Dikstaves laiks (stopping time)

KlGdu apstasanas laiks (error stopping)

Operatoru ID un darba rezultatu registracija

3.5.

lekartas Efektivitates

Analize (OEE):

Automatiska OEE (Overall Equipment Effectiveness) apréekinasana
Pieejamiba (Availability) - cik daudz laika iekarta ir pieejama
Veiktspéja (Performance) - faktiskais atrums pret maksimalo

Kvalitate (Quality) - braka procents

3.6.

Prognozéjosa Apkope:

Naza dzives cikla monitorings, pamatojoties uz apstradato lapu skaitu
Sistéma "macas" optimalos mainas intervalus
Preventivi bridinajumi pirms naza nolietosanas

Mehanisko komponentu slodzes uzraudziba un anomaliju

identificésana

3.7.

Salidzinosa Analize:

Operatoru darba efektivitates salidzinajums
Darbu veidu rentabilitates analize
Dikstavju iemeslu statistika un trendu identificéSana

Uzstadijumu laika optimizacijas iespéju noteikSana

3.8.

MIS/Prepress Integracija

JDF datu imports ar griezuma parametriem
Automatiska informacijas nodosana uz iekartu (caur JDF)
Darbu planosana un secibas optimizacija (Enterprise versija)

Rezultatu eksports atpakal uz MIS sistému

3.9.

Apkopes Parvaldiba

Uzturésanas véstures uzskaite
KlGdu Zurnals ar detalizétu informaciju
Apkopes atgadinajumi péc noteikta laika/lapu skaita

Rezerves dalu vajadzibu prognoze




8.4. Piedavajuma noformésanas prasibas:

. Piedavajuma jaieklauj sekojosa informacija:
o piedavajuma sagatavosanas datums;
o piedavajuma iesniedz&ja nosaukums, reg. nr.; juridiska adrese, kontaktpersona un

kontaktinformacija (talruna nr., faksa nr., e-pasta adrese);

o piedavajuma deriguma termins;

o pasitijuma izpildes termins;

o pasatijuma izpildes vieta.

. Piedavajums jasagatavo latvieSu valoda, tam jabut parakstitam, apzimogotam.
° Pretendents var sniegt ari citus datus par savu piedavajumu.

° Piedavajums iesniegSanas termins ir 2026.gada 19.junijs, lidz plkst. 17:00.

Piedavajumus var iesniegt klatiené vai pa pastu adresé: Klijanu iela 22, Riga, LV-1013 vai elektroniski uz epastu:

deniss@bbird.lv

Tehnisko specifikaciju apstiprinaja:

Deniss Matrozis

SIA ,Black Bird” valdes loceklis




