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METĀLA SPECIFIKĀCIJA 1 ELEMENTAM

Elementa 
marka

Poz. SkaitsProfils

MSt1

Garums,
mm

Tē
ra

ud
s Masa, kg

poz.

1. Metāla elementus sametināt ar loka metināšanu, metinātās  šuves  augstums 4 mm.
2. Metāla  elementu  virsmas  pēc  metināšanas izpildīt karsto cinkošanu.
3. Tērauda markas dotas specifikācijā.

1
2

S355J2 6286RHS 100x200x6,3 EN10219 1
S275JR

kopā markas

-280x12 EN10025 1380 184,510,02 10,02

PIEZĪMES

3 -120x12 EN10025 S275JR 200 1 2,261
4

2,261

2
3
5
2
3

172,24

S355J2 6912 1 189,39
201,7

S355J2 17528 206,27
218,6

MSt2

MSt3

S275JR-280x12 EN10025 1380 10,02 10,02
-120x12 EN10025 S275JR 200 1 2,261 2,261

S275JR-280x12 EN10025 1380 10,02 10,02
-120x12 EN10025 S275JR 200 1 2,261 2,261

172,24

189,39

206,27

RHS 100x200x6,3 EN10219

RHS 100x200x6,3 EN10219

28
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