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IEPIRKUMA PRIEKSMETA TEHNISKA SPECIFIKACIJA

Par formé&Sanas iekartas prjaniku formésanai ar automatisko pildijumu padeves sistemu iegadi
Eiropas Savienibas Eiropas lauksaimniecibas fonda lauku attistibai (ELFLA) intervences
“Atbalsts ieguldijumiem parstradé” ietvaros.

1. Atbalsta pretendents:

. Nodokla maksataja numurs:

2
3. Pasiititaja adrese:
4. Pasiititais priekSmets:

SIA “ADUGS Production”

LV41503069355

“Breksi”, Kekavas pagasts, Kekavas novads, LV-2123
ForméSanas iekarta prjaniku forméS$anai ar
automatisko pildijumu padeves sistemu_saskana ar
tehnisko specifikaciju

5. Piegades vieta: Celtniecibas 21A, Livani, Livanu novads, LV-5316.
6. Piegades laiks: 11dz 30.11.2027.

7. Piedavajuma deriguma termins$: Iidz 30.12.2026.

8. Tehniska specifikacija: skat. tabulu

N.p.k. Pozicija Tehniskie parametri/ raksturojums

Iekartas paredzgtais

Automatiska iekarta pilditu prjaniku un cepumu vai analogu
miklas izstradajumu doz&Sanai un formésanai.

pielietojums: e Ar auglu pildijumiem, ar un bez gabaliniem, ar frakciju 2-3
mm, ka arT ar pildijumiem uz tauku bazes.
L JanodroSina vismaz ko-ekstriizijas (co-extrusion) tehnologija
Formesanas e . S . -~ .
2. tehnologii pilditu izstradajumu forme&Sanai un stieples grieSanas (wire-cut)
ehnologijas: . N s
gl tehnologija cepumu vai analogu izstradajumu formé&Sanai.

1. Izmeérs: paredz&ta produktu ar izmé&ru aptuveni no 25-50 mm
formé&Sanai, ar plasaku reguléSanas diapazonu un minimalam
formam uz nepiecieSamo diametru.

2. Izvietojums: 11 produkti viena rinda pa tieSo uz krasns

Produktu galvenie cepSanas lentes.
3. tehniskie un razibas
parametri: 3. Ko-ekstriizijas raziba: ne mazaka ka 41 rinda/min pie
specifikacija noteikta produkta.

4. Wire-cut raziba: ne mazaka ka 23 rindas/min pie
specifikacija noteikta produkta.

1. Iekartas lentes platums: 1 000 mm.

2. DozeSanas sistéma: automatiska un precizi regul€jama
produkta masas doz€Sanas sisteéma, kas nodroSina prasito

4 Tehniskas prasibas razibu un produktu skaitu rinda, p&c receptiras. Produktu
' iekartai vienas rindas masa no 100 — 350 gr. rinda.
3. Ko-ekstriizijas sistema: janodroSina vismaz divu atsevisku

produkta masu/ komponentu padeve un dozESana pilditu
izstradajumu formé&Sanai, ka arT produkta automatiska
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10.

11.

atdali$ana/ form&Sana. Vismaz 2 produkta padeves tvertnes ar
produkta ITmena kontroles sistému.

Wire-cut sistéma: ickartai jabut aprikotai ar mainamu wire-
cut formeSanas/ grieSanas mezglu un vismaz 11 produkta
formesanas izejam.

Pildijuma padeves sistéma: automatiska pildijjuma padeves
sistéma. Pildijuma tvertne ar maisitaju, ar tilpumu ne mazak ka
250 1.

Iekartas veltnéSanas rullis: ar reguléjamu augstumu.

Vadibas sistema: PLC vadiba ar HMI operatora paneli,
tehnologisko parametru reguléSanu, produktu recepSu
saglabasanas/ izsaukSanas funkciju un klidu un trauksmju
diagnostikas sisteému.

Konstrukcija: Produkta kontaktvirsmas izgatavotas no
partikas rilipniecibai piemerota neriis§josa terauda vai cita
partikai droSa materiala. Konstrukcijai janodroSina &rta
tirisana un apkope.

Integracija: Iekartai jabut tehniski savietojamai un
integréjamai Pasiititaja esoSaja razoSanas Iinija un krasns
transportiera sistéma. lekartas galigie gabariti un pieslégumi

jasaskano ar Pasititaju.

NepiecieSamie iekartas izmeéri:

10.1. attalums no gridas lidz krasns lentai: 1 050 mm.

10.2. attalums no krasns lentes lidz miklas padeves
konveijeram: 940 mm.

10.3. miklas padeves konveijera platums 1 000mm.

10.4. briva vieta iekartas ievietoSanai: garums 2 450
mm, platums 2 500 mm.

10.5. miklas padeves konveijera snipja garums 600 mm.

Komplektacija: Visas iekartas darbibai nepiecieSamas
form&Sanas, doz€Sanas un griesanas ierices ko-ekstriizijas un
wire-cut  produktu razoSanai, vadibas sisttma un
nepiecieSamais mainamais aprikojums (t. sk. ratini formu
iznemsanai).

9. Citas prasibas:
piegadatajam ir vismaz viena gada darbibas pieredze joma, ar kuru saistits iepirkums.
Briva forma ir jaiesniedz apliecinajums par So faktu.

komplekta ieklautam iekartam un aprikojumam ir jabit jaunam un jaatbilst Eiropas

Savienibas standartiem.

cena jaieklauj iekartu komplekta iegades, piegades, montazas, palaiSanas ekspluatacija
un personala apmacibas izmaksas saskana ar tehnisko specifikaciju.
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pEc piegades, piegadatajam ir janodrosina atbilstoSie CE sertifikati katrai komplekta
mingtai iekartai vai iekartu komplektam.

Pretendents var iesniegt ar1 citu biitisku informaciju (razotajs, marka, modelis, iekartas
papildus apraksts, att€li utt.) par piedavajumu, kas laus pilnvertigi novertet ta atbilstibu
tehniskai specifikacijai.

piedavajums jasagatavo un jaiesniedz latvieSu, krievu vai anglu valoda. Tam jabut
sagatavotam datorraksta un parakstitam.

Piedavajums ir jaiesniedz elektroniski: to nosiitot uz e-pastu: viktors@edo.lv.
Piedavajumam ir jabiit elektroniski parakstitam.

Piedavajumam jabiit kvalitativi izstradatam un sagatavotam ta, lai to nevajadzetu grozit.

10. Garantijas laiks: vismaz 1 (viens) gads no briza, kad iekartu komplekts tiek palaists
ekspluatacija.

11. Piedavajums sastav no:
11.1. Aizpildits un parakstits pieteikums dalibai konkursa — 1. Pielikums;
11.2. Papildinformacija par iekartu komplektu (razotajs, marka, modelis, iekartas papildus

apraksts, att€li utt.) (ja attiecinams);

11.3. Apliecinajums par neatkarigi izstradatu piedavajumu, atbilstosi pielikumam Nr. 2.

12. Piedavajums jaiesniedz 1idz 2026. gada 21. septembrim, plkst.17.00.

2026. gada 17. augusta

Iepirkumu procediiras tehnisko specifikaciju apstiprinaja:

/Jazeps Zukuls, valdes loceklis/
(paraksts) (vards, uzvards, amats)
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1. Pielikums
PIETEIKUMS DALIBAI KONKURSA
Vieta

Pasiititajs: Sabiedriba ar ierobezotu atbildibu “ADUGS Production”
LV41503069355
“Breksi”, Kekavas pagasts, Kekavas novads, LV-2123

Iepirkuma: “ForméSanas iekarta prjaniku forméSanai ar automatisko pildijumu
padeves sistému’ ietvaros.

Informacija par piegadataju

Piegadataja nosaukums:
Nodokla maksataja numurs:
Juridiska adrese:

Pasta adrese:

Talrunis:

E-pasta adrese:

Informacija par piegadataja kontaktpersonu

Vards, uzvards:
Ienemamais amats:
Talrunis:

E-pasta adrese:

Informacija par piedavajumu
Preces nosaukums Skaits, Vienibas cena, EUR Kopgja cena, EUR (bez
(marka un modelis) kompl. (bez PVN) PVN)
Form@sanas iekarta
prjaniku formésanai ar
automatisko pildjjumu

padeves sistému

Piegades izmaksas, EUR

Montazas, palaiSanas ekspluatacija un personala apmacibas
izmaksas, EUR

Kopa EUR, bez PVN
EUR, PVN
Kopa EUR, ar PVN

Piedavajuma deriguma termins: Iidz 30.12.2026.

Piegades laiks: lidz 30.11.2027.

Piegades adrese: Celtniecibas 21A, Livani, Livanu novads, LV-5316
Ar $o pretendents apliecina, ka:

1. Pretendentam ir vairak neka viena gada pieredze joma, ar kuru ir saistits $is iepirkums.

2. Pretendents ir iekartu razotajs vai razotaja oficialais parstavis un ir tiesigs pardot un
apkalpot piedavajuma mingétas iekartas un aprikojumu.
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3. Piedavajuma komplekta ieklautas iekartas ir jaunas un atbilst Eiropas Savienibas
standartiem.

4. Kopa ar iekartu komplektu tiks nodro$inati atbilstosie CE sertifikati.

Piedavajuma cena ir ieklautas iekartu komplekta iegades, piegades, montaZzas,
palaiSanas ekspluatacija un personala apmacibas izmaksas.

Iekartu komplekta garantijas termins ir 1 gads.

7. Piedavajuma ieklautais iekartu komplekts pilniba atbilst tehniskai specifikacijai,
apliecinot informaciju tabula “FormeéSanas iekartas prjaniku forméSanai ar
automatisko pildijumu padeves sistemu tehniskie parametri”.

8. Piedavajums ir galigs un netiks parskatits.

Uznémuma Paraksts Paraksta atSifréjums
nosaukums un amats
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FormeéSanas iekartas prjaniku formeéSanai ar automatisko pildijumu padeves sistému tehniskie parametri

Piegadataja piedavajums

N.p. Pozicijas .. .
kp kJ Tehniskie parametri
. nosaukums Tehniskie parametri
e Automatiska iekarta pilditu prjaniku un cepumu vai
1 Iekartas paredzétais analogu miklas izstradajumu dozeSanai un forméSanai. Noradit piegadataja tehnikas tehniskos raditajus atbilstosi
" | pielietojums: e Arauglu pildijumiem, ar un bez gabaliniem, ar frakciju 2- noraditajam prasibam
3 mm, ka arT ar pildijumiem uz tauku bazes.
Janodrosina  vismaz = ko-ekstruzijas (co-extrusion)
) Formgsanas tehnologija pilditu izstradajumu forméS$anai un stieples Noradit piegadatdja tehnikas tehniskos raditajus atbilstosi
" | tehnologijas: grieSanas (wire-cut) tehnologija cepumu vai analogu noraditajam prastbam
izstradajumu formeSanai.
1. Izmeérs: paredz&ta produktu ar izméru aptuveni no 25-50
mm formé&Sanai, ar plasaku reguléSanas diapazonu un
minimalam formam uz nepiecieSamo diametru.
2. Izvietojums: 11 produkti viena rinda pa tieSo uz krasns
Produktu galvenie §
.. & - cepanas lentes. Noradit piegadataja tehnikas tehniskos raditajus atbilstosi
3. | tehniskie un raZibas R o -
. _ .. v _ _ . . noraditajam prasibam
parametri: 3. Ko-ekstrizijas raziba: ne mazaka ka 41 rinda/min pie
specifikacija noteikta produkta.
4. Wire-cut raziba: ne mazaka ka 23 rindas/min pie
specifikacija noteikta produkta.
1. Iekartas lentes platums: 1 000 mm.
4 Tehniskas prasibas | 2. DozeSanas sistéma: automatiska un precizi regul€jama Noradit piegadataja tehnikas tehniskos raditajus atbilstosi

iekartai

produkta masas dozéSanas sistéma, kas nodro§ina prasito
razibu un produktu skaitu rinda, p&c receptiiras. Produktu
vienas rindas masa no 100 — 350 gr. rinda.

noraditajam prasibam




Ko-ekstriizijas sistéma: janodroSina vismaz divu
atseviSku produkta masu/ komponentu padeve un
dozgSana pilditu izstradajumu formé&sanai, ka arT produkta
automatiska atdaliSana/ form&Sana. Vismaz 2 produkta
padeves tvertnes ar produkta [imena kontroles sistemu.

Wire-cut sistéma: iekartai jablit aprikotai ar mainamu
wire-cut forméSanas/ grieSanas mezglu un vismaz 11
produkta form&Sanas izejam.

Pildijjuma padeves sistéma: automatiska pildjjuma
padeves sist€ma. Pildijuma tvertne ar maisttaju, ar tilpumu
ne mazak ka 250 1.

Iekartas veltnéSanas rullis: ar regul&jamu augstumu.

Vadibas sistema: PLC vadiba ar HMI operatora paneli,
tehnologisko parametru reguléSanu, produktu receps$u
saglabasanas/ izsauksanas funkciju un kltidu un trauksmju
diagnostikas sistemu.

Konstrukceija: Produkta kontaktvirsmas izgatavotas no
partikas riipniecibai piemeérota neriis€josa t€rauda vai cita
partikai droSa materiala. Konstrukcijai janodroSina &rta
tirisana un apkope.

Integracija: Iekartai jabuit tehniski savietojamai un
integréjamai Pasiititaja esoSaja raZzoSanas linija un krasns
transportiera sisttma. lekartas galigie gabariti un
pieslégumi jasaskano ar Pasttitaju.
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10. NepiecieSamie iekartas izméri:

10.1. attalums no gridas Iidz krasns lentai: 1 050 mm.

10.2. attalums no krasns lentes Iidz miklas padeves
konveijeram: 940 mm.

10.3. miklas padeves konveijera platums 1 000mm.

10.4. briva vieta iekartas ievietosanai: garums 2 450 mm,
platums 2 500 mm.

10.5. miklas padeves konveijera snipja garums 600 mm.

11. Komplektacija: Visas ickartas darbibai nepiecieSamas
form&Sanas, doze$anas un grieSanas ierices ko-ekstruzijas
un wire-cut produktu razoSanai, vadibas sistéma un
nepiecieSamais mainamais aprikojums (t. sk. ratini formu

iznemsanai).

Uzpémuma nosaukums un Paraksts Paraksta atSifréjums
amats
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2. Pielikums
Pielikums Nr.

FormesSanas iekarta prjaniku formés$anai ar automatisko pildijumu padeves sistému
/lepirkuma nosaukums (vai Nr.)/

SIA “ADUGS Production”
/Pasiititdja nosaukums/

Apliecinajums par neatkarigi izstradatu piedavajumu

Ar S0, sniedzot izsmeloSu un patiesu informaciju,

Pretendenta (biivdarbu veicéja) nosaukums, reg. Nr.
(turpmak — Pretendents) attieciba uz konkré&to iepirkuma procediiru apliecina, ka:

1. Pretendents ir iepazinies un piekrit §1 apliecinajuma saturam.

2. Pretendents apzinas savu pienakumu $aja apliecinajuma noradit pilnigu, izsmeloSu un patiesu
informaciju.

3. Pretendenta iepirkuma piedavajumu ir parakstijusi/Sas pretendenta pilnvarota/as persona/s.

4. Pretendents informg, ka ir iesniedzis piedavajumu neatkarigi no konkurentiem! un bez
konsultacijam, ligumiem vai vienoSanam. Pretendentam ne ar vienu konkurentu nav bijusi
sazina attieciba uz:

4.1. cenam;

4.2. cenas aprékinaSanas metodém, faktoriem (apstakliem) vai formulam,;

4.3. nodomu vai l@émumu piedalities vai nepiedalities iepirkuma (iesniegt vai neiesniegt
piedavajumu); vai

4.4. tadu piedavajuma iesniegSanu, kas neatbilst iepirkuma prasibam;

4.5. kvalitati, apjomu, specifikaciju, izpildes, piegades vai citiem nosacijumiem, kas risinami
neatkarigi no konkurentiem, tiem produktiem vai pakalpojumiem, uz ko attiecas Sis
iepirkums.

5. Pretendents nav apzinati, tieSi vai netieSi atklajis un neatklas piedavajuma noteikumus
nevienam konkurentam pirms oficiala piedavajumu atvérSanas datuma un laika vai liguma
slégSanas tiesibu pieskirSanas.

6. Pretendents apzinas, ka Konkurences likuma noteikta atbildiba par aizliegtam vienoSanam,
paredzot naudas sodu Iidz 10% apmeéram no parkapégja pedgja finansu gada neto apgrozijuma
un pretendentam var tikt piemerota izslégsana no dalibas iepirkuma procedura.

Datums Paraksts

! §T apliecindjuma konteksta ar terminu “konkurents” apzimé jebkuru fizisku vai juridisku personu, kura nav
Pretendents un kura: 1) iesniedz piedavajumu Sim iepirkumam; 2) nemot vera tas kvalifikaciju, sp&jas vai pieredzi,
ka arT piedavatas preces vai pakalpojumus, varétu iesniegt piedavajumu §im iepirkumam.



