Pielikums Nr.1 
TEHNISKĀ SPECIFIKĀCIJA
Iepirkumam „Kokapstrādes iekārtas iegāde” 
(Identifikācijas Nr. LP/2026/1)
	
	Apraksts

	Iepirkuma prasība/parametrs

	1
	Vārpstu izvietojums
	apakša, labā, kreisā, augša, augša, apakša

	2.
	Minimālais darba platums
	Vismaz 20 mm 

	3.
	Maksimālais darba platums
	Vismaz 230 mm

	4.
	Minimālais darba augstums
	Vismaz 10 mm  

	5.
	Maksimālais darba augstums, vismaz
	Vismaz 160 mm

	6.
	Padeves ātrums
	5 līdz 30 m/min

	7.
	Padeves motora jauda
	5 – 7 KW   

	8.
	Vārpstu skaits
	6

	9.
	Vārpstu rotācijas ātrums - 1. vārpsta
	Vismaz 6000 Apgr./min.

	10.
	Vārpstu rotācijas ātrums - 2. līdz 6. vārpsta
	Vismaz 7000 Apgr./min.

	11.
	Pirmās vārpstas motora jauda
	7 – 9 KW   

	12.
	Pirmās vārpstas diametrs
	Vismaz 40 mm

	13.
	Pirmās vārpstas konstrukcija nodrošina 
instrumenta “divi vienā” lietošanu   
	Jābūt  

	14.
	Otrās vārpstas motora jauda
	7 – 9 KW  

	15.
	Otrās vārpstas diametrs
	Vismaz 40 mm

	16.
	Otrās vārpstas aksiālā regulēšana
	Vismaz 80 mm zem nulles punkta 

	17.
	Piespiedējrats pret otro vārpstu 
	Pneimantisks 

	18. 
	Trešā vārpsta
	Sajūgta ar 2. vārpstu

	19.
	Trešās vārpstas diametrs
	Vismaz 40 mm

	20.
	Trešās vārpstas aksiālā regulēšana
	Vismaz 80 mm zem nulles punkta

	21.
	Piespiedējveltnis pret trešo vārpstu
	pneimatisks

	22.
	Sānu piespiedējveltnis pirms 3. vārpstas 
	2 gab.

	23.
	Ceturtās vārpstas motora jauda
	7 – 9 KW   

	24.
	Ceturtās vārpstas diametrs
	Vismaz 40 mm

	25.
	Ceturtās vārpstas aksiālā regulēšana
	Vismaz 40 mm aiz nulles punkta

	26.
	Dalīts, ar horizontālo kustību, uz rādiusu 
regulējams piespiedējs pirms ceturtās vārpstas 
	pneimatisks 

	27.
	Detaļas biezuma motoriska iestatīšana un 
padeves automātiska izmaiņa no datorprogrammas
	Jābūt

	28.
	Piespiedēju, pirms un pēc ceturtās vārpstas, 
pozīciju rādītāji integrēti mašīnas vadības datorā
	elektroniski ar 2 pozīcijām

	29.
	Piektās vārpstas motora jauda
	7 – 9 KW 

	30.
	Piektās vārpstas diametrs
	Vismaz 40 mm

	31.
	Piektās vārpstas aksiālā regulēšana
	Vismaz 40 mm aiz nulles punkta

	32.
	Dalīts, ar horizontālo kustību, uz rādiusu 
regulējams piespiedējs pirms piektās vārpstas 
	pneimatisks 

	33.
	Piespiedēju, pirms un pēc piektās vārpstas, 
pozīciju rādītāji integrēti mašīnas vadības datorā
	elektroniski ar 2 pozīcijām

	34.
	Sestās vārpstas motora jauda
	Vismaz 7 -12 KW 

	35.
	Sestās vārpstas diametrs
	Vismaz 40 mm

	36.
	Sestās vārpstas aksiālā regulēšana
	Vismaz 40 mm aiz nulles punkta

	37.
	Caurzāģējamā ieliktņa galda plātnes
	pirms un pēc 6. vārpstas

	38.
	Īsais padeves galds ar  piedzītu rievoto galda rulli
	0.7 – 1,2m

	39.
	Piedzīti veltņi galdā, vismaz 2
	Jābūt

	40.
	Rūdīts, piedzīts veltnis galdā, platums vismaz 200mm
	Jābūt

	41.
	Stiprināts galda pārklājums
	Jābūt

	42.
	Mašīnas vadības dators ar detaļu profilu
atmiņas funkciju
	Jābūt

	43.
	Mašīnas vadības dators ar griezējinstrumentu 
uzskaites funkciju
	Jābūt

	44.
	Mašīnas vadības dators ar automātisku 
asu motorizētu pārbīdes funkciju
	Jābūt 

	45.
	Mašīnas vadības dators ar atmiņas funkciju 
piespiedējpēdu digitālajiem pozīciju rādītājiem
	Jābūt 

	46.
	Mašīnas datora vadības panelis ar 
skārienjūtīgu ekrānu
	1 gab.

	47.
	Profilu atmiņas vietas
	vismaz 400 vietas

	48.
	Centralizēta eļļošanas vieta
	iekārtas priekšpusē

	49.
	Griezējinstrumenti 
	1 komplekts

	50.
	Visu darba vārpstu aksiālās un radiālās regulēšanas 
pozīciju rādītāji
	elektroniski ar 2 pozīcijām

	51.
	Iekārtas atbilstība ES prasībām attiecībā uz veselību, drošību un vides aizsardzību.
	CE (Conformité Européenne) marķējums un sertifikāts

	52.
	Iekārtas garantija
	1 gads strādājot vienā maiņā

	53.
	Dokumentācija latviešu valodā
	Jābūt

	54.
	Rezerves detaļu katalogs
	Jābūt

	55.
	Uzstādīšanas prasības

	Ieskaitot montāžu

	[bookmark: _Hlk235785818]56.
	Nodošana ekspluatācijā
	nodošanu ekspluatācijā ar protokolu.

	57.
	Apmācība iekārtas ekspluatācijā
	Operatoru apmācība ekspluatācijā 
ar protokolu.




