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SIA "RUjienas saldéjums”, Nr. 44103057131, Rujienas nov., Rujiena, Upes iela 5, LV-4240, Latvija,

IEPIRKUMA PRIEKSMETA TEHNISKA SPECIFIKACIJA Nr. LAD_2026/4.2-6

Dalibai atklata projektu konkursa Eiropas lauksaimniecibas fonda lauku atfistibai invesficijam
materidlajos akfivos 2023.-2027. gada planosanas perioda, intervenceé LA 4.2 "Atbalsts
ieguldijumiem parstradé”.
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Atbalsta pretendents: SIA “Rujienas saldéjums”

Nodokla maksatdja numurs: LV 44103057131

Pasufitdja adrese: Upes iela 5, Rijiena, RUjienas novads, LV-4240

Kontaktpersona: Igors Miezis, talr. +37129180444, e-pasts:
igors.miezis@rujienassaldejums.lv

Informacija par iepirkuma priekSmetu: Minimelts BIG razosanas linija ar alternafivu metodi
slapekla patérina samazingjumam.

Objekta vieta: Upes iela 5, RUjiena, Rijienas novads, LV-4240

Piegades laiks: ldz 31.07.2027.

Piedavajuma deriguma termins: lidz 28.12.2026.

Ja objektivu iemeslu dé| iepirkuma ligumu nevar noslégt noteiktaja termina, pasutitajs var rakstiski
pieprasit piedavajuma speka esamibas termina pagarindsanu. Ja pretendents piekrit pagarinat
piedavajuma spéka esamibas terminu, nemainot sava piedavajuma saturu un cenu, tas par to
rakstiski pazino pasufitajam.

lekartu tehniska specifikacija:

# Prasiba Minimadlie tehniskie parametri

1 lekartas daudzums 1 komplekts.

2 | Pielietojums Mini Melts BIG saldéjuma bumbinu automatizéta razosana.

3 | RazoSanas process

Saldéjuma masas padeve, preciza dozésana un formé&sana, strauja
sakotnéja sasaldésana, turpmdaka sasaldésana bumbinu forma, glaziras
vai aréjas kartas vienmeériga uzklasana un gatava produkta nepartraukta
izvadisana.

Gatava produkta

4 Lo 20 mm péc glazuras vai aréjas kartas uzklasanas.
nominalais diametrs
5 Pielaujoma diametra Ne vairdk ka +2 mm (gatava, ar glaziru vai argjo kartu parklata produkta
novirze pielaujamais diametra diapazons 18-22 mm).
6 | Razosanas jauda Ne mazdk ka 150 kg prasibam atbilstosa gatava produkta stunda.
7 Darbibas rezims Automatisks un nepartraukts razoSanas process.
. Pielaujams:
Sosoldes‘g‘nos A) kombinéts kriogéns un mehanisks risindjums ar partikas kvalitates skidro
g | fehnologijaun slapekli (LN2);

alternafivais risinGjums | g) i B) alternafivs risingjums ar partikas kvalitates CO,, slégta cikla
mehanisku sasaldesanu vai citu tehniski idzveérfigu metodi.
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Prasiba

Minimalie tehniskie parametri

Sasaldésanas vide un
tas kvalitate

Ja sasaldéSanas vide tiesi saskaras ar partiku, izmanto partikas kvalitates
E941 slapekli vai E290 oglekla dioksidu (CO,), kas atbilst pieméerojamajam
ES prasibam.

Pretendentam janorada sasaldéSanas vide un process, padeves spiediens,
maksimald plosma, kvalitdtes prasibas un nepieciesamie drosibas
pasakumi

Resursu un energdijas
patérina robezverfioas

A variants (LN2): piedavatajai iekartai janodrosina ne vairak ka 1,70 kg LN2
uz 1 kg prasibam atbilstoSa gatava produkta.

Pretendentam janordda nomindlais un maksimalais LN2 patéring kg/h pie
piedavatas nomindlds razibas.

B variants (CO,, mehanisks vai cits alternafivs risinGjums): pretendentam
jonorada attiecigi sasaldésanas vides patéring kg/kg un kg/h un/vai
elektroenergijas patéring kWh/kg un kW pie piedavatds nomindlas raZibas.

Patérina un alternafiva
risingjuma pamatojums

Japievieno razotdja datéta un parakstita tehnisko datu lapa, kurd
identificéta iekartas marka un modelis, noraditas patérina vertibas, ka an
aprékins, FAT/SAT protokols vai cita parbauddma tehniska informacija.

B variantam papildus jagpamato tehniskd, ekonomiskd un vides
piemérofiba, noradot patérinu uz 1 kg produkta, paredzamads
ekspluatacijas izmaksas un aprékinato siltumnicefekta gazu emisiju kg

CO,/kg produkta, ka arfizmantoto emisijas koeficientu avotu un datumu.

(LT

Visparigi apgalvojumi, pieméram, “videi draudzigs”, “zems” vai “efektivs”,
ir nepietiekami, ja tiem nav pievienotas skaitliskas vértibas un pamatojums.

Pienemsanas testa
nosacijumi

Tests pasutitaja razotné ilgst vismaz 8 nepartrauktas darba stundas. Vismaz
4 secigas stundas péc rezima stabilizacijas vienlaikus janodrosina: gatava
produkta diametrs péc glaziras vai ar€jas kartas uzkldsanas 20 2 mm,
parkldjuma daudzums un vienmérigums atbilst pretendenta piedavajuma
noraditajam vertfibdm, un vidéja produkta serdes temperatira pie finijas
izejas nav augstaka par -18 °C.

A variantam LN2 ipatnéjais patéring nedrikst parsniegt 1,70 kg/kg;

B variantam faktiskie resursu un energijas patérina raditaji nedrikst parsniegt
pretendenta pieddvajuma noraditas vertfibas.

Sasaldésanas procesa
kontrole

Reguléjoami un uzraugdmi galvenie sasaldésanas procesa parametri,
tostarp temperatira, procesa ilgums vai linijas afrums, kriogénds vides
plusma un momentdnais un uzkrdtais patéring vai alternativa risinGjuma
energijas patéring.

Gatava produkta
stavoklis

Vienmeérigi sasaldéetas, savstarpéji atdalitas bumbinas ar vienmeérigu,
receptUrai atbilstoSu glazoras vai aréjas kartas parkldjumu, kas pieméerotas
turpmakai parvietosanai, iepakosanai un uzglabasanai.

Produkta un glazuras
padeve un dozéSana

Automatiska, vienmériga un atseviski reguléjama saldéjuma masas un
glazOras vai aréjas kartas materidla padeve. Pretendentam janorada
reguléjamais parklajuma dozéSanas diapazons, dozé€sanas precizitate un
tas parbaudes metode. lestatijumam janodrosina stabila produkta forma
un izmers pie razibas ne mazakas par 150 kg/h.

Glazuras vai aréjas
kartas uzkldSana un
produkta izvadisana

Infegréta automatiska sistema vienmérigai glazuras vai citas partikai
paredzetas aréjas kartas uzklasanai uz visas bumbinas virsmas, nodrosinot
nepdrtrauktu gatava produkta izvadisanu un nepielaujot bumbinu
salipSanu, parklajuma nevienméribu vai razosanas plismas aizsprostosanu.
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# Prasiba Minimalie tehniskie parametri

lesp€ja razot dazddu receptlru, garSu un aréjd parkldjuma veidu

17 | Produktu klasts oroduktus.

18 | Vadibas sistema PLC vai tehniski lidzveértiga automatiska vadibas sistema.

HMI skarienekrans vai tehniski lidzverfiga operatora saskarne procesa

19| Operatora vadiba iestafisanai, uzraudzibai un trauksmju attélosanai.

Produkta saskares dalas izgatavotas no partikas rUpniecibai piemérota

20 | Konstrukcijas materidli .
materidla.

CE markéjums; atbilstiba piemérojamajam ES partikas razoSanas iekartu,
masdinu  droSibas, elektrodrosibas, spiedieniekartu, kriogéno sistemu,

21 | Atbisfiba aukstuma sistému, aukstuma adgentu un partikas saskares materialu
prasibam.
10. Ja piedavajumad ieklauts papildu aprikojums, to uzskaita;

1.
12.

13.

14.

17.

18.

Tehniska dokumentacija (rokasgramata) latviesu vai anglu valoda;
lekartam ir jabUt atbilstosam ES prasibam un attiecigi sertificetam.
12.1. Atbilsfioas sertifikati japievieno, piegadadjot iekartas;

Garantijas termins ir vismaz 12 ménesi no pienemsanas—nodosanas akta paraksfisanas
dienas.

Pretendentam janodrosina garantijas apkope un pécgarantijas serviss.

Garantijas laika pretendents novers konstatétos defektus un nomaina bojatas detalas, iznemot
paligmaterialus un detalas, kas paklautas dabiskam nodilumam.

. Pretendentam ir vismaz viena gada darbibas pieredze joma ar kuru saistits iepirkums.

. Cenas veidosSanas raditdji:

16.1. kopéja samaksa par iekartu, ieskaitot:
16.1.1. piegadi, montazu un uzstadisanu;
16.1.2. iekartu parbaudes tests;

16.1.3. persondla apmacibu;
16.2. lzmaksas noradita EUR, bez PVN.

Pretendentam ir jasniedz ApliecinGjums par neatkarigi izstradatu piedavajumu atbilstosi
(Pielikums Nr.1) paraugam.

Piedavajuma sagatavosanas prasibas:

18.1. Informacija par pretendentu (uznémuma rekvizti);

18.2. lepirkuma prieksmeta tehniska specifikacija, noradot marku un modeli;

18.3. Paredzamais lguma izpildes termins;

18.4. Piedavajuma deriguma termins;

18.5. Atsauce par I[EPIRKUMA PRIEKSMETA TEHNISKA SPECIFIKACIJA Nr. LAD_2026/4.2-
6 punktos 13. 14. un 15. noteikto prasibu nodrosindsanu.

18.6. Pieddavajuma cena EUR bez PVN;

18.7. Piedavajuma datums, sagatavotdja vards, uzvards, amats, kontaktinformacija;
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19.

20.

18.8. Piedavajums sagatavots datorraksta (valsts vai anglu valodad), ieklaujot visu
prasito informaciju.
18.9. Piedavajumam (LV rezidentiem) jabUt paraksfitam ar e-parakstu.

Pretendenta atlases kritériji: pasotitajs izvelésies ekonomiski visizdevigdko piedavajumu,
kas vislabak atbilst ta vajadziodm un nodrosina pieskirta finanséjuma efektivu
izmantosanu. Piedavajumu véertésana tiks piemérots zemakas cenas kritérijs, vienlaikus
nemot véra tehniski un ekonomiski pamatotako risingjumu ar iesp&jami mazaku ietekmi
vz vidi.

Informacija par iepirkumu publicéta lepirkuma uzraudzibas biroja majas lapad
https://www.iub.gov.lv/Iv un pretendentiem piedavajums jdiesniedz ldz 2026.gada 29.
septembrim, e-pasta: igors.miezis@rujienassaldejums.|v.

14.09.2026.
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